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Sciana murowana - S$ciana budowli stanowigca przegrode, wykonana w miejscu je]
przeznaczenia przez murowanie;

Sciana dzialowa — $ciana wewnetrzna o matej grubosci i o matym cigzarze rozdzielajaca
pomieszczenia, spetniajgca gtéwnie funkcje przegrody wzrokowe; i przeciwdzwiekowe;;

Zaprawa budowlana zwykia, zwana w dalej zaprawa- mieszanina spoiwa (cementowego,
wapiennego, gipsowego, mieszanki tych spoiw jak rowniez cementowo-glinianej), piasku i wody
ewentualnie domieszek lub dodatkéw (np, domieszki uszczelniajace, dodatki barwigce, itp,),
stotowana do robét ogolnobudowlanych.

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce
robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine" pkt 1.6.

2.MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania | sktadowania podano w
ST ,Wymagania ogoéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 2
Wymagania szczegotowe:
o Wyroby silikatowe [ wapienno-piaskowe] produkowane przez zaktady SILIKATY — POLSKA,
Przyjeto bloki silikatowe drazone SILKA M24; SILKA M12.
: Technika murowania wyrobéw sylikatowych : A- murowanie zwykte,
Symbol odpornosci : M- odporne na dziatanie mrozu,
Symbol wyrobu: D- bloki dragzone,
. Klasa wytrzymatosci blokéw na $ciskanie 20MPa.
Numer normy PN-B-12066
s Cegta ceramiczna kl."50"
Do wykonywania muréw nalezy stosowac nieuszkodzone wyroby, opatrzone certyfikatem
zgodnosci i znakiem budowlanym.
e Zaprawy
Zaprawa cementowo-wapienna (Sciany z blokow silikatowych) :
dla écian gr.24cm - marka ,50”
- dla écian gr.12cm i 6cm - marka ,30”
Nalezy stosowaé zaprawy wykonane w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z zatwierdzong
receptura przez Inspektora nadzoru.
Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac:
- cement portlandzki wg PN-B-19701
- wapno wg PN-90/B-30020
- ciasto wapienne wg PN-81/6731-12
- piasek wg PN-79/B-06711
- woda wg PN- 88/B-32250
Orientacyjny sktad zaprawy cementowo w zaleznosci od marki cementu wg PN-90/B-14501.
Kolejnos¢ dozowania sktadnikow
- Przy zastosowaniu wapna hydratyzowanego ( przy mieszaniu recznym i mechanicznym —
piasek, cement, wapno, woda,
- Przy zastosowaniu ciasta wapiennego
- przy mieszaniu recznym: woda, ciasto wapienne, cement, piasek,
- przy mieszaniu mechanicznym: piasek, cement, ciasto wapienne, woda,
Czas zuzycia zaprawy od momentu urobienia nie powinien by¢ dtuzszy niz 5 godzin.
Woda uzywana do zaprawy musi by¢ czysta i wolna od zwiazkow szkodliwych dla trwatosci muru.
Warunki dostawy:
Cata masa (ilo$¢) materiatu danego asortymentu dostarczonego na plac budowy powinna
pochodzi¢ z jednego zZrédta. Pochodzenie materiatu i jego jakos¢ — okreslona w petnegj
charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez

Inspektora Nadzoru
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Wykonawca powinien:

- dokonaé¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji i jakosci catej zamawianej

partii materiatow,

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu
robot,
zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazde] jednorazowo
wysytanej partii materiatu, zawierajacy nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta

- date i numer kolejny badania,

- oznaczenie wg odpowiedniej normy przedmiotowe;

- pieczeé¢ i podpis osoby odpowiedzialnej za badanie

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

Do wykonania prac zwigzanych z robotami murowymi moze byc wykorzystany sprzet podany |
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru:

- sprzet reczny

- rusztowania warszawskie

- betoniarki

- kielnie

- piony murarskie

- poziomnice

- poziomnica wezowa

- mtotek murarski

- sznurek murarki

- katowniki murarskie

lub inne zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace $rodkéw transportowych podano w ST Kod CPV 45000000-7

,Wymagania ogolne" pkt 4.

Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.
Transport pionowy za pomoca dzwigu.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogédlne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania

ogolne"” pkt 5.

Zasady wykonania robét- ciany z blokéw silikatowych

Przed rozpoczeciem prac murarskich nalezy sprawdzic czy izolacja pozioma faw fundamentowych
nie zostata uszkodzona, jesli jest nalezy uzupetni¢ ubytki w izolacji.

Roboty nalezy rozpocza¢ od pomiarow. Wyréwnaé zaprawg cementowg pierwszg warstwe z
doktadnoscia do | cm. Murowanie nalezy rozpoczac od wyprowadzenia naroznikow .

Przy wykonywaniu murow z wyrobow silikatowych stosuje sie znane zasady wigzania i tgczenia
wyrobow, takie same, jak przy murowaniu z innych materiatow.

Wyroby w kolejnych warstwach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ nie mniejszg niz 0,4
wysokosci wyrobu, ale nie mniej niz 40 mm.

Zaleca sie, aby przewiazanie w narozach i potaczeniach scian byfo nie mnigjsze niz wysokosc

wyrobu.
Na zakonczeniach $cian powinny by¢ stosowne gotowe wyroby lub wyroby przecinane

przystosowanymi do tego urzadzeniami.
Ztacza na styku wyrobow powinny by¢ wykonywane odpowiednio do techniki murowania, do jakiej

wyrob zostat przystosowany.
Projekt budowlano — wykonawczy na przebudowg i rozbudowe oczyszczalni sciekéw w m. Baruchowo - SST-02.05 77



) Pracownia Inzynierii Ochrony Srodowiska dr inz. Kazimierz Stefanowski, Bratkowa 33, 85-361 Bydgoszcz
Sciany poprzeczne powinny byé odpowiednio przewiazane lub zakotwione w $cianych podtuznych.
Bruzdy i wneki niezbedne do prowadzenia instalacji powinny by¢ wykonywane w trakcie
wznoszenia muru, moga by¢ do tego celu uzywane specjalne pustaki i ksztaftki silikatowe.

W gotowym murze moga by¢ natomiast wycinane bruzdy i wneki o gtebokosci nie wigkszej niz 30
mm i szerokosci nie wiekszej niz: 100, 120, 150 i 200 mm odpowiednio do grubos¢ muru: 120,
180, 225 mm i powyzej tej grubosci.

Do wykonywania muréw powinny by¢ stosowane nieuszkodzone wyroby, opatrzone certyfikatem
zgodnosci i znakiem budowlanym. Woda uzywana do zaprawy musi by¢ czysta i wolna od
zwiazkow szkodliwych dla trwatosci muru. Mury jednej kondygnacji powinny by¢ wykonywane
przy pomocy takiej samej zaprawy, wskazane jest stosowanie réwniez jednej techniki murowania.
Po wykonaniu &cian zewnetrznych nalezy przystgpic do utozenia izolacji pionowej z ptyt
styropianowych na $cianach zgodnie z PB Sciany wewnetrzne sg nie izolowane termicznie.

Przyjeta technika murowania : ,A”- murowanie zwykte

Murowanie zwykfe polega na tym, ze ztgcze pionowe, prostopadte do lica muru, wykonuje sig roz-
prowadzajac zaprawe na powierzchni jednego z dwoch taczonych wyrobow i wyréb dostawia sie do
wyrobu poprzedniego. Wyroby uktada sie w kolejnych warstwach na warstwie zaprawy. Grubosc
spoin przy murowaniu ze spoinami zwyktymi wynosi zwykle ca 10 mm

Zasady wykonania robot- sciany z cegiet ceramicznych

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidfowego wiazania i o grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otworow itp.

W pierwsze] kolejnoéci nalezy wykonywac¢ mury noéne i stupy. Scianki dziatowe gruboséci ponizej 1
cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz po zakorczeniu scian gtownych dane; kondygnacii.

Mury nalezy wznosié mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. Rodznica poziomow
poszczegdlnych czesci muréw podczas wykonywania danego budynku nie powinna. przekraczac 4
m dla muréw z cegly. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac
strzepia zazebione koncowe. W przypadku koniecznoéci zastosowania wigkszej roznicy w
poziomach wznoszonych muréw niz 4 lub 3 nalezy dokona¢ tego strzgpami schodowymi lub
zastosowac przerwy dylatacyjne.

Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegta sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze
polewac lub moczyc¢ woda.

Stosowanie cegly kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania
zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokow lub pustakéw jednego wymiaru |
jednej klasy.

Izolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywaé na
wysokosci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw
fundamentowych.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem Murow.

Konstrukcje murowe grubos$ci mniejszej niz 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy, kominy
itp.) moga byé wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie w temperaturze
ponizej 0°C, pod warunkiem zastosowania srodkow umozliwiajacych wiazanie i twardnienie
zaprawy, okreslonych w wytycznych wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie

Zzimowym.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po innej dtuzszej przerwie w robotach nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murow i gdy zajdzie potrzeba, usunaé wszelkie uszkodzenia muréw,
tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogdlne" pkt 6.

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacja budowlang i SST.

-
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6.2 Zasady kontroli jako$ci robot
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot z warunkami okreslonymi

w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze
robot zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotow odbioru robot lub wpiséw do

dziennika budowy.
Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow | jakosci robot zwiazanych z realizacjg robot

murowych nalezy do Wykonawcy.
Do obowiazkow Wykonawcy nalezy porownanie uzyskanych wynikow badan z wymaganiami
zawartymi w niniejszej specyfikacji.
Gdy jakos¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, Inspektor nadzoru
moze poddac je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.
W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.
Odbidr robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw
wyrywkowych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania |
obowigzujgcymi zasadami wigzania.
W szczegodlnosci podlega sprawdzeniu:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna

- badanie materiatow

- sprawdzenie prawidtowosci wiazania cegiet w murze w stykach muréw i naroznikach

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz sprawdzenie prostoliniowosci

krawedzi muru

- sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia

- sprawdzenie poziomowosci warstw cegiet

- sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania scianek dziatowych oraz osadzenia oscieznic

okiennych i drzwiowych

- sprawdzenie liczby uzytych potowek cegly i innych cegiet utamkowych
6.2.1 Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna
Powinno byé przeprowadzone przez porownanie gotowej konstrukcji murowej z projektem i
dokumentami oraz ustaleniami podanymi zawartymi w PN-68/B-10020 i przez stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Pomiar dtugosci i wysokosci
nalezy wykonywac tasma stalowg z doktadnoscig do 1 cm, pomiar grubosci muréw oraz wielkosci
odchytek w wymiarach i usytuowaniu otworéw - przymiarem z doktadnoscia do 1 mm.
Za wynik nalezy przyjmowac¢ wartosc srednig pomiaru trzech miejsc.

6.2.2 Badanie materiatéw

Nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie sprawdzenia przedtozonych zaswiadczen
kontroli jakosci (atestow) materiatow oraz zapisow dziennika budowy i innych dokumentow
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej i z

powotanymi normami.
Materiaty, ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zadwiadczeniem, a budzace pod tym

wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane przez upowaznione laboratorium zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm.

6.2.3 Sprawdzenie Prawidlowos$ci wigzania cegiet w murze w stykach murdéw i naroznikach
Nalezy przeprowadzac przez ogledziny w trakcie robdt na zgodnos¢ z ustaleniami podanymi w

PN — 68/B-10020

6.2.4 Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia

Nalezy przeprowadzaé przez ogledziny zewnetrzne | pomiar.
Sprawdzenie przez pomiar dowolnie wybranego odcinka muru tasmg stalowa z podziatkg

milimetrowa nalezy przeprowadza¢ tylko w murach licowych spoinowych oraz w przypadku, gdy
ogledziny nasuwaja watpliwosci, czy grubos¢ spoin zostata przekroczona.
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Srednia grubo$¢ spoiny poziomej nalezy ustalac przez odjgcie przecietnej grubosci cegty od
ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru o wysokosci co najmniej 1 m przez liczbg warstw.
Srednia grubo$¢ spoiny pionowej nalezy ustalac w podobny sposdb, mierzac poziomy odcinek
muru. W przypadku razacych roznic grubosci poszczegolnych spoin sprawdzenie ich nalezy
przeprowadzi¢ oddzielnie, z doktadnoscia do 1 mm, na z gory okreslonej partii muru.

6.2.5 Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz sprawdzenie
prostoliniowos$ci krawedzi muru

Nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie w dwoch prostopadiych do siebie kierunkach w

dowolnym miejscu powierzchni muru oraz do krawedzi muru taty kontrolnej dtugosci 2 m, a

nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu pomiedzy tata a powierzchnig

lub krawedzig muru.

6.2.6 Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru
Nalezy przeprowadzaé pionem murarskim i przymiarem z podziatka milimetrowa.

6.2.7 Sprawdzenie poziomowosci warstw cegiet
Nalezy przeprowadza¢ poziomnicg murarskg i tata kontrolng lub poziomnica wezowa, a przy
budynkach o dtugosci ponad 50 m - np. niwelatorem.

6.2.8 Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sig¢ powierzchniami muru

Nalezy przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, tata kontrolng i przymiarem z podziatka
milimetrowa.

Przeswit mierzony w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata nie powinien przekraczac
wartosci podanych w tabl.3. PN - 88/B - 10020

6.1.9 Sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych oraz osadzenia oscieznic
okiennych i drzwiowych

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne i pomiar na zgodnos$¢ z projektem oraz z
ustaleniami podanymi w punkcie 2.3.8 - 2.3.13 PN — 68/B — 10020

6.2.9 Sprawdzenie liczby uzytych potéwek cegly i innych cegief utamkowych

Nalezy przeprowadzac w trakcie robét przez ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z ustaleniami
podanymi w punkcie 2.2.1. PN - 68/B - 10020. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci z
norma wyniki sprawdzenia nalezy wpisac do dziennika budowy z poleceniem przemurowania
zakwestionowanych partii muru i doprowadzenia do zgodnosci z norma.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robét obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostka obmiaru jest | m* wykonanego muru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne" pkt 8
Sprawdzeniu podlegaja:

- zgodnoé¢ wykonania robét z projektem

- jako$¢ wykonanych robot
W wyniku odbioru nalezy dokona¢ wpisu do dziennika budowy o poprawnosci wykonania
czynnoéci. Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami dokumentacji PB i SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogoine" pkt 9.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN —B- 12066 Wyroby budowiane sillkatowe —cegly , bloki, elementy.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-03002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie

PN-B-19701 Cement powszechnego uzytku

PN-B-12050 Cegty budowlane
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PRACOWNIA INZYNIERII
OCHRONY SRODOWISKA

dr inz. Kazimierz Stefanowski

85-361 Bydgoszcz, ul. Bratkowa 33
PeKaO-S.A. Il Oddziaf Bydgoszcz tel ffax +48-52-346-97-40/52-511-50-70

39124034931111000043059269 tel, kom. 0-502-53-77-14
NIP 554-047-01-20

CZESC 2
WZNOSZENIE KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI,
INZYNIERIA LADOWA | WODNA

KOD CPV 45.2

SST - 02.06

45252000-8 WYPOSAZENIE TECHNOLOGICZNE
| INSTALACJE TECHNOLOGICZNE W OBIEKTACH

OCZYSZCZALNI SCIEKOW

Bydgoszcz, 27.02.2012r.

Projekt budowlano — wykonawczy na przebudowe i rozbudowe oczyszczalni Sciekow w m. Baruchowo - SST-02.06 77



Pracownia Inzynierii Ochrony Srodowiska dr inz. Kazimierz Stefanowski, Bratkowa 33, 85-361 Bydgoszcz

ST-02.04 - INSTALACJE TECHNOLOGICZNE W OBIEKTACH OCZYSZCZALNI SCIEKOW

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego
,PROJEKT PRZEBUDOWY | ROZBUDOWY OCZYSZCZALNI SCIEKOW W BARUCHOWIE”

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z przebudowa i rozbudowg uktadu technologicznego

MECHANICZNO — BIOLOGICZNO — CHEMICZNEJ OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W M. BARUCHOWO

Obiekty oczyszczalni objete opracowaniem :

obiekt nr 1 - punkt zlewny - ptyta najazdowa,

obiekt nr 1.1 - automatyczna stacja zlewcza Sciekow dowozonych,
obiekt nr 2 - przepompownia gtéwna — zbiornik usredniajacy,
obiekt nr 2.1 - komora zasuw,

obiekt nr 4 - budynek techniczny,

obiekt nr 5 - reaktor sekwencyjny SBR,

obiekt nr5/1 - komora buforowa,
obiekt nr 5/2 - komora biologiczna,
obiekt nr 5/3 - komora biologiczna,
obiekt nr 5/4 - zbiornik osadu,

obiekt nr 6 - stacja filtracji,

obiekt nr 7 - stacja dmuchaw,

obiekt nr 7.1 - stacja PIX-u,

obiekt nr 8 - automat do poboru prob,

obiekt nr 9 - pomiar przeptywu $ciekow oczyszczonych,

1.3. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Robotach wymienionych w punkcie 1.1.

1.4. Zakres Robot objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty obejmuja montaz urzadzer, rurociaggéw i armatury w wyzej wymienionych

obiektach.
Szczegdtowy zakres robot przedstawiono w przedmiarze robot.

1.4.1. Ogolny zakres robot

Zakresem planowanych robét zwiazanych z realizacjg budowy ukfadu technologicznego
oczyszczalni ciekow objeto wykonanie nastepujacych elementow:

automatyczna stacja zlewna $ciekoéw dowozonych [1.1]
przepompownia gitéwna — zbiornik usredniajacy [2]
- montaz dwéch pomp zatapialnych na prowadnicach,
- montaz mieszadta zatapialnego na prowadnicy,
- montaz rurociagéw ttocznych ze stali nierdzewnej,
- montaz wyposazenia technologicznego: sygnalizatory poziomu, wiazy, kominKi
wywiewne, ptyt fundamentowych zurawika przenosnego, drabiny z mechanizmem
samozaciskowym, przejscia szczelne.
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komora zasuw [2.1]

montaz armatury i rurociggow,
montaz wyposazenia technologicznego: wiazy, kominki wywiewne, stopnie ztazowe,

przejscia szczelne,

budynek techniczny [4.]

montaz wyposazenia technologicznego wraz z urzadzeniami w stacji sit,

montaz wyposazenia technologicznego wraz z urzadzeniami w stacji
mechanicznego odwadniania i higienizacji osadu,

montaz armatury i rurociagow

montaz wyposazenia technologicznego: przejs¢ szczelnych,

reaktor sekwencyjny SBR [5.]

obiekt nr 5/1 - komora buforowa

montaz armatury i rurociagow,

montaz 2 pomp zatapialnych z wyposazeniem,

montaz mieszadta z wyposazeniem,

montaz wyposazenia technologicznego: wiazy, sygnalizatory poziomu, kominki
wywiewne, ptyt fundamentowych zurawika przenosnego, drabiny z mechanizmem
samozaciskowym, przej$¢ szczelnych, barierki ochronnej,

obiekt nr 5/2; 5/3 - komora biologiczna

montaz armatury i rurociagow,

montaz pomp zatapialnych osadu z wyposazeniem,

montaz mieszadet zatapialnych na prowadnicy,

montaz rusztu napowietrzajacego drobnopgcherzykowego,

montaz dekanterow,

montaz wyposazenia technologicznego: sygnalizatory poziomu, sondy pomiarowe,
kominki wywiewne, drabiny z mechanizmem samozaciskowym, wiazow, ptyty
fundamentowych zurawika przenosnego, przej$¢ szczelnych, barierki ochronnej,
obiekt nr 5/4 - zbiornik osadu

montaz armatury i rurociagow,

montaz ostony przelewu

montaz pompy zatapialnej osadu z wyposazeniem,

montaz wyposazenia technologicznego: sygnalizatory poziomu, kominki wywiewne,
drabiny z mechanizmem samozaciskowym, wifazow, plyty fundamentowych
zurawika przenosnego, przej$¢ szczelnych, barierki ochronnej,

stacja filtracji [6]

montaz armatury i rurociagow,
montaz dyskowego urzgdzenia filtracyjnego,
montaz wyposazenia technologicznego: przej$¢ szczelnych, pomostow

technologicznych,

stacja dmuchaw [7]

montaz dmuchaw,
montaz armatury wraz z rurociggami sprezonego powietrza ze stali nierdzewnej z

armatura odcinajaca,
montaz przej$¢ szczelnych,

stacja PIX-u [7.1]

montaz rurociagow,

montaz pomp dozujacych,

montaz wyposazenia technologicznego,
montaz zbiornikow o pojemnosci 1000 |,
montaz przejs¢ szczelnych,

automat do poboru préb [8.]

montaz odpowiednich podtaczen,
montaz urzadzenia,

pomiar przeptywu $ciekéw oczyszczonych [9.]

montaz przewodow ze stali k.o.,
montaz armatury pomiarowej,
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1.5. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z Dokumentacig
Projektowa oraz ST-00.00. kod CPV 45000000 - 7 ,Wymagania ogolne”

Rurociag ttoczny - rurociag, w ktérym przeptyw ptynow odbywa sig dzieki nadcisnieniu
zyskanemu mechanicznie, np. z zastosowaniem pomp lub podnosnikow.
Armatura - w zaleznosci od przeznaczenia:

- armatura zaporowa — zasuwy, przepustnice, zawory,

armatura pomiarowa — przeptywomierze,

- armatura regulujgca - zawory regulacyjne i redukcyjne,
Punkt zlewny — pomiar i rejestracja ilosci oraz sktadu $ciekéw doptywajgcych do oczyszczalni
poprzez przytacze wlewu éciekéw fekalnych wraz z zasuwa, przeptywomierzem i urzadzeniem
kontrolno-pomiarowym z mozliwoécia blokady doptywu.
Przepompownia — obiekt wyposazony w przenosniki cieczy stuzace do transportu sciekow lub
uwodnionych osadéw. W czasie transportu ciecze te przesyta sie na odlegtos¢ lub podnosi na
WyZSzy poziom.
Stacja mechanicznego oczyszczania $ciekdéw- tutaj ze sciekéw eliminowane s3g wieksze
zanieczyszczenia state tzw. skratki oraz piasek i zawiesiny mineraine.
Reaktor biologiczny — uktad komor z osadem czynnym, zachodzg w nich zjawiska fizyczne:
mieszanie, sorpcja, koagulacja, flokulacja a takze reakcje chemiczne i biologiczne.
Koagulant PIX — koagulat do chemicznej redukcji fosforu.
Stacja dmuchaw — zespét urzadzen dostarczajacych powietrze pod cisnieniem stuzace do
napowietrzania $ciekéw oraz do mieszania zawarto$ci komor.
Tlenowa stabilizacja osadéw - to rozktad zanieczyszczen organicznych osadéw w warunkach
tlenowych. Proces prowadzony jest w wydzielonych, otwartych lub zamknigtych zbiornikach z
doprowadzeniem powietrza lub tacznie z metoda osadu czynnego z przedfuzonym
napowietrzaniem. Nastepuje zmniejszenie masy organicznej, osady nie zagniwaja, nie wydzielaja
nieprzyjemnych zapachéw, a takze sa czes$ciowo lub catkowicie pozbawione mikroorganizmow.

1.6. Wymagania dotyczace Robot

1.6.1. Ogoblne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnos¢é
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru oraz

ze sztuka budowlana.
Ogolne wymagania podano w ST-00.00. kod CPV 45000000 — 7 ,Wymagania ogolne”

1.7. Dokumentacja robét montazowych

Dokumentacje robét montazowych instalacji technologicznych stanowia:

- Projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamoéwienia dla ktorego wymagane jest
uzyskanie pozwolenia na budowe.

Projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonaino-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegGtowego zakresu | formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

Dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6Zn. zmianami).
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- Dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyroboéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. 22004 r. Nr 92, poz. 881).

- Protokoty odbioréw czesciowych, koficowych i robot zanikajacych, z zatgczonymi protokotami

z badan kontrolnych.
- Dokumentacja powykonawcza, wczesniej wymienione sktadowe dokumentacji  robét

z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 07.07.1994 r. — tekst jednolity Dz.U. 2006 nr 156 poz. 1118).

1.8. Nazwy i kody

DZIAL -45. BUDOWNICTWO '

GRUPA -45.2 WZNOSZENIE KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH
CZESCI, INZYNIERIA LADOWA | WODNA

45252000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy zaktadéw uzdatniania, oczyszczania oraz
spalania odpadow

45252100-9 Zaktady oczyszczania sciekow

45252121-2 Instalacje osadu

45252124-3 Przepompowywanie

45252125-0 Instalacje zrzutowe

45252130-8 Wyposazenie zaktadow odprowadzania sciekow

45252200-0 Wyposazenie oczyszczalni sciekow
45232423-3 Przepompownie sciekow

2. MATERIALY

Do budowy instalacji technologicznych przewiduje sig:

- Rurociagi ze stali nierdzewnej 00H18N10 wg PN-EN ISO 1127:1999,
Rurociagi z polipropylenu na cisnienie. PN 10 wg PN-EN ISO 15494:2004 (U),
- Rurociagi z PCV wg PN-EN 1401-1:1999,

- Ksztattki odpowiadajgce rurociagom,
Armatura przemystowa: zasuwy nozowe, zawory zwrotne, zawory elektromagnetyczne,

dekantery, zawér antyskazeniowy, przelewy, leje zsypowe z€ stali nierdzewnej i inne
materialty pomocnicze.

3. SPRZET
Przy mechanicznym wykonywaniu robdt Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym,
sprawnym technicznie sprzetem:
- samochdd dostawczy do 0,9 1,
- samochdd skrzyniowy 5 - 10 t,
- samochdd skrzyniowy do 5 t,
- spawarka elektryczna wirujaca 300A,
- sprzet do montazu urzadzen oczyszczalni,
- wciagarka mechaniczna z napgdem elektrycznym 3,251,
- zuraw samochodowy,
. betoniarka wolnospadowa elektryczna 150 dm®,
- deskowanie drobnowymiarowe,
- nozyce gilotynowe mechaniczno — elektryczne do 13 mm,
- prosciarka do rur PE,
- ubijak spalinowy 200 kg,
- wyciag.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane zostaty w ST — 00.00 ,Wymagania ogolne’
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Do wykonania robdt nalezy stosowac jedynie taki sprzet. ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora i Inspektora Nadzoru

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00

Transport i sktadowanie rur i ksztattek z tworzyw sztucznych w wigzkach lub luzem
Ze wzgledu na specyficzne cechy rur nalezy speti¢ nastepujace dodatkowe wymagania:
- rury nalezy przewozi¢ wytgcznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami posiadajgcymi
boczne wsporniki o maksymalnym rozstawie 2 m, wystajace poza pojazd konce rur nie mogg
by¢ dtuzsze niz 1,0m,

jezeli przewozone sa luzne rury, to przy ich uktadaniu w stosy na samochodzie wysokos¢
tadunku nie powinna przekracza¢ 1,0m,

podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez metalowe
czesci srodkow transportu jak sruby, tancuchy itp. Luzno uktadane rury powinny byé
zabezpieczone przed zarysowaniem przez podtozenie tektury falistej i desek pod taricuch
spinajacy boczne $ciany skrzyni samochodu,

podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang potozenia, platforma
samochodu powinna by¢ ustawiona w poziomie,
- wedtug istniejacych zalecen przewo6z powinien odbywac sie przy temperaturze otoczenia

-5°C do + 30°C.
Rury powinny byé sktadowane na réwnym, gtadkim podtozu bez kamieni | przedmiotéw o ostrych
krawedziach.
Rury i ksztaftki nalezy w okresie przechowywania chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego i temperaturg przekraczajaca + 40°C.
Przy dtugotrwatym sktadowaniu (kilka miesiecy lub dtuzej) rury powinny by¢ chronione przed
dziataniem éwiatta stonecznego przez przykrycie sktadu plandekami brezentowymi lub innym
materiatem (np. folig nieprzezroczysta z PCV lub PE) lub wykonanie zadaszenia. Nalezy zapewnic
cyrkulacje powietrza pod powtokg ochronna aby rury nie nagrzewaty sie i nie ulegaty deformaciji.
Oryginalnie zapakowane wigzki rur mozna sktadowaé po trzy, jedna na drugiej do wysokosci
maksymalnej 3,0m, przy czym ramki wigzek winny spoczywaé na sobie, luzne rury lub niepetne
wiazki mozna sktadowac w stosach na réwnym podtozu, na podktadkach drewnianych o
szerokoséci min 10cm, grubosci min 2,5 cm i rozstawie co 1+2 m. Stosy powinny by¢ z boku
zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstepach co 1+2 m. Wysokos¢
uktadania rur w stosy nie powinna przekracza¢ 7 warstw ruri 1,5 m wysokosci. Rury o roznych

$rednicach winny by¢ sktadowane odrgbnie.
Rury kielichowe uktada¢ kielichami naprzemianlegle lub kolejne warstwy oddziela¢ przektadkami

drewnianymi.
Stos nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zeslizgnigciem sie rury poprzez ograniczenie
jego szerokosci przy pomocy pionowych wspornikéw drewnianych zamocowanych w odstepach

1+2 m.

Transport i sktadowanie — rury ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
whasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuje:

Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czastek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania stali zwykte;.

Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwyktej.

Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.

W zadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do kontaktu wiw tasm z przedmiotami ze
stali nierdzewne;.

Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem. -
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Transport i sktadowanie — ksztattki odpowiadajace rurociggom oraz armatura przemysfowa
Transport wyzej wymienionych wyrobow moze odbywac sie poprzez:
- zamowienie transportu Producenta;
- Wykonawce, ktory sprowadzi towar we wiasnym zakresie (ponosi catkowite
ryzyko zwigzane z towarami).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogoélne dotyczgce prowadzenia Robot podano w ST-00.00

5.2. Warunki szczegdlne wykonania Robot

Roboty wykonywac¢ zgodnie z ‘Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych” tom [l - Instalacje sanitarne i przemystowe, oraz ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rurociagoéw z tworzyw sztucznych”.

Przewody technologiczne podwiesza¢ do $cian obiektow, lub uktadaé na odpowiednich
podporach. Potgczenia rur poprzez spawanie, klejenie, kotnierze, za pomoca tacznikow

przejsciowych kotnierzowych.

5.2.1. Rury i ksztaltki ze stali kwasoodpornej

Rury i ksztaftki ze stali nierdzewnej uzywane w trakcie robot powinny byé zgodne
z odpowiednimi Polskimi Normami i spetnia¢ nastepujace kryteria:
- Wykonanie ze stali o symbolu 00H18N10 wg PN-EN SO 1127:1999 lub o podobnych
wiasciwosciach
Zapewni sig, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg niestopowa, podczas
transportu, podawania, przetwarzania | magazynowania
- Narzedzia do obrobki, pétki magazynowe etc. dla stali nierdzewne] bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem
. Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sig
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuje:
a. Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stala niestopowa, podczas
transportu, podawania, przetwarzania i magazynowania
b. Narzedzia do obrobki, potki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem.
c. Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czastek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania stali zwyktej.
d. Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwykfej i nierdzewne;.
e. Nalezy ostrzec przed uzyciem taSm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.
f. W zadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do ich kontaktu z przedmiotami ze stali
nierdzewnej.
g. Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny byc pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem.

Obrobka stali nierdzewnej
Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo-tlenowych tarcz tngcych i innych metod

obrébki powodujacych rozpryski, mogace pali¢ powierzchnig, Wykonawca powinien skutecznie
zabezpieczy¢ podstawowy materiat przed dziataniem ubocznym obrébki j.w. Zuzel na koncach
spawanych potgczen powinien byé¢ usuniety przed spawaniem.
Materiaty metalowe powinny by¢ obrabiane w taki sposéb, aby otrzymac prawidtowy ksztaft
i wymiar zgodnie z dokumentacja projektowa. Odksztatcenia spowodowane spawaniem powinny
by¢ uwzglednione.

Jezeli podczas obrobki skrawaniem uzywany byt smar, material powinien byc z niego
oczyszczony przed spawaniem odpowiednim rozpuszczalnikiem np. acetonem.
Materiat powinien by¢ oczyszczony W odlegto$ci min. 50 mm miejsca spawu.

Przy zimnej obrobce np. gieciu itp. warstwa ochronna stali nierdzewnej moze pegkac.
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W takich przypadkach stal powinna byc poddana kapieli trawiacej w miejscu deformaciji, aby
odzyskac¢ wiasciwosci antykorozyjne.

Spawanie
Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi

Normami.
Kazde spawanie winno by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych — spawaczy

i dogwiadczonych w poszczegdlnych typach spawania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy spawacze majg odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Konce rur powinny by¢ kalibrowane przed spawaniem, aby utrzymac tolerancje osiowosci
miedzy koncami rur w zakresie 20 % grubosci scianki w kazdym punkcie obwodu.

Wykonawca poda Inspektorowi nadzoru wszystkie szczegoty dotyczace typu elektrod
spawalniczych. Na prosbe Inspektora Wykonawca przeprowadzi na miejscu robot demonstracje,
aby zaprezentowa¢ zgodnosc proponowanej metody, sprzetu i materiatu do spawania.

Kazdy spawacz powinien by¢ wyposazony W markery w celu zaznaczenia identyfikacji
kazdego punktu, ktory spawa. Inspektor bedzie upowazniony do odwotania zezwolenia na prace,
jesli spawacz w poszczegolnych pracach nie zapewnia odpowiedniego standardu.

Specyfikacje procedur spawalniczych powinny by¢ przygotowane i zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru w nastepujgcych przypadkach:

- spawanie stali wysokostopowych

- spawanie stali z zawarto$cig wegla powyzej 0,38 %

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wgladu przez Inwestora, zapis procedur
spawalniczych i testow kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych prac.

Materialy spawalnicze
Materiaty spawalnicze beda sktadowane zgodnie z Polskimi Normami. Odrzucony materiat

powinien by¢ natychmiast usuniety z warsztatu lub terenu budowy.
Wypetniacze spawalnicze powinny mie¢ odpornos¢ na korozje przynajmniej taka, jak metal

rodzimy.

Spawanie stali nierdzewne;j.
Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowac sie spawanie

elektroda wolframowa w ostonie gazu obojetnego (TIG) oraz elektroda topliwg w ostonie gazu
obojetnego (MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe rowniez jest dopuszczalne.

Aby zagwarantowac wysoka jako$¢ spawow, ztaczy, rurociagi i inny sprzet wykonany
z wysokojakosciowej stali nierdzewne] powinien by¢ w jak najszerszym zakresie prefabrykowany
w warsztacie.

Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytacznie spawanie czotowe rur. Przy
stosowaniu spoin czotowych penetracja powinna by¢ catkowita.

Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich pracach
spawalniczych i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie obrébki pospawalniczej tylnej strony
spawu. Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wodoru).

Jezeli nie ma byé prowadzona zadna obrobka strony graniczna zawarto$¢ zanieczyszczen
w gazie ostonowym nie powinna przekracza¢ nastepujacych limitow:

» Tlen max 25 ppm

> Woda max 25 mm (punktrosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopien czystosci. Gaz
atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku mieszanina nie bedzie
spetnia¢ wymagan ( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy powinien byé o wyzsze]
czystosci w momencie zakupu niz okreslono powyzej.

Czystos¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury testujacej
z wykrywaniem limitow wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. Jezeli taka aparatura nie jest
dostepna, jakos¢ gazu powinna by¢ sprawdzona poprzez przeglad spawu po ostygnieciu do
temperatury pokojowej. W przypadku niebieskich lub brazowych odbarwier gaz ostonowy nie ma
wystarczajacej czystosci.

Projekt budowlano — wykonawczy na przebudowe | rozbudowe oczyszczalni $ciekéw w m. Baruchowo - S8T7-02.06 84



Pracownia Inzynierii Ochrony Srodowiska dr inz. Kazimierz Stefanowski, Bratkowa 33, 85-361 Bydgoszcz

Gaz ostonowy powinien byc¢ stosowany za pomoc3 narzedzi, ktére ostaniajg mata
przestrzen wokét grani. Skutecznos¢ narzedzi powinna by¢ sprawdzona przed uzyciem. Rury
o $rednicy mniejszej niz 100mm moga jednak by¢ przedmuchiwane bez uzycia narzedzi do gazow
ostonowych
Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonane nastepujaco :
> Rury o $rednicy od 25 do 100 mm mog3 byé przedmuchane bez uzycia narzedzi do
gazoéw ostonowych pod warunkiem, ze gaz wchodzi przez ciasng przestong i pod
warunkiem, ze gaz za spawem przechodzi przez kryze o $rednicy okoto 22 mm i ze
otwdr jest mniejszy niz 2.0 mm dla srednicy , d”
> Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powinien wynosi¢: Q=d/3 (I/min),
(np. D= 60 mm Q = 60/3 = 20 I/min )
We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazem ostonowym powinno by¢ utrzymane,
az temperatura spawu spadnie do 250 °C.

Wytrawianie po spawaniu

Jezeli pokrycie gazu ostonowego jest niewystarczajgce strona grani powinna by¢ mocno
oksydowana i przyjmuje niebieskie. brazowe i czarne odcienie. Z punktu widzenia korozyjnosci,
jest to nie do przyjgcia.

Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinny by¢ w konsekwencji wytrawiane,
szlifowane lub szczotkowane szczotkg ze stali nierdzewnej i nastepnie wytrawiane. Ten typ
obrobki pospawalniczej powinien byc¢ takze przeprowadzony na czotach spawania.

Po wytrawieniu powierzchnia powinna wygladac gtadko i metalicznie, czysto bez
zadnych odbarwien. Gdy podany jest odstep czasowy na obrébke z wytrawianiem np. 8 — 24
godziny, wynika to z szybkosci reakcji zaleznej od temperatury; im wyzsza temperatura tym
szybsza reakcja i tym krotszy czas obrobki. Spawy winny by¢ doktadnie umyte w czystej wodzie po
wytrawianiu i pasywacji

Przy poprawianiu istniejgcych spawow gaz ostonowy powinien by¢ stosowany aby
zapewni¢ uzyskanie gtadkiej | odpornej na korozje powierzchni.

Dla stali nierdzewnej niedopuszczalne jest piaskowanie.

Kontrola spawow

1. Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli.
Wykonawca na zyczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy do testow pod nadzorem
przedstawiciela Inspektora. Wszystkie spawy powinny byc testowane wedtug punktu ,A" jak

opisano ponizej. Jezeli w wediug opinii Inspektora nadzoru wigce) niz 10% spawdw nie
przechodzi testéw moze on zadac testow opisanych w punktach B, C lub D
A Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani
B. Spawy, ktére nie moga byc sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac
kontroli radiograficznej obejmujacej przynajmniej 10 % catkowitej dtugosci takich spawow
pod nadzorem Inspektora nadzoru. Szorstkie korice spawow, przeznaczone do kontroli
powinny by¢ oczyszczone.
C. Inspektor moze rowniez zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10 %
wszystkich spawow pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do
kontroli powinny byC oczyszczone.
D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne biedy
kontrola bedzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg
kontrole dwéch sasiednich spawow tego samego typu. Jezeli te spawy beda akceptowane,
kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.
Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie
z zaleceniami Inspektora. Jezeli ,B"i" C" nie sg wymagane D" nie bedzie stosowane.
2. Kryteria dopuszczenia sg nastepujace:
» Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawdw muszg by¢ metalicznie czyste
lub posiadac biate wykoriczenie bez $ladow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia
» Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze musza uzyska¢ 3 klasg bez
wad grani.
» W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze musz3 by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawéw.
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3. Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.
4. Testy bedg powtorzone do chwili otrzymania satysfakcjonujacych wynikow.

Naprawa spawow

1. Kazdy ze spawdw nie spetniajacy powyzszych kryteriow bedzie naprawiony

2. Spawy stali nierdzewnej z odbarwieniami lub drobnym wytworzeniem, oksydowanej zgorzeliny
beda naprawione przez wytrawianie.

3 Znaczne tworzenie sie oksydowanej zgorzeliny, ktore nie moze by¢ naprawione przez
wytrawianie i wady geometrii bedzie naprawione przez szlifowanie i ponowne spawanie
Inspektor moze zadac¢ aby wadliwe spawy byty odciete i zastapione cze$ciami zamiennymi.
Odciecia powinny mie¢ dtugosc przynajmniej 100 mm i réwno wokot wadliwego szwu.

4. Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogom kontrolnym, co oryginalny.

Montaz rurociagow ze stali nierdzewnej
Wykonawca musi dostarczyC i zabudowaé wszystkie rurociagi ze stali nierdzewnej

w iloéciach przedstawionych w projekcie.
Zastosowane dodatkowo do montazu materiaty powinny spefnia¢ nastepujace wymagania:
> Do taczenia stali nierdzewnej przewiduje sie oprécz spawania kotnierze i sruby ze stali

nierdzewnej
> Kotnierze musza by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla

okreslonych cisnien i temperatur
> Montaz rur winien zapewnia¢é prace bez wibracji we wszystkich  warunkach

eksploatacyjnych.
> Wszystkie materiaty stuzace do montazu rur musz3 mie¢ aprobate na zastosowanie ze

strony inspektora nadzoru.
» Instalacja rurociagéw powinna by¢ tatwa do demontazu i wymiany wiekszych elementow

armatury.

5.2.2. Rury ci$nieniowe polietylenowe
Przyjeto rury polietylenowe PE100 SDR 17 wg EN 12201-1:1995

Wymagania:
Materiat rur polietylenowych uzywanych w trakcie robot powinien by¢ zgodny

z odpowiednimi Polskimi Normami, normami DIN i spetniaé nastepujace kryteria:
e material chemicznie odporny na dziatanie zwigzkow chemicznych organicznych
i nieorganicznych,
« posiadanie atestu higienicznego wydanego przez Panstwowy Zaktad Higieny dla rur
wodociggowych,
o posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie

Montaz
Montaz sieci z polietylenu wg wytycznych producenta a takze wg Warunkéw technicznych

wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych”
Potaczenie rur i ksztattek metoda zgrzewania doczotowego lub na ztaczki zaciskowe.

Zgrzewanie
Po cieciu rur ptaszczyzna przeciecia wymaga wyroéwnania i oczyszczenia mechanicznego

i odttuszczenia. Usuniecie pytu materiatowego z powierzchni zgrzewanej nalezy dokonywac przy
pomocy pedzla.

Obie cze$ci przeznaczone do zgrzewania nalezy poddac jednoczesnej obrobce widrowej
specjalnym heblem. Grubos¢ widorow powinna by¢ mniejsza niz 0.2 mm. Obrobka jest
wystarczajaca, gdy na obu zgrzewanych czesciach nie ma juz miejsc nieobrobionych. Wibry, ktore
dostana sie do wnetrza rury usunac przy pomocy szczypiec.

Powierzchnie zgrzewane w zadnym wypadku nie moga by¢ dotykane rekami. Po obrobce
obie czesci dosungé do siebie az do ich zetkniecia. Szczelina migdzy obiema czesciami w zadnym
miejscu nie moze by¢ wieksza od 0,5 mm. Przemieszczenie czesci nie moze by¢ wieksze niz 10%
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grubosci $cianek. Obrobka powierzchni zgrzewanych powinna mie¢ miejsce bezposrednio przed
zgrzewaniem.

Wytyczne dla zgrzewania czotowego

; : Czas i
FGruboéc’: W;’L%“;gaﬁ;;g?y nagrzewania | 238 c;iads;mgﬁfenr:ma
scianki Wysok;)éé wyptelid | p=0,01 N!mmz P emaksl,a a spajania 2
| p=0,02 N/mm p=0,15 N/mm
i__(mm) (mm) (sek) . (sek) (min)
| 20-39 0,5 30-40 4 4-5
4369 | 05 40-70 5 6-10 |
70114 | 10 70-120 6 1016 |
| 12,2-18.2 | 1,0 120-170 8 17-24
| 20,1255 | 15 170-210 10 2532 |
28,3-32,3 1,5 210-250 12 33-40 |

Proces zgrzewania
Ogrzany do temperatury zgrzewania element grzewczy wstawi¢ do zgrzewarki. Rure

i krociec ztaczki docisng¢ do elementu grzewczego z wymagana do wyréwnania sita, az do
catkowitego przylegania powierzchni i powstania zgodnej z tabelg wyptywki. Zredukowac nacisk
wyrownania do wartosci p=0,01 do 0,02 N/mm?Z Nagrzewaé elementy taczone w czasie zgodnym
z tabela. Po uptynieciu czasu nagrzewania usunaé element grzewczy, a elementy tgczone spoi¢ ze
sobg. Czas przerwy na przestawienie nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tabeli.

Przy spajaniu zwracac uwage zeby zgrzewane czesci zostaly potaczone ze sobg szybko.

Nastepnie nalezy zwiekszac site docisku do osiagniecia ciénienia spajania p=0,15 N/mm?.
Ciénienie to nalezy utrzymywac w catym przedziale czasu chtodzenia. Chtodzenie nastepuje
w warunkach otoczenia. Nie wolno przyspiesza¢ chtodzenia wentylatorem czy woda.

Po zgrzaniu na catym obwodzie rury powinna powsta¢ podwojna wyptywka.

axg Szerokos¢ zgrzewu gxg Szerokos¢ zgrzewu ;
(mm) (mm) (mm) (mm)
75x4,3 3,3-4,8 180x10,3 6,9-10,6 ]
75x6,8 4,7-6,9 180x16,4 11,3-17,2 ;
| 90x5.2 3,651 200x11,4 78117 ]
T o0x8,2 5,8-8,4 200x18,2 12,7-19,0 |
| 110x6,3 4,3-6,2 225x12,8 87-131
' 110x10 6,5-10,2 225%20,5 140-21,2
125x7,1 5,1-7,3 250x14,2 9.8-14,6 ]
- 125x11,4 7.8-11,7 250%22,7 16,0-23,4
140x8 5,5-8,0 315x17.9 12,4-18,6 B
- 140x12,7 85-12,9 315x28,6 20,0-29,6 )
. 160x9, 1 6,2-,1 400x22,8 16,2-23,7
160x14,6 10,0-15,1 | 400x36.4 25,5-37,6 B

Rury PE uzywane do budowy sieci wodociagowe]j powinny mie¢ atest dopuszczajacy do takiego
uzytkowania.
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5.2.3. Rury kanalizacyjne z PP-b typu PRAGMA
Przyjeto rury kanalizacyjne, kielichowe, produkowane z polipropylenu typu PRAGMA

Wymagania:
Materiat rur PP uzywanych w trakcie robét powinien byc zgodny z odpowiednimi Polskimi

Normami i spetnia¢ nastepujace Kryteria:
e materiat chemicznie odporny na dziatanie zwiazkéw chemicznych organicznych
i nieorganicznych,
e posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie.

Montaz:
Montaz sieci technologicznych i kanalizacji sanitarnej z rur PP wg wytycznych producenta

a takze wg ,Warunkéw technicznych wykonania i od bioru rurociagéw z tworzyw sztucznych”.

Przed przystapieniem do montazu sieci nalezy; wytyczy¢ geodezyjnie trase rurociagu,
wykona¢ wykop z ewentualnym umocnieniem $cian zgodnie z PN-B-10736:1999, w przypadku
wystapienia wysokiego poziomu wod gruntowych lub opadowych nalezy obnizy¢ ich poziom na
czas wykonywania robot podstawowych

Przygotowac¢ podtoze pod rurociag zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i wytycznymi
producenta rur.

Przed montazem rur i ksztattek nalezy dokona¢ ich ogledzin. Powierzchnie wewnetrzne
i zewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gtadkie, czyste, bez przypalen, pozbawione nieréwnosci,
porow i jakichkolwiek innych uszkodzen w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan
okres$lonych w normach PN-EN 1452-1+5:2000.

Stosowaé potaczenia kielichowe z uszczelkg (pierécieniem elastomerowym). Dopuszczalne
jest stosowanie $rodka smarujacego utatwiajacego wsuwanie. Nalezy zwrocic szczegolna uwage
na osiowe wprowadzenie konca rury w Kielich.

Ciecie rur nozycami zapadkowymi, obcinakami krazkowymi lub pitami recznymi.

Ciecie rur nalezy wykonywac prostopadle do osi przecinanej rury uwzgledniajgc planowane
gtebokosci wsuniecia w ztgczki.

Rury typu PRAGMA nie wymagajg fazowania obcietych koncoéw, miejsce ciecia nalezy
oczyscic i wygtadzic.

Montaz rurociagow moze odbywaé sie dwoma metodami:

- montaz odcinkéw rurociagdw na powierzchni terenu i opuszczenie do wykopu,
- montaz odcinkéw rurociagoéw w wykopie.

Rury w wykopie powinny byC utozone w osi montowanego przewodu z zachowaniem

spadkéw. Na catej dtugosci powinny przylegaé do podifoza na co najmnie; Vs obwodu.

5.2.4. Rury wodociagowe z nieplastyfikowanego polichlorku winylu PVC do przesytu wody
zimnej i cieptej
Rury i ksztatki z PVC-U muszg spetnia¢ warunki okreslone w normach PN-EN 1452-2
i PN-EN 1452-3.

Wymagania:
Materiat rur PVC uzywanych w trakcie robot powinien by¢ zgodny z odpowiednimi Polskimi

Normami i spetnia¢ nastepujace kryteria:
e materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkow chemicznych organicznych
i nieorganicznych
« posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie i do przesytu wody
przeznaczonej do picia.

Transport i skladowanie:
Rury PVC nalezy przewoziC | sktadowac poziomo na réwnym, ptaskim podiozu tak. aby
unika¢ ich wyginania.
Magazynowanie i sktadowanie rur w stosach o wysokosci nie przekraczajacej 1,2 m.
Wyroby z PVC nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
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Szczegolng ostrozno$c nalezy zachowac przy transporcie i przetadunku rur w temperaturze
bliskiej 0°C i nizszej z uwagi na kruchosc materiatu w tych temperaturach

Montaz:
Montaz sieci z rur PVC wg wytycznych producenta a takze wg ,Warunkéw technicznych

wykonania i odbioru rurociagow z tworzyw sztucznych”.

Przed montazem rur i ksztattek z PVC-U nalezy dokona¢ ich ogledzin. Powierzchnie
wewnetrzne | zewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gtadkie, czyste, bez przypalen, pozbawione
nierownosci, poréw i jakichkolwiek innych uszkodzern w stopniu uniemozliwiajacym spetnienie
wymagan okreslonych w normach PN-EN 1452-1+5:2000.

Stosowaé potaczenia kielichowe z uszczelka (pierécieniem elastomerowym). Dopuszczalne
jest stosowanie $rodka smarujgcego utatwiajacego wsuwanie. Nalezy zwrocic szczegolna uwage
na osiowe wprowadzenie konca rury w kielich.

Ciecie rur nozycami zapadkowymi, obcinakami krazkowymi lub pitami recznymi.

Ciecie rur nalezy wykonywac prostopadle do osi przecinanej rury uwzgledniajac planowane
gtebokosci wsuniecia w ztgczki.

Po obcieciu Wykonawca winien oczysécic wewnetrzng krawedz przeciete] rury
z pozostatoéci materiatu uciete koncowki nalezy fazowaé pod katem 15° na dtugosci
min 6 mm. taczone konce bose i kielichy oczysci¢ z kurzu i brudu na gtebokos¢ wsuniecia
KoRcowki do kielicha. Dla utatwienia montazu stosowaé smar rozprowadzany na bosym koncu
taczonych elementow.

Montaz rurociggow moze odbywac si¢ dwoma metodami:

- montaz odcinkéw rurociagéw na powierzchni terenu i opuszczenie do wykopu,

- montaz odcinkdw rurociagow w wykopie.
Rury w wykopie powinny byC ufozone w osi montowanego przewodu z zachowaniem

spadkow. Na catej dtugosci powinny przylega¢ do podtoza na co najmniej % obwodu.

5.2.5. Ksztaltki kotnierzowe zeliwne

Zaprojektowano ksztattki kotnierzowe zeliwne, owiercenie kotnierzy PN10.

Wymagania:
Materiat rur uzywanych w trakcie robot powinien by¢ zgodny z odpowiednimi Polskimi

Normami i spetnia¢ nastepujace kryteria:
« material chemicznie odporny na dziatanie zwigzkow chemicznych organicznych
i nieorganicznych,
e posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie.

Montaz zgodnie z Dokumentacja Projektowa i zgodnie z wymogami producenta.

5.2.6. Zasuwy
Zaprojektowano zasuwy migdzykotnierzowe na srednicach DN65, DN80, DN100, DN150,
DN200, DN250,

Wymagania:

1. Zasuwy powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.
2. Zasuwy na sprezonym powietrzu powinny byé odporne na temp. 70°C.
3 Znamionowe cignienie zasuw powinno by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

4. Zasuwy nozowe dwustronnego dziatania PN10
-z napedem recznym, lub elektrycznym — zgodnie z dokumentacja projektowa,

z niewznoszacym sie trzpieniem,
- do montazu miedzy kotnierzami,
- owiercenie kotnierzy PN10,
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5.2.7. Zawory zwrotne
Na rurociagach ttocznych zaprojektowano zawory zwrotne kotnierzowe DN100.

Wymagania:
Zawory powinny by¢ odpowiednie do sciekow i byé zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

1.
2 Znamionowe cisnienie zaworéw powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
3. Zawory zwrotne kulowe:

- kula metalowa ptywajaca lub tongca,

- mozliwo$¢ montazu w dowolnej pozycji,

- niezawodna praca bez niebezpieczenstwa zablokowania,

- krétka konstrukcja zgodnie z DIN3202,

- korpus wykonany z zeliwa modularnego GGGA40,

- mate opory przeptywu.,

- owiercenie kotnierzy PN10.

Montaz:
Montaz armatury zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja montazu Zaworow

w poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.
Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie zostata uszkodzona powitoka, uszkodzenia

nalezy uzupetni¢ odpowiednig farbg do napraw.
Przed montazem nalezy oczysci¢ przewody rurowe, usunaé zanieczyszczenia i ciata obce.
Sruby i nakretki muszg byC wykonane ze stali nierdzewnej i zapewnia¢ montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz srub parami znajdujacymi sie po przeciwnych
stronach.

5.2.8. Materialy izolacyjne
Wymagania:
Przewody z rur wymagajacych stosowania zabezpieczen antykorozyjnych winny posiadac

powtoki fabryczne.
Izolacje przewodu ze stali k.o. DN 250 (Dz273,0 x 6,3mm) wykonac z maty polietylenowej

grubosci 5,0cm. Zaizolowany rurociag umiesci¢ w rurze ochronnej stalowe] DN400mm
(Dz406,4 x 8,8mm)

5.2.9. Elementy ze stali nierdzewnej

Wymagania:
Wykonywa¢ ze stali nie gorszej od stali OH18N9.

5.2.10. Urzadzenia mechaniczne i wyposazenie technologiczne.
Czesc ogolna

Wszystkie roboty mechaniczne powinny by¢ prowadzone zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz odnosnymi Polskimi Normami.

Wykonawca bedzie ponosit wytaczng odpowiedzialno$¢ za prawidtowy montaz i instalacje

wszystkich robét.
Wykonawca nie otrzyma zadnych dodatkowych ptatnosci za jakiekolwiek modyfikacje

srednic lub poziomdw powstatych w wyniku niedoktadnoéci lub niewystarczajacego nadzoru z jego

strony.
Caly sprzet powinien by¢ w komplecie z silnikami elektrycznymi i wszystkimi akcesoriami to

jest winien posiada¢ wszystkie watki, sprzegta, fozyska, ostony, zawory, orurowanie, pokrywy
i korpusy, $ruby mocujace, smarownice, rozdzielcze mechanizmy sterujace | czes$ci zamienne,

razem z innymi przyrzadami i potaczeniami.

Wykonawca powinien zagwarantowac, ze:
> dostarczone rozwigzania powinny by¢ najwyzszej jakosci uwzgledniajgc materiaty

| wykonanie
> jest odpowiedzialny za wszystkie defekty w wytwarzaniu lub defekty w materiale

w okresie odpowiedzialnosci za usterki
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> dostarczone urzadzenia spetniajg wymogi wydajnosci eksploatacyjnej, sprawnosci
i poziomu hatasu zgodnie z projektem i normami

tozyska i smarownice
1. tozyska muszg byc¢ typu kulkowego lub rolkowego Powinny by¢ dobrze skalibrowane

i zwymiarowane, aby zapewni¢ zadowalajacy | stabilny bieg bez wibracji w kazdych
warunkach eksploatacji, z minimalng zywotnoécig 50 000 godzin biegu.
Powinny by¢ skutecznie smarowane i odpowiednio chronione przed przedostaniem sig
wilgoci, brudu i piasku oraz przed szczegolnymi  warunkami  klimatycznymi
dominujgcymi w miejscu pracy.
Wszystkie tozyska powinny mie¢ wymiary zgodne ze Standardem ISO.

2. Wszystkie czesci ruchome powinny by¢ zaopatrzone w smarownice Srubowe
cisnieniowe lub smarowniczki. Umiejscowienie wszystkich punktow smarowania
powinno by¢ takie, aby byty one dostgpne w kazdej chwili do rutynowej obstugi.

Przektadnie

Przektadnie powinny by¢ catkowicie zamkniete sztywno zbudowane i odpowiednie do
ciagtej i wytrwatej pracy.

Powinny zawiera¢ fozyska kulkowe, lub rolkowe.

Przektadnie powinny zawierac fozyska stozkowe, kiedy trzeba przeciwdziata¢ obcigzeniom
wzdtuznym.

Na wejsciu i wyjéciu watkéw nalezy zamontowac trwate uszczelnienia, aby zapobiec
wyciekom smaru i przedostawaniu sie pytu piasku i wilgoci.

Otwory odpowietrzajace powinny byc uszczelnione, aby zapobiec przedostawaniu sig
zanieczyszczeniom smaru.

Smarowanie tozysk itp. powinno odbywac si¢ systemem rozbryzgowym lub wymuszonym.

Wykonawca powinien zapewni¢, ze czynnik smarujacy do wstepnego napefnienia
i wyszczegblniony w instrukcji konserwacji  jest odpowiedni do diugiej eksploatac]i
w temperaturach otoczenia, przewazajacych w migjscu pracy.

Przektadnie powinny nosi¢ szczegoty identyfikacyjne producenta tacznie ze znamionowymi
predkosciami watkow, moca wyjéciowa | maksymalng temperaturg otoczenia.

Przektadnie beda zgodne z odpowiednimi normami odnosnie nastepujacych wymogow:

> Przeznaczone do temperatury otoczenia od - 30 °C do + 55 °C

> Hatas w odlegtoéci 1 metra przy 120 % mocy wyjéciowej i temperaturze otoczenia

55 °C nie powinien przekraczac 80 dB

Identyfikacja

Wykonawca powinien zorganizowa¢ dostawe i montaz tabliczek identyfikacyjnych dla
wszystkich zasuw, pomp, silnikow i elementow urzadzen.

Wykonawca powinien rowniez zorganizowa¢ dostawe i montaz tabliczek ostrzegawczych

dla maszyn sterowanych automatycznie.

Ostony
Do przykrycia mechanizméw napegdowych powinny by¢ dostarczone i zamontowane

w czasie montazu odpowiednie ostony. Wszystkie czeéci wirujgce i poruszajgce sig ruchem
posuwistym, pasy napedowe etc. powinny byé bezpiecznie ostoniete, aby zapewni¢ catkowite

bezpieczenstwo personelu zajmujacego sie konserwacjg i eksploatacja.
Wszystkie ostony powinny byc¢ tatwo zdejmowane dla umozliwienia dostepu do urzadzenia

bez potrzeby uprzedniego demontazu, zadnych wiekszych czesci urzadzenia.

Ttumienie wibracji i hataséw
Wszystkie oferowane urzadzenia powinny by¢ ciche w dziataniu i bez wibracji, ktore moga

zniszczy¢ urzadzenia lub konstrukcje podczas eksploatacii.
Poziom hatasu wewnatrz budynkow od jakiegokolwiek urzadzenia podczas startu, pracy

i zatrzymania nie moze by¢ wyzszy niz 80 decybeli, zgodnie z odpowiednimi normami.
Poziom hatasu na zewnatrz budynkow nie moze byC wyzszy niz 60 decybeli.
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Pomiary hatasu powinny by¢ wykonane przy zakonczeniu instalacji urzadzenia w migjscu

pracy, aby zweryfikowa¢ zgodnosc z niniejszg Klauzula.

Urzadzenie, ktére nie spetnia limitow hatasu podlega wycofaniu chyba, ze jest odpowiednio

zmodyfikowane na koszt WWykonawcy.

5.2.10.1. Automatyczna stacja zlewcza Sciekow dowozonych [1.1] — obiekt projektowany

Wymagania:
1. podstawowe elementy wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301
2. kontener izolowany termicznie, ogrzewany elektrycznie z wentylacjg wymuszona

W skiad stacji wchodzi:

1.
2
3.

o~ ;b

panel sterujacy (komputer)

przeptywomierz elektromagnetyczny Dn125

ciag spustowy 0125 wraz ze sterowaniem

- zasuwa odcinajgca z napedem pneumatycznym wraz z kolektorem ptuczacym

- rura doprowadzajaca ze ztaczem strazackim + rura odprowadzajaca $cieki do kolektora
zakonczona odpowiednim ztgczem

drukarka

sprezarka

modut pomiarowy (pH, temperatura)

czytnik do szybkiej identyfikacji dostawcow

identyfikatory dla dostawcow (standardowo 10 szt.)

program do obrobki danych i raportowania

10. sito z prasa do skratek - przeswit oczek 20 mm
11. kontener o wymiarach 2,5m x 3,5m x 2,6m.
Montaz

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowosc montazu zgodnie z DTR dostawcy

stacji i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czgs¢ ogoina.

5.2.10.2. Przepompownia giéwna ~ zbiornik usredniajacy [2]

POMPY ZATAPIALNE

1.

Hw

Projekt budowlano —

Pompy do éciekow powinny posiadac wirnik otwarty lub pofotwarty, ktérego konstrukcja
zapewnia wysokg sprawnosc hydrauliczng urzadzenia nie nizsza niz 74%, zdolnos¢ do
samooczyszczania sie i odpornos¢ na zatykanie przez wiokniny i osady Sciekowe do 8% smo.

Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i ciénieniowym okreslonym
w projekcie.

Wykonanie: zeliwne, przeciwwybuchowe.

Instalacja stacjonarna ,mokra” , opuszczanie po prowadnicach 2. Dopuszczalne zatopienie
urzadzenia powinno byé nie mniejsze niz 20m. Po opuszczeniu pompa automatycznie
zatrzasénie sie na stopach sprzegajacych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w gornej czesci
pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane beda ze stali kwasoodpornej
OH18N8S.

Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali odpornej na korozje klasy min. AlSI431.
Uszczelnienie watu pompy winno by¢ realizowane poprzez dwa pracujgce niezaleznie od
kierunku obrotow uszczelnienia mechaniczne smarowane ekologicznym olejem. Uszczelnienie
zewnetrzne powinno by¢ chronione przed zewnetrznym erozyjnym dziataniem zawiesiny
mineralnej zawartej w $ciekach i osadach $ciekowych poprzez specjalne uksztattowanie
gniazda komory. Uszczelnienie zewnetrzne wykonane z materiatu o odpornosci antykorozyjnej
nie gorszej niz weglik wolframu | gestosci nie nizszej niz. 14g/cm3. Uszczelnienie produkowane
przez dostawce urzgdzenia. Powierzchnia uszczelnienia wyposazona w laserowo wyciete
spiraine rowki, w ktorych generowany jest efekt hydrodynamicznego zwrotnego transportu
ewentualnie powstatego mikroprzecieku | odprowadzenie go do komory buforowej
(inspekcyjnej badz olejowej) w celu eliminacji przeciekow do wnetrza pompy.

W pompie powinny byé zastosowane tozyska toczne niewymagajace dodatkowego
smarowania.

Kabel zasilajacy powinien by¢ doprowadzony w sposob zapewniajacy wodoszczelnoseé.
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Stopa sprzegajaca zeliwna, kotnierzowa Dn100mm.

. Giebokos$¢ zabudowy 4,20 m

10. Naped : silnik elektryczny N¢=3,1 kW, pompy muszg byé wyposazone w silniki o klasie izolacji
nie gorszej niz H(180°C) IEC85. Siinik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowana catosc
pracujacg w warunkach petnego zanurzenia (IP88). Silnik musi by¢ wyposazony Ww
termokontakty

11. Wszystkie czesci sktadowe, ktore beda wymagaty remontu podczas przegladu technicznego i
wszystkie elementy podlegajace wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.

12. Pozostate szczegotowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektowa.

13. Wszystkie pompy powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

©

Montaz pomp zatapialnych

Wyposazenie pomp winno by¢ zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym
w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pomp.

Szczegolng uwage nalezy zwrécic na doktadne osadzenie stopy z Kkotnierzem
sprzegajacym i prowadnice pomp.
Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czesc ogolna

MIESZADLO SREDNIOOBROTOWE

Wymagania

1. Mieszadto do $ciekow o napedzie elektrycznym, bez zwezki strumieniowe;.

2. Smigto trzytopatowe (samoczyszczace).

3. Piasta, wirnik i obudowa silnika mieszadet wykonana ze stali kwasoodpornej klasy minimum

AISI 316L, wat mieszadta wykonany ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 431.

Wykonanie przeciwwybuchowe.

Instalacja stacjonarna na prowadnicy, konstrukcja nosna oraz elementy instalacji musza byc

wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AlS| 304. Prowadnica musi by¢ wyposazona W

specjalng podpore napedu mieszadta w celu zapewnienia stabilnosci urzadzenia podczas

pracy. Podpora musi by¢ wykonana z materiatu klasy nie gorszej niz AlSI 304.

6. Gteboko$é zabudowy 4,20 m, dopuszczalne zatopienie urzadzenia powinno by¢ nie mniejsze
niz 20m.

7. Wirnik émigtowy ze stali ASTM 316L, d=368mm, predko$é obrotowa mieszadet zgodna
z predkoscig obrotowg silnika (bezposrednie przetozenie napedu), maksymalna predkosc
obrotowa wirnika mieszadta 710 obr/min.

8. Naped : silnik elektryczny Ns=1,5 kW, minimalna sprawnos¢ silnika przy petnym obcigzeniu nie
nizszych niz 85%; IP68.

9. Zabezpieczenia termiczne i i przeciwwilgociowe montowane w komorze silnika.

10. Uszczelnienie mechaniczne ostoniete przed bezposrednim oddziatywaniem mieszanego
medium.

11. Komora olejowa uszczelnienia musi byc¢ wypetniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla
srodowiska w przypadku powstania wycieku.

12. Parametry mieszadta (sita, sprawno$¢) okreslone zgodnie z norma 1S021630:2007.

13. Pozostate szczegotowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacja Projektowa.

Montaz
Dostawa mieszadet zatapialnych ma obejmowac swoim zakresem projekt/schemat

montazu i ustawienia mieszadta w komorze, ze wzgledu na optymalizacje warunkow
hydrodynamicznych procesu mieszania.

Wyposazenie mieszadta powinno byé zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym
w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
pomp i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czesc¢ ogolna.

S
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Wyposazenie technologiczne:

Montaz prowadnic.

Montaz rurociagéw pomp - DN100 mm ze stali k.0..

Montaz wtazow technologicznych.

Montaz wentylacji grawitacyjnej.

Instalacja sond pomiarowych wg AKP.

Montaz drabiny z mechanizmem samozaciskowym.

Przejécia szczelne dla rur — zgodnie z dokumentacja projektowa.

N swN

5.2.10.3. Komora zasuw [2.1]

Wyposazenie technologiczne:

1. Montaz rurociagow: Dn150mm, DN100 mm ze stali k.o..

Montaz rurociggéw &160mm PE100 PN10

Montaz armatury na rurociagach: zaworow zwrotnych i zasuw.

Montaz wiazu zeliwnego typu lekkiego i stopni ztazowych zeliwnych typowych.
Montaz wentylacji grawitacyjnej.

Przejécia szczelne dla rur — zgodnie z dokumentacjg projektowa.

RIS LD

MontaZz wyposazenia technologicznego
Wyposazenie technologiczne zamontowaé po wykonaniu komory zgodnie z uktadem

przedstawionym w Dokumentacii Projektowe;.
Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzadzenia mechaniczne i wyposazenie - czesc

ogolna.

5.2.10.4. Budynek techniczny [4.]

SITO BEBNOWE

Wymagania:

1. Sito powinno odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym okreslonym w projekcie.

2. Sito bebnowe z automatycznym przelewem, przeznaczone do mechanicznego oczyszczania
Sciekoéw komunalnych.

Wykonanie: stal nierdzewna, tworzywa sztuczne.

Srednica otworéw w bebnie 2,0 mm.

Naped: silnik elektryczny Ns=0,37 kW.

Minimalne cisnienie wody do ptukania — 4 bary, okresowo przez okoto 2 min. sito ptukane woda
o temperaturze T=60°C.

7. Zainstalowany w sicie automatyczny system ptukania i czyszczenia bebna.

8. Prosty nadzor.

SRSl o

Montaz
Sito zamontowa¢ na stalowe] ramie zabezpieczonej podktadkami wibroizolacyjnymi,

zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR
dostawcy.
W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
urzadzenia i wymaganiami projektu.

Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czest
ogolna.

Wyposazenie technologiczne:
1. Montaz rurociagéw: podejscie do sit — DN150 (Dz168,3x4,5mm), odptyw DN250

(Dz273,0x6,3mm), przelew do kanalizacji DN150 (Dz168,3x4,5mm).

5 Montaz zasuw nozowych na rurociggach: zasuwy powinny by¢ odpowiednie do Sciekow i byc
zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami, znamionowe ci$nienie zasuw powinno by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa, zasuwy nozowe dwustronnego dziatania PN10, z napedem
recznym, z niewznoszacym sie trzpieniem, do montazu miedzy kotnierzami, owiercenie

kotnierzy PN10.
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3. Pompa podnoszaca cisnienie wody do ptukania sita, instalacja wyposazona w zawor
elektromagnetyczny i przekaznik, do przekazywania sygnatu o zadziataniu przelewu

4. Podest technologiczny do obstugi.

5. Lej zsypowy skratek wykonany ze stali nierdzewnej.

6. Pojemnik na kotkach na skratki.

7. Przejécia szczelne typowe typu ,PS’—zgodnie z dokumentacja projektowa.

Montaz
Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancja montazu w poziomie

i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Kotnierze musza byé zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.

Sruby i nakretki musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i zapewnia¢ montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz $rub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych
stronach. Instalacja armatury winna by¢ tatwa do demontazu i wymiany.

PRASA TASMOWA

Wymagania

Prasa powinna odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym okreslonym w projekcie.
Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI 304.

Wymiary: 3,3m x 1,3m x wys. 1,93m.

Masa 1100kg.

Zageszczacz wstepny $rubowo — bebnowy zespolony z prasa (mozliwosc odwadniania osadow
o duzej zawartosci wody, zwarta konstrukcja).

8. Tasma bezstykowa, poliestrowa, szeroko$s¢ 0,6m.

7. Z zabudowana na prasie pompa ptuczaca.

8. Prosty nadzér.
9
1

N

_ Tablica kontrolna — 400V, 50 Hz, IP65.
0. Prasa — 0,09 kW + pompa ptuczaca - 2,2 KW.

Montaz
Prase zamontowac¢ zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji Projektowe]

i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
urzadzenia i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czg$¢ ogoélna.

Wyposazenie technologiczne:
1. Lej zsypowy osadu wykonany ze stali k.o.
2. Sprezarka o wydajnosci Q=20 I/h, cisnieniu p=7 atm.

POMPA SRUBOWA OSADU

Wymagania

1. Pompa powinna odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym
w projekcie.

Pompa suchostojgca na fundamencie.

Obudowa zeliwna.

Moc silnika - 1,5 kW.
Krociec ssawny i ttoczny — kotnierzowy DN 65 (kotnierz wg. UNI 2278 / DIN 2576).

Pozostate szczegdtowe wymogi powinny byc zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacja Projektowa.

Montaz pompy
Wyposazenie pompy winno byé zamontowane zgodnie Zz uktadem przedstawionym

w Dokumentacji Projektowe] i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pompy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢é montazu zgodnie z DTR dostawcy
pomp i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czesc ogolna.

ook wN
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ZESPOL ODZYSKU WODY
Wymagania
1. Wykonanie ze stali nierdzewnej,
2. Wyposazenie:
- zbiornik o wymiarach 940 x 400 x 800mm,
_ tablica kontrolno — sterujaca (wytacznik gtéwny, kontrolki poziomu cieczy, system
alarmowy, przetaczniki sterujace, sekcja zasilania),
- elektrozawor,
- zawor zwrotny,
- czujnik poziomu cieczy,
- krocce doptywu i przelewu,
- zawor spustowy denny.
3. Zasilanie: 220V, 50 Hz, stopien zabezpieczenia IP65

ZESPOL PRZYGOTOWANIA POLIELEKTROLITU
Wymagania
1. Wykonanie zbiornik z polietylenu V=10001 z podziatkg poziomu napetnienia, odkrecang
pokrywa kontrolng i dolnym zaworem spustowym,
2. Wyposazenie:
- mieszadio trzytopatkowe ze stali nierdzewnej AlSI 304,Ns=0,75kW.
- nurnikowa pompa dozujaca z reczna regulacjg przeptywu od 10% do 100%,
mozliwa podczas pracy lub postoju pompy, Ns=0,30kW, Qmax=300I/h.
3. Zasilanie: 220V, 50 Hz, stopien zabezpieczenia IP65

STACJA HIGIENIZACJI OSADU

Wymagania:
1. Zasobnik wapna z komorg oprozniania workow — wykonanie stal nierdzewna,

. Zbiornik wapna o wymiarach 1,0m x 1,0m x 1,6m
2. Dozownik wapna - wykonanie stal nierdzewna,
- stal kwasoodporna, zabezpieczenie antykorozyjne,
- wydajno$é 13+80 kg/h,
- moc zainstalowana — 0,37 kW, 400V.
3. Podajnik srubowy z lejem zasypowym
- wykonanie stal nierdzewna OH18N9 z wyktadzing teflonowa,
- moc silnika 3,0 kW, n = 60 obr/min, IP55.
4. Pompa rotacyjna
- wydajnosé 0,6+2,1 m/h,
- moc silnika 5,5 kW,
. obudowa w konstrukcji blokowej, zeliwo szare En-GJL-250 z szybko dementowalna
pokrywa z wymiennymi obwodowymi elementami ochronnymi ze stali utwardzone;.
- swobodny przelot @40mm,
- waly bez kontaktu z pompowanym medium.
5. Agregat sprezarkowy
- ttokowy
- wydajno$¢ 20 m*/h, N=3,0 kW.

Montaz
W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy

urzadzen i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czg$¢ ogolna.

Wyposazenie technologiczne :
1. Wozek do transportu workow z wapnem.
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5.2.10.5. REAKTOR BIOLOGICZNO-CHEMICZNY [5.]

Pompy zatapialne — wymagania:

Komora buforowa [5/1] — pompy zasilajgce

1.

il <L

1.

12.

Pompy do éciekéw powinny posiada¢ wirnik otwarty lub pototwarty, ktorego konstrukcja
zapewnia wysokg sprawno$¢ hydrauliczng urzadzenia nie nizsza niz 74%, zdolnos¢ do
samooczyszczania sie i odpornos¢ na zatykanie przez wiokniny i osady sciekowe do 8% smo.
Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i ci$nieniowym okreslonym
w projekcie.

Wykonanie: zeliwne, standardowe.

Instalacja stacjonarna ,mokra” , opuszczanie po prowadnicach 2". Dopuszczalne zatopienie
urzadzenia powinno by¢ nie mniejsze niz 20m. Po opuszczeniu pompa automatycznie
zatrzaénie sie na stopach sprzegajacych. Lancuchy, przyczepione do uchwytu w goérnej czesci
pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane beda ze stali kwasoodporne]
OH18N9.

Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali odpornej na korozje klasy min. AISI431.
Uszczelnienie watu pompy winno by¢ realizowane poprzez dwa pracujgce niezaleznie od
kierunku obrotéw uszczelnienia mechaniczne smarowane ekologicznym olejem. Uszczelnienie
zewnetrzne powinno by¢ chronione przed zewngtrznym erozyjnym dziataniem zawiesiny
mineralnej zawartej w $ciekach i osadach $ciekowych poprzez specjalne uksztaftowanie
gniazda komory. Uszczelnienie zewngtrzne wykonane z materiatu o odpornosci antykorozyjnej
nie gorszej niz weglik wolframu i gestosci nie nizszej niz. 14g/cm3. Uszczelnienie produkowane
przez dostawce urzadzenia. Powierzchnia uszczelnienia wyposazona w laserowo wyciete
spiralne rowki, w ktorych generowany jest efekt hydrodynamicznego zwrotnego transportu
ewentualnie powstatego mikroprzecieku i odprowadzenie go do komory buforowej
(inspekcyjnej badz olejowej) w celu eliminacji przeciekow do wnetrza pompy.

W pompie powinny by¢ zastosowane fozyska toczne niewymagajace dodatkowego
smarowania.

Kabel zasilajacy powinien by¢ doprowadzony w sposob zapewniajacy wodoszczelnose.

Stopa sprzegajaca zeliwna, kotnierzowa Dn80mm.

Gtebokos¢ zabudowy 4,30 m

. Naped : silnik elektryczny N¢=1,3 kKW, pompy muszg byé wyposazone w silniki o klasie izolacji

nie gorszej niz H(180°C) IEC85. Silnik wraz z pompg musza tworzy¢ zintegrowana cato$c
pracujgcg w warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony Ww
termokontakty

Wszystkie czesci sktadowe, ktore beda wymagaty remontu podczas przegladu technicznego i
wszystkie elementy podlegajace wymianie musza by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.
Pozostale szczegdtowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi

i Dokumentacjg Projektowa.

Komora biologiczna [5/2 i 5/3] — pompy osadu

T

Pompy do $ciekéw powinny posiadac wirnik otwarty lub pototwarty, ktérego konstrukcja
zapewnia wysoka sprawno$¢ hydrauliczng urzadzenia nie nizsza niz 74%, zdolno$¢ do
samooczyszczania sie i odporno$¢ na zatykanie przez wiokniny i osady $ciekowe do 8% smo.
Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnoéciowym i cisnieniowym okreslonym
w projekcie.

Wykonanie: zeliwne, standardowe.

Instalacja stacjonarna ,mokra" , opuszczanie po prowadnicach 2. Dopuszczalne zatopienie
urzadzenia powinno byé nie mnigjsze niz 20m. Po opuszczeniu pompa automatycznie
zatrzaénie sie na stopach sprzegajacych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w gérnej czesci
pomp uzywane do podnoszenia | opuszczania pomp wykonane beda ze stali kwasoodporne]
OH18N9. :

Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali odpornej na korozje klasy min. AISI431.
Uszczelnienie watu pompy winno by¢ realizowane poprzez dwa pracujgce niezaleznie od
kierunku obrotéw uszczelnienia mechaniczne smarowane ekologicznym olejem. Uszczelnienie
zewnetrzne powinno by¢ chronione przed zewngtrznym erozyjnym dziataniem zawiesiny
mineralnej] zawartej w $ciekach i osadach sciekowych poprzez specjalne uksztattowanie
gniazda komory. Uszczelnienie zewnetrzne wykonane z materiatu o odpornosci antykorozyjne
nie gorszej niz weglik wolframu i gestosci nie nizszej niz. 14g/cm3. Uszczelnienie produkowane
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przez dostawce urzadzenia. Powierzchnia uszczelnienia wyposazona w laserowo wyciete
spiralne rowki, w ktorych generowany jest efekt hydrodynamicznego zwrotnego transportu
ewentualnie powstatego mikroprzecieku | odprowadzenie go do komory buforowej
(inspekcyjnej badz olejowej) w celu eliminacii przeciekéw do wnetrza pompy.

W pompie powinny by¢ zastosowane fozyska toczne niewymagajace dodatkowego
smarowania.

Kabel zasilajacy powinien by¢ doprowadzony w sposbb zapewniajacy wodoszczelnosc.

Stopa sprzegajaca zeliwna, koinierzowa Dn50mm.

Gtebokos¢ zabudowy 4,30 m

. Naped : silnik elektryczny Ng=1,2 kW, pompy muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji

nie gorszej niz H(180°C) IEC85. Silnik wraz z pompg muszg tworzy¢ zintegrowang cato$¢
pracujgcg w warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony Ww
termokontakty

Wszystkie czesci sktadowe, ktore bedg wymagaty remontu podczas przegladu technicznego |
wszystkie elementy podlegajace wymianie musza by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.
Pozostate szczegotowe wymogi powinny byC zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacja Projektowa.

Zbiornik osadu [5/4]

1.

o2

= o

11.

12

Pompy do $ciekow powinny posiadac wirnik otwarty lub pototwarty, ktorego konstrukcja
zapewnia wysokg sprawnos¢ hydrauliczng urzadzenia nie nizszg niz 74%, zdolnos¢ do
samooczyszczania sie i odporno$é na zatykanie przez wiokniny | osady $ciekowe do 8% smo.
Pompy winny odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym
w projekcie.

Wykonanie: zeliwne, standardowe.

Instalacja stacjonarna ,mokra” , opuszczanie po prowadnicach 2". Dopuszczalne zatopienie
urzadzenia powinno byé nie mniejsze niz 20m. Po opuszczeniu pompa automatycznie
zatrzasénie sie na stopach sprzegajacych. tancuchy, przyczepione do uchwytu w gorne; czesci

pomp uzywane do podnoszenia i opuszczania pomp wykonane beda ze stali kwasoodpornej
OH18N9.

Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali odpornej na korozje klasy min. AISI431.
Uszczelnienie watu pompy winno by¢ realizowane poprzez dwa pracujace niezaleznie od
kierunku obrotow uszczelnienia mechaniczne smarowane ekologicznym olejem. Uszczelnienie
zewnetrzne powinno by¢ chronione przed zewnetrznym erozyjnym dziataniem zawiesiny
mineralnej zawartej w $ciekach i osadach $ciekowych poprzez specjalne uksztattowanie
gniazda komory. Uszczelnienie zewngtrzne wykonane z materiatu 0 odpornosci antykorozyjnej
nie gorszej niz weglik wolframu i gestosci nie nizszej niz. 14g/cm3. Uszczelnienie produkowane
przez dostawce urzadzenia. Powierzchnia uszczelnienia wyposazona w laserowo wycigte
spiralne rowki, w ktérych generowany jest efekt hydrodynamicznego zwrotnego transportu
ewentualnie powstatego mikroprzecieku i odprowadzenie go do komory buforowe;
(inspekcyjnej badz olejowej) w celu eliminacji przeciekéw do wnetrza pompy.

W pompie powinny by¢ zastosowane tozyska toczne niewymagajace dodatkowego

smarowania.

Kabel zasilajacy powinien by¢ doprowadzony w spos6b zapewniajacy wodoszczelnose.
Stopa sprzegajaca zeliwna, kotnierzowa Dn50mm.

Gteboko$¢ zabudowy 4,30 m

. Naped : silnik elektryczny Ng=1,2 kW, pompy musz3g by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji

nie gorszej niz H(180°C) IECB85. Silnik wraz z pompa muszg tworzy¢ zintegrowang catosc
pracujacg w warunkach petnego zanurzenia (IP68). Silnik musi by¢ wyposazony W
termokontakty

Wszystkie czesci sktadowe, ktére beda wymagaty remontu podczas przegladu technicznego i
wszystkie elementy podlegajgce wymianie musza byé dostepne w sieci serwisu producenta.
Pozostate szczegotowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi

i Dokumentacja Projektowa.

Montaz pomp zatapialnych

Wszystkie pompy powinny pochodzi¢ od jednego producenta.
Wyposazenie pomp winno by¢ zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym

w Dokumentaciji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pomp.
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Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na doktadne osadzenie stopy z kotnierzem

sprzegajacym | prowadnice pomp.
Tolerancja montazu jak dla punktu 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czesc ogolna

Mieszadta srednioobrotowe - wymagania

Komora buforowa [5/1]

1.
o
3

4,
5,

9.
10.
11.

12.
13.

Mieszadto do Sciekow o napedzie elektrycznym, bez zwezki strumieniowe;.

Smigto trzytopatowe (samoczyszczace)

Piasta, wirnik i obudowa silnika mieszadet wykonana ze stali kwasoodpornej klasy minimum
AISI 316L, wat mieszadta wykonany ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 431.

Wykonanie standardowe.

Instalacja stacjonarna na prowadnicy, konstrukcja nosna oraz elementy instalacji musza byc¢
wykonane ze stali nierdzewne] klasy min. AISI 304. Prowadnica musi by¢ wyposazona w
specjalna podpore napedu mieszadta w celu zapewnienia stabilnosci urzadzenia podczas
pracy. Podpora musi by¢ wykonana z materiatu klasy nie gorszej niz AISI 304.

Giebokoé¢ zabudowy 4,30 m, dopuszczalne zatopienie urzadzenia powinno by¢ nie mniejsze
niz 20m.

Wirnik $migtowy ze stali ASTM 316L, d=368mm, predkos¢ obrotowa mieszadet zgodna
z predkoscia obrotowa silnika (bezposrednie przetozenie napedu), maksymalna predkosc
obrotowa wirnika mieszadta 710 obr/min.

Naped : silnik elektryczny N.=1,5 kW, minimalna sprawnosc silnika przy petnym obcigzeniu nie
nizszych niz 85%; IP68.

Zabezpieczenia termiczne i i przeciwwilgociowe montowane w komorze silnika.

Uszczelnienie mechaniczne ostoniete przed bezposrednim oddziatywaniem mieszanego
medium.

Komora olejowa uszczelnienia musi by¢ wypetniona olejem ekologicznym - nieszkodliwym dla
srodowiska w przypadku powstania wycieku.

Parametry mieszadta (sita, sprawnosc) okreslone zgodnie z norma 1SO21630:2007.

Pozostate szczegdtowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacjg Projektows.

Komora biologiczna [5/2; 5/3]

Ta
2.
3

4.
5

11.

12.
13.

Mieszadfo do $ciekéw o napedzie elektrycznym, bez zwezki strumieniowe;.

Smigto trzytopatowe (samoczyszczace).
Piasta, wirnik i obudowa silnika mieszadet wykonana ze stali kwasoodpornej klasy minimum

AlISI 316L, wat mieszadta wykonany ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 431.

Wykonanie przeciwwybuchowe.

Instalacja stacjonarna na prowadnicy, konstrukcja nosna oraz elementy instalacji musza byc¢
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304. Prowadnica musi by¢ wyposazona w
specjalng podpore napedu mieszadta w celu zapewnienia stabilnosci urzadzenia podczas
pracy. Podpora musi by¢ wykonana z materiatu klasy nie gorszej niz AlSI 304.

Gteboko$é zabudowy 4,20 m, dopuszczalne zatopienie urzadzenia powinno by¢ nie mniejsze
niz 20m.

Wirnik $migtowy ze stali ASTM 316L, d=368mm, predko$¢ obrotowa mieszadet zgodna
z predkoscig obrotowa silnika (bezposrednie przetozenie napedu), maksymalna predkosc
obrotowa wirnika mieszadta 705 obr/min.

Naped : silnik elektryczny Ng=2,5 kW, minimalna sprawno$¢ silnika przy petnym obcigzeniu nie
nizszych niz 85%; IP68.

Zabezpieczenia termiczne i i przeciwwilgociowe montowane w komorze silnika.

Uszczelnienie mechaniczne ostoniete przed bezposrednim oddziatywaniem mieszanego

medium.
Komora olejowa uszczelnienia musi by¢ wypetniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla

srodowiska w przypadku powstania wycieku.
Parametry mieszadta (sita, sprawnosc) okreslone zgodnie z norma 1ISO21630:2007.
Pozostate szczeg6towe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami polskimi

i Dokumentacja Projektowa.
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Montaz

Mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego dostawcy.

Wyposazenie mieszadet powinno byé zamontowane zgodnie z uktadem przedstawionym
w Dokumentacji Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
pomp i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czesc ogolna.

Wyposazenie technologiczne komor reaktora:
1. System napowietrzania SANITAIRE
- podstawy dyfuzoréw 9" wykonane z wysokoudarowego PVC klejone do rur wykonanych z
wysokoudarowego PVC o srednicy zewnetrznej min. Dz=110mm,
membrany drobnopecherzykowe z elastomeru EPDM z otworami wykonanymi technikg
laserowa o gestosci min. 3szt/cm2 przystosowane do pracy w zakresie obciazenia ciagtego
0.85-15 Nm3/h i maksymalnego okresowego obcigzenia do 17 Nm3/h,
- maksymalna dopuszczalna wysokosc straty cisnienia na pojedynczej membranie przy
projektowanej wydajnosci maksymailnej dmuchaw nie moze przekracza¢ 0,2m,
- Oring zintegrowany z membrana zapewniajacy dtugotrwata szczelnosc uktadu,
$rodkowa cze$¢ membrany powinna petni¢ funkcje zaworu zwrotnego podczas wytaczenia
systemu napowietrzania tak, aby wyeliminowana byta konieczno$¢ stosowania
dodatkowych elementéw wyposazenia takich jak: oddzielny zawor zwrotny,
membrana powinna zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie powietrza na calej je
powierzchni, nawet przy minimalnym przeptywie powietrza,
dyfuzora musi zapewni¢ stabilng prace catego uktadu napowietrzania w przypadku
mechanicznego uszkodzenia czesci membran,
poziome kolektory rozdzielajace powietrze wykonane z wysokoudarowego PVC
o minimalnej $rednicy zewnetrznej Dz=110mm,
przewody doprowadzajace powietrze od krawedzi zbiornika do kolektorow poziomych
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304,
- ruszt napowietrzajacy powinien by¢ wyposazony w system odwadniania,
- system zamocowan wykonany ze stali klasy min. AISI 304,
2. Zasuwa odcinajgca DN80mm
- zasuwa powinna byé odpowiednia do $ciekow i byc zgodna z odpowiednimi Polskimi
Normami
- znamionowe ciénienie powinno byé zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
- zasuwa nozowa dwustronnego dziatania PN10 z napedem recznym, z niewznoszacym sie
trzpieniem, do montazu miedzy kotnierzami, owiercenie kotnierzy PN10.
5. Zawoér zwrotny kulowy DN50mm
- konstrukcja zgodnie z DIN3202 - F6,
- kotnierze i otwory w kotnierzach wg ISO 7005-2 (DIN 2501),
- korpus wykonany z zeliwa modularnego GGG40.
3. Dekantery ptywajace, przewod spustowy DN150mm.
4. Wtazy z laminatu poliestrowo — szklanego.
5. Kominki wywiewne PCV &160.
6. Drabinki ztazowe.
7
8
9
1

Ostona przelewu z blachy ze stali k.o.
Przejécia szczelne typowe typu ,PS’

. Barierki ochronne h=1,10mm.

0. Ptyty fundamentowe zurawika przenosnego.

Montaz wyposazenia technologicznego

Wyposazenie technologiczne komor zamontowa¢ po wykonaniu reaktora zgodnie
z projektem konstrukcyjnym, projektem technologicznym i ST.

Dostawca rusztu zobowiazany jest do wykonania projektu montazowego instalacji we
wnetrzu zbiornika.

Przelewy ptywajace zamontowac zgodnie z wytycznymi producenta | dostawcy.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia mechaniczne i wyposazenie -czes¢ ogoina.
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Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancja montazu zasuw w
poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Kotnierze musza byé zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.

Sruby i nakretki musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i zapewnia¢ montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz $rub parami znajdujacymi sie po przeciwnych
stronach.

Instalacja armatury winna by¢ tatwa do demontazu i wymiany.

5.2.10.6. STACJA FILTRACJI [6]

Wymagania:
1. Dyskowe urzadzenie filtracyjne wyposazone w:

- tkanine filtracyjng z otworami 10um,

- zasilanie od $rodka - filtracja z wewnatrz na zewnatrz,

- automatyczny system ptukania przy pomocy filtratu,

- $rednica dysku filtracyjnego 2,2m,

- ilos¢ dyskow — 5,

- powierzchnia filtracyjna — 14,0m?,

- naped urzadzenia 1,1kW,

- wykonanie materiatowe: zbiornik, beben, rama, segmenty dysku — stal nierdzewna AlSI304,

segmenty dysku — stal nierdzewna AISI304, pokrywy filtra — stal nierdzewna AISI304, tkanina
filtracyjna — poliester w ramie ze stali AISI304.

Praca w ukfadzie naptywu grawitacyjnego.

Mozliwosc¢ pracy okresowej lub ciagfe).

Uktad wyposazony w wydzielone obej$cie awaryjne (by-pass) gmaxby-pass — 0 - 35 I/s.

System ptukania wyposazony w manometr.

Urzadzenie z zabudowang pompa ptuczaca

- naped pompy ptuczacej 3,0 kW,

- parametry pompy ptuczacej: 1,5 /s, p= 7,5 bar,
- wykonanie materiatowe: czesci kontaktujace sie z medium - zeliwo i stal nierdzewna AISI304,

- instalacja pompy z rur stalowych (AISI316) z cisnieniomierzem i filtrem.
7. Prosty nadzor.
8. Panel sterujacy

SRS RYN

Montaz
Montaz urzadzen zgodnie z DTR producenta i wymaganiami projektu w budynku stacji

obok reaktora.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne - czgs¢ ogoina.

Wyposazenie technologiczne:

1. Rurociagi ze stali k.o. — odpowiednio z projektem technicznym.

2. Montaz zasuw DN250, DN200, DN150 mm z napedem recznym — zgodnie z dokumentacja
projektowa.

3. Montaz zasuw DN150mm z napedem elektrycznym — zgodnie z dokumentacjg projektowa.

4. Podest technologiczny do obstugi dysz ptuczacych urzadzenia.

Montaz wyposazenia technologicznego
Montaz armatury zgodnie z Dokumentacja Projektowg. Tolerancja montazu zasuw w

poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Kotnierze musza by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.

Sruby i nakretki musza by¢ wykonane ze stali nierdzewne;j | zapewnia¢ montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz érub parami znajdujacymi sie po przeciwnych
stronach. Instalacja armatury winna by¢ tatwa do demontazu i wymiany.
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5.2.10.7. STACJA DMUCHAW [7]

Wymagania:
1. Dmuchawy winny odpowiadaé wymaganiom wydajno$ciowym okreslonym w projekcie.

2. Konstrukcja kompaktowa pozwalajaca na zaoszczedzenie powierzchni ustawczej.
3. Instalacja w obudowie dzwiekochtonnej — wykonanej z paneli ocynkowanych wytozonych
samo-gasnacym poliuretanowym materiatem ttumigcym.
4. W wyposazeniu
- tlumik wiotowy z filtrem i urzadzeniem do zmniejszenia poziomu hatasu,
- tlumik wylotowy z nastawnym urzadzeniem ttumigcym hatas,
- silnik elektryczny, Ns=7,5 kW, wyposazony w czujnik PTC, przystosowany do wspotpracy
z falownikiem
- zawor bezpieczenstwa do ograniczenia nadci$nienia podczas pracy dmuchawy,
- zawdr zwrotny klapowy jako zabezpieczenie dmuchawy przed obrotami wstecznymi, przy
nadcisnieniu w rurociagu ttocznym.
5. Prosty nadzor.
Montaz

Montaz urzadzen zgodnie z DTR producenta i wymaganiami projektu w budynku stacji

obok reaktora.

W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia | wyposazenie mechaniczne - czesc ogolna.

Wyposazenie technologiczne:

1. Rurociagi ze stali k.o. — odpowiednio z projektem technicznym.

2. Zawory kulowe DN50mm do odpowietrzenia rurociggdw sprgzonego powietrza.

3. Zawory kulowe DN50mm do odwodnienia rurociggow sprgzonego powietrza.

4 Zasuwy odcinajgce DN65mm, DN100mm z napedem recznym — zgodnie z dokumentacja
projektowa.

5. Przejscia szczelne — zgodnie z dokumentacja projektowa.

Montaz wyposazenia technologicznego

Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancja montazu zasuw w
poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.

Kotnierze musza byé zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cisnien.

Sruby i nakretki musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i zapewnia¢ montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz érub parami znajdujacymi sie po przeciwnych
stronach. Instalacja armatury winna by¢ tatwa do demontazu i wymiany.

5.2.10.8. STACJA DOZOWANIA PIX-U [7.1]

Pompa dozujaca — wymagania:
1. Pompa winna odpowiada¢ wymaganiom wydajnosciowym i cisnieniowym okreslonym
w projekcie.
Glowica pompy: membrana poruszana elektromagnetycznie.
Sterowanie * reczne skokiem ttoka / zdalne sygnatem 4-20 mA lub impulsowe.
Ustawialna czestotliwos¢ i dtugos¢ skoku.
Zasilanie: 220 V AC
Odporno$¢ pomp na dziatanie PIX-u.
Pozostate szczegétowe wymogi powinny byé zgodne z odpowiednimi normami polskimi
i Dokumentacja Projektowa.
Montaz pompy dozujacej
Pompe zamontowa¢ na konsoli zgodnie z uktadem przedstawionym w Dokumentacji
Projektowej i warunkami okreslonymi w DTR dostawcy pompy.
W trakcie montazu Wykonawca zapewni prawidtowos¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy
pomp i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne — czesc ogodlna.

NOoO O kwN
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Wyposazenie technologiczne stacji:
1. Rurociggi — odpowiednio z projektem technicznym.
2. Zbiorniki z PEHD o pojemnosci 1000,
- na palecie i w stelazu z rur ocynkowanych,
- zgodnos¢ z norma UE,
- certyfikat ISO 9001,
- atest Panstwowego Zaktadu Higieny i Kolejowego Dozoru Technicznego,
- wykonanie materiatowe odporne na roztwor PIX-u.
- kolor tworzywa — mleczny, potprzezroczysty umozliwiajgcy obserwacje poziomu cieczy
z zewnatrz zbiornika,
- otwor rewizyjny z zatyczka w gornej pokrywie zbiornika,
- zawory upustowe,
czujniki poziomu minimum i maksimum typu ptywakowego.
3. Studmenka bezodplywowa z polietylenu, odporna chemicznie, przykryta kratkg WEMA.
4. Konsola montowana do sciany na pompy.

Montaz wyposazenia technologicznego

Zbiorniki ustawié¢ w stacji po wykonczeniu pomieszczenia stacji zgodnie z projektem
architektury.

Studzienke zamontowac przed wykonaniem fundamentow.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia mechaniczne i wyposazenie — czg$c¢ ogolna.

5.2.10.9. AUTOMAT DO POBORU PROB [8]

Wymagania:
Konfiguracja butelek — 24x0,5 | PE, 1x10,0 | PE, szkio.

Chtodzenie — lod lub wktady lodowkowe.

Zasilanie — 12V, akumulator / bateria / zasilacz 230V.

Obudowa — wzmacniane wtéknem szklanym tworzywo sztuczne typu ABS, odporne na
dziatanie promieni UV.

Stopien szczelnosci — IP 67 (NEMA 4X, 6).

Pompa — perystaltyczna, umozliwiajaca pobor préb zgodnie z normg ISO 5667/10.
Ultradzwiekowy, bezkontaktowy czujnik detekcji cieczy gwarantujgcy wysoka powtarzalnosc
poboru na poziomie +5% oraz brak wrazliwosci na zmienne przewodnictwo pobieranej cieczy.

SON I =S

o,

Montaz
Wykonac odpowiednie podtaczenia. W trakcie montazu Wykonawca zapewni

prawidfowo$¢ montazu zgodnie z DTR dostawcy i wymaganiami projektu.
Tolerancja montazu jak dla pkt. 5.2.3 Urzadzenia i wyposazenie mechaniczne — czgs¢ ogdlna.

5.2.10.10. POMIAR PRZEPLYWU SCIEKOW OCZYSZCZONYCH [9]

Armatura
1. Przeptywomierz elektromagnetyczny
- wykonanie kotnierzowe, owiercenie kotnierza PN10,
- zakres pomiaru nastawialny od 0-0,25 m/s do 0-10 m/s,
- czujnik pomiarowy stal AlS| 304,
- obudowa stal St.35 pokrywana lakierem dwusktadnikowym, antykorozyjnym,
- stopien ochrony obudowy P87 (3m stupa wody przez 72h).

Montaz
Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancja montazu w poziomie |

pionie zgodnie z wymogami producenta.
Kotnierze musza by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla

okreslonych cisnien.
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Sruby i nakretki musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i zapewnia¢ montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz srub parami znajdujacymi si¢ po przeciwnych

stronach.
Instalacja armatury winna by¢ tatwa do demontazu i wymiany

Wyposazenie technologiczne:

1. Rurociagi ze stali k.o. — zgodnie z dokumentacja projektowa.
2. Kanat na rurocigg pomiarowy z przykryciem krata kryta tws.
3. Podpory do rurociagow.

Montaz wyposazenia technologicznego
Wyposazenie technologiczne zamontowa¢ po wykonaniu kanatu zgodnie z uktadem

przedstawionym w Dokumentacji Projektowe;.

5.2.11. Laczniki do rur

Wymagania

1. Zakres $rednic — DN 50 mm + DN 500 mm

2. Zakres temperatur dla uszczelki gumowej od — 20°C do + 80°C
3. Uszczelka wykonana z EPDM lub NBR

4. Medium: $cieki , powietrze, $cieki po oczyszczaniu na filtrze.
Montaz

Montaz tgcznikow zgodnie z DTR producenta.

5.2.12. Tuleje dla przej$¢ przez przegrody budowlane

Przejécia przewodéw przez przegrody budowlane wykonac w tulejach stalowych

wypetnionych piankg poliuretanowa.
Srednica tulei o dwie dymensje wieksza od $rednicy przewodu.

5.2.13. Préby zespotéw pompowych

Kazdy zesp6t pompowy musi by¢ sprawdzony zgodnie z okreslonymi w Polskich
Normach prébami wydajnosciowymi i innymi, ktére w opinii Inspektora sg niezbgdne do okreslenia
zgodnosci urzadzenia ze Specyfikacja Techniczna, w warunkach testu w warsztacie producenta
lub na miejscu.

Pompy i silniki powinny by¢ sprawdzone w siedzibie producenta w celu zapewnienia, ze sa
w stanie osiagnaé parametry przewidziane do eksploatacji. Karty z danymi zestawow pomp
powinny byé dostarczone tacznie z dostawg urzadzen na miejsce.

Dostarczone krzywe charakterystyki pomp i silnikéw powinny by¢ oparte na odczytach
wzietych z préb i powinny pokrywac caty zakres pracy pomp od zataczenia do wytgczenia zespotu.

Pompy powinny by¢ poddane testom i spetniac wymogi odnosnych standardow
udokumentowanych w charakterystykach dla Q/H, mocy P; i sprawnosci. Zestawy powinny byc
dostarczone z zaswiadczeniem proby hydraulicznej, jak tez zaswiadczeniem préby eksploatacyjnej
wedtug 1ISO 2548 klasa C.

Kazda pompa powinna by¢ oznaczony nieusuwalng tabliczka ze szczegotowymi danymi
zestawu (przeptyw i wysoko$¢ podnoszenia) marka, rozmiar, typ wirnika, moc znamionowa i numer
seryjny. Tabliczki powinny by¢ przymocowane do panelu startowego silnika. Tabliczki powinny
takze okreslac numeracje pompy.

Préba hydrauliczna powinna by¢ przeprowadzona przez Wykonawce na miejscu
w obecnosci Inspektora w celu weryfikacji teoretycznej eksploatacji kazdego uktadu pompowego.

Wyniki préby powinny by¢ zarejestrowane.

Wykonawca jest zobowigzany:
> Kontynuowaé probe jezeli Inwestor uzna ze diuzszy czas prob jest niezbedny.

» Na czas proby przekazaé Inspektora petne instrukcje obstugi | eksploatacji. Te instrukcje
muszg szczegblowo podawaé etapy dziatania w wypadku awarii | zawierac informacje
o osobach, z ktérymi nalezy sie skontaktowac, aby wykonaty naprawy w okresie awarii.
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> Podda¢ urzadzenia prébom na miejscu aby zweryfikowa¢ prawidtowe dziatanie
w warunkach obciazenia.

» Zarejestrowac wielkosci przeptywu przez pomiary objetosciowe.

» Zarejestrowa¢ wysokoséci podnoszenia dokfadnymi ci$nieniomierzami umieszczonymi
za zaworami zwrotnymi.

» Podjaé wtadciwe czynnosci i powtorzy¢ test na migjscu, jezeli Inwestor uzna, ze jakas
czesc jest wadliwa.

» Naprawic¢ uszkodzenia sprzetu i rurociagow.

5.2.14. Proby hydrauliczne

1. Préby przewodoéw ttocznych powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z punktem 5.2.2. Rurociagi
technologiczne — rury polipropylenowe — badanie szczelno$ci tej Specyfikacji.

2. Wszystkie urzadzenia pracujgce pod ci$nieniem jak pompy, rury, armatura powinny byc

poddane prébom do okreslonego ci$nienia. Jezeli cisnienia nie okreslono minimalne cisnienie

prébne powinno by¢ 1,5-krotnie wyzsze od maksymalnego cisnienia roboczego.

Swiadectwa prob wszystkich urzadzen powinny by¢ przedtozone Inwestorowi.

4. Kazde z hydraulicznie testowanych urzadzen powinno podlegaC losowemu ponownemu
sprawdzaniu przez Inwestora.

w

5.2.14.1. Czyszczenie rurociggoéw

Po zakonczeniu ukiadania wewnetrzne powierzchnie rurociggéw powinny by¢ oczyszczone
catkowicie w taki sposoéb, aby usuna¢ wszelki olej, piasek oraz inne niszczace materiaty.

5.2.14.2. Srodki ostroznosci przed probami rurociagow

1. Przed prébami rurociggébw Wykonawca powinien sie upewnic¢, ze s3 one odpowiednio
zamocowane i parcie od tukéw, kolan, odgatezien i koncow rur jest przenoszone na podpory.
2. Otwarte konce powinny byé zakonczone korkami, pokrywami lub odpowiednio potaczonymi

$lepymi kotnierzami.

5.2.14.3. Swiadectwo préb

Wykonawca powinien powiadomi¢ Inwestora przynajmniej jeden petny dzien roboczy
wczesniej o zamiarze przeprowadzenia préb na odcinku rurociggu.

5.2.14.4. Proby rurociagow cisnieniowych

Zwraca sie uwage Wykonawcy na procedury okreslone dla prob cisnieniowych rurociagow
przez  Polskg Norme. Préby rurociagow cisnieniowych powinny przestrzega¢ procedur
okreslonych w tym dokumencie.

5.2.14.5. Zabezpieczenie wody do prob.

Do prob i czyszczenia ukfadu technologicznego, uzyta bedzie wytacznie woda pitna

otrzymana z Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji.
Wykonawca bedzie obciazony optatami wg biezacych cen za m® wody dostarczanej do

odbiorcow.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za rurociagi, pompy etc., niezbedne do prob facznie ze

zwigzanymi kosztami.
Wykonawca poczyni wiasne przygotowania i bedzie odpowiedzialny za wszystkie koszty

zwiazane z odprowadzeniem wody uzytej do prob i czyszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne.
Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w ST-00.00
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6.2. Kontrola i badanie w trakcie Robhét i odbioru.

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodnos¢ wykonania Robot i uzytych Materiatow
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

W ramach kontroli jakosci nalezy:

- poddac¢ rurociaggi probie na szczelnosc,

- sprawdzi¢ usytuowanie armatury i urzadzen,

- sprawdzi¢ zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociaggow,

- sprawdzi¢ prawidtowosc¢ dziatania,

- sprawdzi¢ szczelno$¢ zamykania przepustnic, zaworow,

- sprawdzi¢ dziatanie przyrzagdéw pomiarowych,

- sprawdzié osiagniecie wydajnosci urzadzen zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- sprawdzié¢ zgodno$¢ parametrow zanieczyszczen wody uzdatnionej z Dokumentacja

Projektowa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogoélne zasady obmiaru Robdt podano w ST-00.00 Ked CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”

7.2. Jednostki obmiaru.

Jednostkg obmiaru Robot jest:
» mb —wykonanej i odebranej sieci z doktadnoscig do 1,0
» szt — dla zainstalowanych urzadzen, ksztattek i armatury.

7.3. Wpykaz Robét.
Szczegbtowy wykaz robot podano w Przedmiarze Robot Budowlanych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru Roboét podano w ST-00.00
8.2. Warunki szczegotowe odbioru robot technologicznych w obiektach.

Odbidr techniczny instalacji nastepuje po zakornczeniu montazu instalacji | przeprowadzeniu
badan Nalezy sprawdzic:

Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa i zapisami w Dzienniku Budowy.
Uzycie wtasciwych Materiatéw oraz dokumenty dotyczace jako$ci tych Materiatow.
Prawidtowo$¢ zamontowania i dziatania armatury.

Prawidtowos$¢ wykonania potaczen rurociggow i armatury.

Szczelnosc¢ catego uktadu.

Protokéty z odbioréw czesciowych.

VVVYYVYY

9. Dokumentacja odbioru

Przy odbiorze instalacji wykonawca powinien dostarczycC dokumentacje techniczng

zatwierdzona przez Inspektora nadzoru zawierajgca:

+ projekt technologiczny,

« dokumentacje montazowa instalacji tacznie z dokumentacja montazow3 urzadzen
i wyposazenia instalacji,

» wykaz cze$ci zamiennych i szybko zuzywajgcych sie,

« dokumentacje prob ruchowych oraz ruchu prébnego,

« dokumentacje techniczno-ruchows,
o dokumentacje powykonawcza i odbiorowg, zawierajaca komplet protokotow
i poswiadczen odbioréw fabrycznych urzadzen i podzespotow instalacji oraz

wyposazenia.
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10. Program i opis badan

Program badan koncowych instalacji winien przedstawiac sie nastepujaco:

« Sprawdzenie dokumentacji stanowigcej podstawe odbioru instalacji polegajace] na
stwierdzeniu czy dostarczone zostaty wymagane dokumenty

« Sprawdzenie zgodnosci istniejacych warunkéw dla pracy instalacji z warunkami
okreslonymi w dokumentacji.

» Sprawdzenie pomieszczen instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny

« Sprawdzenie wykonania instalacji. Urzadzenia podstawowe i pomocnicze nalezy sprawdzi¢
na podstawie protokotow i po$wiadczen odbioréw fabrycznych.

» Materialy uzyte do budowy nalezy sprawdzi¢ przez kontrole atestow lub przez wyrywkowa
kontrole zgodnosci z atestami.

» Zbiorniki podlegajace dozorowi technicznemu nalezy sprawdzi¢ przez kontrole swiadectw
wytworcy. Znakowanie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny.

o Przepustowo$é nalezy sprawdzi¢ przez pomiar natezenia przeptywu. Ponadto nalezy
sprawdzi¢ jako$¢ montazu i szczelno$¢ instalaciji.

« Sprawdzenie wyposazenia instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny kompletnosci
wyposazenia oraz skontrolowanie zaswiadczen o legalizacji aparatury. Ponadto nalezy
przeprowadzi¢ proby dziatania aparatury regulacyjnej i blokad

o Sprawdzenie jakosci $ciekéw oczyszczonych oraz porowna¢ z  projektowana
charakterystyka. Analizy nie objete pomiarami automatycznymi wykonywac¢ powinno
wyspecjalizowane laboratorium.

o Sprawdzenie wydajnosci nominalnej ciggu technologicznego

e Sprawdzenie wydajnosci nominalnej instalacji

o Sprawdzenie zakresu wydajnosci roboczych ciggu technologicznego wyznaczonego na
podstawie pomiaru wydajnoéci nominalnej niej przy zachowaniu warunku uzyskiwania
wymaganych parametrow jakosciowych dla wody dla catego przedziatu wydajnosci.

» Sprawdzenie zapotrzebowania wody na potrzeby wiasne polegajace na wykonaniu
pomiaréw iloéci wody doprowadzonej do instalacji i odprowadzonej wody uzdatnionej dla
petnego zakresu wydajnosci roboczej instalacji. Zapotrzebowanie wody na potrzeby wtasne
stanowi réznice tych pomiarow.

o Sprawdzenie zapotrzebowania surowcéw i energii polegajace na pomiarze dia petnego
zakresu wydajnosci roboczej instalaciji:

- zapotrzebowanie na PIX i polielektrolit poprzez obliczenie z ubytku objetosci
- zuzycie energii przez odczyty licznikéw energii i przeliczeniu na jednostke czasu
(godzine)

« Sprawdzenie wydajnoéci eksploatacyjnej ciagu technologicznego i catej instalacji na
podstawie zapisow czasu pracy urzadzen podstawowych pracujgcych z okreslong
wydajnoscia wykonywang przez uzytkownika instalacji. Po okreslonym dla danego ciagu
technologicznego  okresie pracy nalezy przeprowadzic obliczenie  wydajnosci
eksploatacyjnej ciagu i instalacji na podstawie ilosci oczyszczonych sciekow.

11. Ocena wynikéw badan.
Instalacje nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wszystkie wyniki badan

uzyskaty wynik dodatni.
Wyniki badan parametrow technologicznych powinny by¢ wartosciami granicznymi i statymi.

12. Zaswiadczenie o wynikach badarn.
Z przeprowadzonych badan instalacji sporzadza sie sprawozdanie, ktore powinno zawierac
co najmniej nastgpujace dane:
e migjsce przeprowadzenia badan,
oznakowanie zespotéw instalacji objetych badaniami,

L ]
¢ wykonawce badan,

« opis badanego obiektu z podaniem wytworcéw podstawowych urzadzen instalacji,
L]

opis poszczegolnych badan,
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« daty, wyniki i oceny dotrzymania wymagan poszczegoinych badan,
s wnioski koncowe,
e zatgczniki zwigzane z badaniami.

13. PODSTAWA PLATNOSCI
13.1. Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci.
Ogélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00

13.2. Platnosci.

Ptatnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru robét zgodnie z pkt.7.2. niniejsze; ST.

Zakres Robot jest podany w niniejszej ST.

Cena obeijJe odpowiednio:

Roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie fras i miejsc montazu armatury.
Zakup i dostarczenie Urzadzen i Materiatow do miejsca wbudowania.

Montaz rurociagow i armatury .

Préba szczelnosci instalacji.

Wykonanie inwentaryzacji powykonawczej.

Uporzadkowanie miejsca prowadzenia Robét.

v

YV VYV VY

14. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-10702:1999  Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy

odbiorze

2. PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociggowych

3. PN-70/N-01270.02  Wytyczne znakowania rurociaggow. Podstawowe nazwy
i okreslenia.

4. PN-74/C-04620.00 Woda i $cieki. Pobieranie probek. Postanowienia ogdlne i zakres
normy.

5. PN-90/N-01358 Drgania. Metody pomiaréw i oceny drgan maszyn

6. PN-83/M-42325 Automatyka i pomiary przemystowe. Przyrzady do pomiaru
i przetwarzania réznych ci$nien.

7. PN-82/M-42300 Armatura manometrycznych urzadzen pomiarowych. Zawory
zaporowe do cinieniomierzy.

8. PN-88/M-42303 Armatura manometrycznych urzadzen pomiarowych. Kurki

9. PN-83/M-42308 Rurki syfonowe ciénieniomierzy i przetwornikdw cisnienia

10. PN-84/M-35603 Technika bezpieczenstwa. State zbiorniki cisnieniowe.
Znakowanie

11. PN-85/M-35611 Technika bezpieczenstwa. Zbiorniki cisnieniowe. Paszport

12. PN-92/M-74001 Armatura przemystowa. Ogdlne wymagania i badania.

13. PN-70/N-01270.01  Wytyczne znakowania rurociagéw. Postanowienia ogoine.

14. PN-70/N-01270.02  Wytyczne znakowania rurociggow. Podstawowe nazwy
i okre$lenia.

15. PN-70/N-01270.03  Wytyczne znakowania rurociggow. Kod barw rozpoznawczych dla
przesytanych czynnikow.

16. PN-70/N-01270.04  Wytyczne znakowania rurociggoéw. Barwy ostrzegawcze
i uzupetniajace.

17. PN-70/N-01270.07  Wytyczne znakowania rurociggéw. Opaski identyfikacyjne

18. PN-70/N-01270.08  Wytyczne znakowania rurociggéw. Tabliczki.

19. PN-70/N-01270.12  Wytyczne znakowania rurociggow. Napisy.

20. PN-EN ISO Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne
1127:1999 masy na jednostke dfugosci
21. PN-85/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stali odpornej na

z poprawkami i zm.  korozje B i
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22. PN-C-89222:1997  Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania ptynow.
Zmiany Bl 4/80 p.19 Wymiary.

23. PN-74/C-89204 Rury cisnieniowe z nieplastifikowanego polichlorku winylu.
Zmiany Bl 5/80 Wymagania i badania
Bl 9/83 BI 10/86

24. PN-EN ISO Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
15494:2004 (U) zastosowan przemystowych. Polibuten, polietylen i polipropylen.

Whasciwosci elementow i systemu.

25. PN-ISO 3545-1:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztattki o przekroju okragtym

26. PN-ISO 3545-3:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Ksztattki rurowe o przekroju okragtym

27. PN-1SO 7005-1:1996 Kotnierze metalowe. Kotnierze stalowe

28. PN-68/H-74302 Rurociagi i armatura. Sruby dwustronne do potaczen
kotnierzowych
29. PN-68/H-74303 Rurociagi i armatura. Nakretki sze$ciokatne wysokie

z podtoczeniem do potaczen kotnierzowych
30. PN-86/H-74374.01  Armatura i rurociagi. Potaczenia kotnierzowe. Uszczelki
31. PN-76/M-74211 Armatura przemystowa. Przepustnice zaporowe
32. PN-EN 735:1997 Gtéwne wymiary pomp wirowych. tolerancje

33. PN-EN 809:1999 Pompy i zespoty pompowe do cieczy. Ogoélne wymagania
bezpieczenstwa

34, PN-M-44015:1997  Pompy. Ogélne wymagania i badania

35. PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych
36. PN-89/M-70055.01 Spawalnictwo. Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych.
Poprawki Bl 3/91 Postanowienia ogolne.

37. PN-C-89221:1998  Rury z tworzyw sztucznych. Rury drenarskie karbowane
z nie zmiekczonego polichlorku winylu

38. BN 8862-09/85 Zbiorniki bezcisnieniowe. Wymagania i badania
39. BN 8862-10/86 Zbiorniki cisnieniowe
40. PN-65/B-10702 Proby szczelnosci.

15. INNE PRZEPISY

1. Dz.U. nr 15 poz.140 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzenne;
i Budownictwa z dnia 14.12.1994r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie

2. Dz.U.nr 116 poz. Rozporzgdzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow

503 Naturalnych i Lesnictwa z dnia 5.11.1991r. w sprawie

klasyfikacji wod oraz warunkéw, jakim powinny odpowiadac
scieki wprowadzane do wod lub ziemi

3. Dz.U. nr 50 poz. 501 Rozporzadzenie Rady ministréw z dnia 19.05.1999r. w sprawie
warunkow wprowadzania $ciekow do urzadzen urzadzen
kanalizacyjnych stanowiacych mienie komunaine

4 DzU.nr21poz73 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 27.01.1994r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych do
uzdatniania wody i oczyszczania sciekow

5. Warszawa 1994 Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociagéw z tworzyw
sztucznych.
8. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-

montazowych tom lI- Instalacje sanitarne i przemystowe
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SST-02.07 SIECI ZEWNETRZNE TECHNOLOGICZNE
SIECI ZEWNETRZNE WODNO - KANALIZACYJNE

1. CZESC OGOLNA
1.1 Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego
,PROJEKT PRZEBUDOWY | ROZBUDOWY OCZYSZCZALNI SCIEKOW W BARUCHOWIE”

1.2 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Techniczne] sg wymagania dotyczace
wykonania | odbioru sieci technologicznych, zewnetrznych sieci kanalizacyjnych ttocznych
i grawitacyjnych | podtaczen obiektéw do projektowanej na terenie oczyszczalni sieci
wodociggowe].

MECHANICZNO — BIOLOGICZNO — CHEMICZNEJ OCZYSZCZALNI SCIEKOW

W M. BARUCHOWO

1.3 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Robotach wymienionych w p. 1.1.

1.4 Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w ninigjszej SST dotyczg sieci technologicznych, sieci kanalizacyjnych
grawitacyjnych i ttocznych na terenie oczyszczalni i przytaczy do sieci  wodociggowej
z uwzglednieniem ponizszych uwag ogolinych:

a. W miejscach wystepowania w podiozu uktadanych przewodoéw gruntéw organicznych, piaskow
pylastych nalezy stosowa¢ podsypki piaszczyste z wyselekcjowanego z urobku piasku
sredniego grubosci 15 cm. Na gruntach organicznych podsypki uktadac na tkaninie
technicznej. W miejscach wystepowania w podfozu gruntéw zbudowanych z piaskow drobnych,
$rednich i grubych przewody uktadaé bezposrednio na zageszczonym gruncie rodzimym.
Przewody z tworzyw wymagajg ponadto zastosowania zasypek ochronnych z dobrze
uziarnionego piasku sredniego.

b. Wykopy dla sieci bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji ujete sg w ST-01.01.

c. Krzyzujace sie z wykopami rury i kable nalezy traktowaé jako czynne i przy wykonywaniu robot
zabezpieczy¢ poprzez obudowanie i podwieszenie.

d. Przejécia przewoddéw przez $ciany zabezpieczy¢ tulejami ochronnymi stosownymi do
materiatow stosowanych do budowy przewoddw

Szczegbtowy zakres robot przedstawiono w przedmiarze robot.

1.4.1 Ogolny zakres robot

W zakres robot ujetych niniejsza Specyfikacja Techniczng wchodzi:
Sieci technologiczne

- przewdd @160 PE100 PN10 SDR17 - rurociag ttoczny z przepompowni giownej
[OB. NR2.1] - do budynku technicznego [OB. NR 4], L=8,50m,

przewdd DN250mm (Dz273,0x6,3mm) - rurociag z budynku technicznego[OB. NR 4.]
do reaktora [OB. NR 5/1], L=4,50m, w izolacji gr. 5cm w rurze
ochronnej DN400mm (Dz406,4x8,8mm) L=2,0m

przewod DN5Omm St. k.o. (rurociag osadu nadmiernego z komory zageszczacza
[OB. NR 5/4] — do budynku technicznego [OB. NR 4.], L=14,00m,

odwodnneme liniowe b=0,30m, kanat zrzutowy $ciekéw oczyszczonych, L=61, .00m.,
- przewod @ 250mm PP-b - rurociag zrzutowy $ciekow oczyszczonych, L=16,00m.
Sie¢ kanalizacji sanitarnej na terenie oczyszczalni sciekow
- @0,16 PP-b, podtaczenie stacji zlewnej [OB. NR 1.1], L=3,00m,
- 0,16 PP-b, podtaczenie budynku socjalnego[OB. NR 4.1], L=8,00m,
- 0,16 PP-b, odwodnienie wiaty [OB. NR 10], L=3,00m,
- @0,20 PP-b, odcinek OB. NR 2 — S3, L=5,50m,
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- (20,20 PP-b, przelew z reaktora [OB. NR 5], L=8,00m,
- (20,20 PP-b, podtaczenie do kanalizacji budynku stacji filtracji [OB. NR 6], L=54,00m,
- @0,20 PP-b, podtgczenie kanalizacji z gminy, L=7,00m,
- 0,25 PP-b, podtaczenie kanalizacji z gminy, L=9,50m.
Siec¢ kanalizacji deszczowej na terenie oczyszczalni sciekdw
- 70,16 PP-b, oidcinek S2 — separator [OB. NR 12], L=7,50m,
0,16 PP-b, separator [OB. NR 12] — odwodnienie liniowe, L=3,00m,
odwodnienie liniowe b=0,20m, L.=19,00m.
Sie¢ wodociggowa na terenie oczyszczalni Sciekow
@190 PE, przytacze wodociggowe do studzienki wodomierzowej [OB. NR 11], L=8,00m,
7190 PE, odcinek sieci od studzienki wodomierzowej [OB. NR 11] do przytacza na hydrant,
L=12,00m,
- 90 PE, przytacze na hydrantu [HP], L=3,00m,
- (40 PE, przytacze wodociggowe do stacji zlewnej $ciekéw dowozonych [OB. NR 1.1],
L=3,50m,
- @50 PE, przytacze wodociggowe do budynku technicznego [OB. NR 4], L=8,50m,
@50 PE, przytacze wodociagowe do budynku socjalnego [OB. NR 4.1], L=8,50m,
- @50 PE, przytacze wodociagowe do stacji filtracji [OB. NR 6], L=36,00m,
Studzienki
- separator wod deszczowych

@ Dz3000/Dw2400mm - 0OB. NR 12 - betonowa
- Na przewodach kanalizacyjnych
@ 1200mm - betonowa
@ 1000mm - betonowa
@ 1000mm - plastikowa
@ 630mm - plastikowa
- Na sieci wodociggowej
@ 1500mm - OB. NR 11 - betonowa

Betonowy wylot sciekéw oczyszczonych do rowu

1.5 Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i ST-00.00.
Rurociag ci$nieniowy - rurocigg, w ktorym przeptyw ptynow odbywa sig dzieki nadcisnieniu
zyskanemu mechanicznie, np. z zastosowaniem pomp lub podno$nikow.
System grawitacyjny — system kanalizacyjny , w ktorym przeptyw odbywa sie dzigki sile
ciezkoséci, a przewody sa projektowane do pracy w normalnych warunkach w przypadku
czesciowego napetnienia.

Sieci miedzyobiektowe - instalacje technologiczne, rurociagi wody tgczace obiekty
technologiczne uzdatniania wody zgodnie z wymaganiami procesu technologicznego.
Przytacze wodociagowe — przewdd przeznaczony do doprowadzenia wody do instalacji

wodociggowe] w obiekcie.
Uzbrojenia przewodéw wodociaggowych — armatura i przyrzady pomiarowe zapewniajgce

prawidtowe dziatanie i eksploatacje sieci wodociggowe.
Armatura sieci wodociggowych — w zaleznos$ci od przeznaczenia:
- armatura zaporowa — zasuwy, przepustnice, zawory,
- armatura pomiarowa — przeptywomierze,
- armatura regulujgca - zawory regulacyjne i redukcyjne,
armatura przeciwpozarowa — hydranty,

- armatura czerpalna — zdroje uliczne.
Potaczenie elektrooporowe — potaczenie miedzy kielichem PE lub ksztaitkg siodtowa zgrzewana

elektrooporowo a rurg lub ksztattkg z bosym konicem. Ksztattki zgrzewane elektrooporowo s3
nagrzewane przez element grzejny umieszczony przy ich powierzchni tgczenia, powodujgcy
stopienie przylegajacego materiatu i zgrzanie powierzchni rury z ksztattka.
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Potaczenie doczotowe — potaczenie, ktére uzyskuje sie w wyniku nagrzania przygotowanych do
taczenia powierzchni przez przytozenie ich do ptaskiej ptyty grzejnej, i utrzymanie do uzyskania
temperatury zgrzewania, nastepnie usuniecie ptyty grzejnej i docisnigcie tagczonych koncow.
Potaczenie siodlowe — potgczenie uzyskane w wyniku ogrzania wklestej powierzchni siodta
i zewnetrznej powierzchni rury az do uzyskania temperatury zgrzewania, a nastepnie usunigcie
elementu grzejnego i dociniecie taczonych powierzchni.

Potaczenie mechaniczne — potgczenie rury PE z inna rura PE lub innym elementem rurociagu
z pomoca ztgczki zawierajacej element zaciskowy.

Sie¢ kanalizacyjna $ciekowa - sie¢ przeznaczona do odprowadzania sciekéw bytowo-
gospodarczych | przemystowych.

Studnia kanalizacyjna (rewizyjna, potfaczeniowa, przelotowa) - element uzbrojenia sieci
kanalizacyjnej ztozony z komory roboczej, komina, elementéw podtrzymujacych wtazu, uzbrojenia.
Studzienka prefabrykowana — studzienka, ktérej co najmniej zasadnicza czes¢ komory robocze;
i komin wtazowy sg wykonane z prefabrykatow.

Komora robocza — cze$¢ studzienki przeznaczona do wykonywania czynnosci eksploatacyjnych.
Komin wlazowy — szyb taczacy komore roboczg z powierzchnig terenu, przeznaczony do
wchodzenia | wychodzenia obstugi.

Kineta — wyprofilowane koryto w dnie studzienki, przeznaczone do przeptywu sciekow.

Kregi — elementy komory studni ze ztgczem taczonym na uszczelke z gumy wulkanizowanej,
wykonywane w wysokoséciach 250; 500; 1000mm.Na indywidualne zamoéwienie montowane sa
stopnie wtazowe i przejscia szczelne przez $ciane elementu zgodnie z PN-B-10729.

Podstawa studni — element monolityczny zawierajacy ptyte denng bez kinety, elementéw przejsc
szczelnych i stopni wtazowych. Kinety, elementy szczelnych podtaczen rur kanalizacyjnych oraz
montaz stopni wytazowych do studzienek wykonywane sg na indywidualne zamowienia.

Podstawy studni wykonywane sg o wysokosci 500; 1000; 1700mm.

Plyta pokrywowa — gérny element studzienki petny lub z wtazem okragtym o przeswicie 600mm
klasy B-125, C-250, D-400 wg PN-94/H-7451-2 bezposrednio utozony na ptycie lub na pierscieniu
wyréwnujacym.

Uszczelka — stosowana w miejscu taczenia kazdego z betonowych elementow prefabrykowanych
w postaci sznura z gumy surowej (do potaczen typu T) lub z gumy wulkanizowanej zgodnie z EN
681-1. (do potaczen typu U).

Separatory substancji ropopochodnych - przeznaczone sg do oczyszczania sciekow
deszczowych z substancji ropopochodnych i zawiesiny fatwo opadajgce;.

1.6 Wymagania dotyczace Robot
1.6.1 Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania podano w ST-00.00.

1.7 Dokumentacja Robét sieci technologicznych i wod —kan.

Dokumentacje robét montazowych sieci technologicznych i wod — kan. stanowia:

Projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla ktérego wymagane jest
uzyskanie pozwolenia na budowe

Projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;,
specyfikagji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t sporzadzona zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).
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Dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

(Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami).
Dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego

zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16.04.2004 r. o wyrobach

budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Protokoty odbioréw czeséciowych, korncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi protokotami

z badan kontrolnych.
- Dokumentacja powykonawcza, wczesniej wymienione sktadowe dokumentacii robot

z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 07.07.1994 r. — tekst jednolity Dz U. 2006 nr 156 poz. 1118).

1.8 Nazwy i kody

DZIAL -45. BUDOWNICTWO ) )
GRUPA - 45.2 WZNOSZENIE KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI,

INZYNIERIA LADOWA | WODNA

45230000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggow.

45231000-5 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggow, ciagow
komunikacyjnych i linii energetycznych

45231100-6 Ogdlne roboty budowlane zwiazane z budowa rurociagow
45231110-9 Kfadzenie rurociggow
45231111-6 Podnoszenie i poziomowanie rurociagow
45231112-3 Instalacja rurociggéw
45231113-0 Poziomowanie rurociggow

45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagow i rurociagow do
odprowadzania $ciekow

45231500-0 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw sprezonego
powietrza

45231510-3 Rurociagi przesytowe sprezonego powietrza
45232000-2 Roboty pomocnicze w zakresie rurociggow i kabli

45232100-3 Roboty pomocnicze w zakresie wodociggow

45232410-9 Roboty w zakresie kanalizacji $ciekowej

45232420-2 Roboty w zakresie sciekow

45232421-9 Roboty w zakresie oczyszczania Sciekow

45232422-6 Roboty w zakresie uzdatniania osadow

45232440-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagow do
odprowadzania $ciekow

2. MATERIALY
2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST — 00.00
pkt 2 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne".

2.2 Materiaty zastosowane
Do budowy sieci zewnetrznych technologicznych i wod - kan. przewiduje sie zastosowanie

nastepujgacych materiatow:
o rury i ksztattki stalowe ze stali kwasoodpornej,
o rury i ksztattki cisnieniowe polietylenowe PE 100 SDR 17,
e rury i ksztattki kanalizacyjne z PP - b typu PRAGMA,
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« odwodnienie liniowe z polimerobetonu z ochrong krawedzi wykonane ze stali ocynk.
o rury i ksztattki wykonane z rur preizolowanych,

« ksztaftki kotnierzowe wykonane z zeliwa sferoidalnego,

przejécia szczelne przez sciany studzienek (tuleje i nasuwki kanalizacyjne),
przejécia kotnierzowe z rur PE / STAL K.O., PCV/STALK.O,,

zasuwy miedzykotnierzowe do Sciekéw z napedem recznym,

zasuwy kotnierzowe do $ciekéw z napedem recznym,

e zawory zwrotne kulowe do $ciekow,

« zeliwne wiazy typowe @600 klasy D400 i A15,

¢ studzienki plastikowe,

« studzienki prefabrykowane betonowe

e betonowy separator koalescencyjny,

e betonowy wylot do rowu.

Materiaty do budowy przewodow technologicznych
Przyjeto zastosowanie rur:
. scieki - @160 PE100 PN10 SDR17,
- DN 250 stal k.0. (Dz273,0 x 6,3mm),
- 0,250 PP-b typu PRAGMA,
- $cieki oczyszczone - odwodnienie liniowe b=0,30m,
. osad - DN 50 stal k.0. (Dz60,3 x 2,9mm).
Materiaty do budowy przytaczy wod — kan.
Przyjeto zastosowanie rur:
. Scieki - 0,25 PP typu PRAGMA,
- 0,20 PP typu PRAGMA
- 0,16 PP typu PRAGMA,
- woda - @90, @ 50, @ 40 PE100,
- wody opadowe - odwodnienie liniowe b=0,20m.

2.3 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

2.3.1 Rury i ksztattki ze stali kwasoodpornej

Rury i ksztattki ze stali nierdzewnej uzywane w trakcie robot powinny byc zgodne
z odpowiednimi Polskimi Normami i spetnia¢ nastgpujace kryteria:
» Wykonanie ze stali o symbolu 0H18N9 wg PN-EN SO 1127:1999 lub o podobnych
wiasciwosciach
> Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastepuje:
a. Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg niestopowa, podczas
transportu, podawania, przetwarzania i magazynowania
b. Narzedzia do obrébki, potki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej bedg wykonane ze stali
nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem lub podobnym materiatem.
c. Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czastek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania stali zwyktej.
d. Stal nierdzewna powinna byé chroniona przed iskrami od stali zwyktej i nierdzewne;.
Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.
W zadnych okoliczno$ciach nie nalezy dopusci¢ do ich kontaktu z przedmiotami ze stali
nierdzewne;.
g. Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem.

™ (D

Obrobka stali nierdzewnej

Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo-tienowych tarcz tngcych i innych metod
obrobki powodujacych rozpryski, mogace pali¢ powierzchnig,
Wykonawca powinien skutecznie zabezpieczy¢ podstawowy materiat przed dziataniem ubocznym
obrébki j.w. Zuzel na koficach spawanych potgczen powinien by¢ usuniety przed spawaniem.
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Materiaty metalowe powinny by¢ obrabiane w taki sposéb, aby otrzymac prawidtowy ksztaft
i wymiar zgodnie z dokumentacjg projektowa. Odksztalcenia spowodowane spawaniem powinny
by¢ uwzglednione.

Jezeli podczas obrébki skrawaniem uzywany byt smar, materiat powinien by¢ z niego
oczyszczony przed spawaniem odpowiednim rozpuszczalnikiem np. acetonem.

Materiat powinien by¢ oczyszczony w odlegtodci min. 50 mm miejsca spawu.

Przy zimnej obrobce np. gieciu itp. warstwa ochronna stali nierdzewnej moze pekac.
W takich przypadkach stal powinna by¢ poddana kapieli trawigcej w miejscu deformacji, aby
odzyskac wiasciwosci antykorozyjne.

Spawanie

Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi
Normami.

Kazde spawanie winno by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy
i doswiadczonych w poszczegodlnych typach spawania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy spawacze majg odpowiednie
kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Konce rur powinny byé kalibrowane przed spawaniem, aby utrzymac tolerancje osiowosci
miedzy koncami rur w zakresie 20 % grubosci $cianki w kazdym punkcie obwodu.

Wykonawca poda Inspektorowi nadzoru wszystkie szczegoty dotyczace typu elektrod
spawalniczych.

Na prosbe Inspektora nadzoru Wykonawca przeprowadzi na migjscu robot demonstracie,
aby zaprezentowaé zgodno$¢ proponowanej metody, sprzetu i materiatu do spawania.

Kazdy spawacz powinien by¢ wyposazony w markery w celu zaznaczenia identyfikacji
kazdego punktu, ktéry spawa. Inspektor nadzoru bedzie upowazniony do odwotania zezwolenia na
prace, jesli spawacz w poszczegolnych pracach nie zapewnia odpowiedniego standardu.

Specyfikacje procedur spawalniczych powinny by¢ przygotowane i zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru w nastepujacych przypadkach:

¢ spawanie stali wysokostopowych
e spawanie stali z zawartoscig wegla powyzej 0,38 %

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wgladu przez Inwestora, zapis procedur

spawalniczych i testow kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych prac.

Materiaty spawalnicze
Materiaty spawalnicze beda sktadowane zgodnie z Polskimi Normami. Odrzucony materiat

powinien byé natychmiast usuniety z warsztatu lub placu budowy.
Wypetniacze spawalnicze powinny mie¢ odpornos¢ na korozje przynajmniej taka, jak metal

rodzimy.

Spawanie stali nierdzewnej
Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowac sig spawanie

elektroda wolframowg w ostonie gazu obojetnego (TIG) oraz elektrodg topliwg w ostonie gazu
obojetnego (MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe rowniez jest dopuszczalne.
Aby zagwarantowa¢ wysoka jako$¢ spawdw, zigczy, rurociggi i inny sprzet wykonany
z wysokojakosciowej stali nierdzewnej powinien by¢ w jak najszerszym zakresie prefabrykowany
w warsztacie.
Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytacznie spawanie czotowe rur. Przy
stosowaniu spoin czotowych penetracja powinna byc¢ catkowita
Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich pracach
spawalniczych i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie obrobki pospawalniczej tylnej strony
spawu. Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wodoru).
Jezeli nie ma byé prowadzona zadna obrobka strony graniczna zawarto$¢ zanieczyszczen
w gazie ostonowym nie powinna przekraczac nastepujgcych limitow:
» Tlen  max 25 ppm
» Woda max 25 mm ( punkt rosy max —53 stopni )
Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopien czystosci. Gaz
atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku mieszanina nie bgdzie
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spetnia¢ wymagan ( max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy powinien byé o wyzszej
czystosci w momencie zakupu niz okreslono powyzej.

Czysto$¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury testujgce)
z wykrywaniem limitéw wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. Jezeli taka aparatura nie jest
dostepna, jako$é gazu powinna byé sprawdzona poprzez przeglad spawu po ostygnigciu do
temperatury pokojowej. W przypadku niebieskich lub brazowych odbarwien gaz ostonowy nie ma
wystarczajgcej czystosci.

Gaz ostonowy powinien by¢é stosowany za pomoca narzedzi, ktére ostaniajg matg
przestrzen wokot grani. Skuteczno$¢ narzedzi powinna by¢ sprawdzona przed uzyciem. Rury
o érednicy mniejszej niz 100mm moga jednak by¢ przedmuchiwane bez uzycia narzedzi do gazow
ostonowych.

Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonane nastepujaco :

> Rury o $rednicy od 25 do 100 mm moga by¢ przedmuchane bez uzycia
narzedzi do gazéw ostonowych pod warunkiem, ze gaz wchodzi przez ciasng
przestone i pod warunkiem, ze gaz za spawem przechodzi przez kryze
o $rednicy okofo 22 mm i ze otwdr jest mniejszy niz 2.0 mm dla srednicy , d”
» Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powinien wynosic :
Q = d/3 (I/min), (np. D= 60 mm Q = 60/3 = 20 I/min)
We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazem ostonowym powinno by¢ utrzymane, az
temperatura spawu spadnie do 250 °C.

Wytrawianie po spawaniu
Jezeli pokrycie gazu ostonowego jest niewystarczajace strona grani powinna by¢ mocno

oksydowana i przyjmuje niebieskie. brazowe i czarne odcienie. Z punktu widzenia korozyjnosci,
jest to nie do przyjecia.

Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinny by¢ w konsekwencji wytrawiane,
szlifowane lub szczotkowane szczotkg ze stali nierdzewne] i nastepnie wytrawiane. Ten typ
obrébki pospawalniczej powinien byc¢ takze przeprowadzony na czotach spawania.

Po wytrawieniu powierzchnia powinna wyglada¢ gtadko i metalicznie, czysto bez
zadnych odbarwien.

Gdy podany jest odstep czasowy na obrobke z wytrawianiem np. 8 — 24 godziny, wynika to
z szybkosci reakcji zaleznej od temperatury; im wyzsza temperatura tym szybsza reakcja i tym
krotszy czas obrobki. Spawy winny by¢ doktadnie umyte w czystej wodzie po wytrawianiu
i pasywacji.

Przy poprawianiu istniejgcych spawéw gaz ostonowy powinien by¢ stosowany aby
zapewni¢ uzyskanie gtadkiej i odpornej na korozje powierzchni.

Dla stali nierdzewnej niedopuszczalne jest piaskowanie.

Kontrola spawow

Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca na zyczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy do testow pod nadzorem
przedstawiciela Inspektora. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane wedtug punktu ,A" jak
opisano ponizej. Jezeli w wedtug opinii Inspektora wigcej niz 10% spawow nie przechodzi testow
moze on zadac testow opisanych w punktach B, C lub D:

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani

B. Spawy, ktore nie moga by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac
kontroli radiograficznej obejmujacej przynajmniej 10 % catkowitej dtugosci takich
spawéw pod nadzorem Inspektora. Szorstkie korice spawow, przeznaczone do kontroli
powinny by¢ oczyszczone.

C. Inspektor nadzoru moze rowniez zazadac radiograficznej lub kapilarne; kontroli koloru
do 10 % wszystkich spawoéw pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawow,
przeznaczone do kontroli powinny byc oczyszczone.

D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne biedy
kontrola bedzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociagnie za soba
kontrole dwdch sasiednich spawow tego samego typu.
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Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana. Jezeli jeden lub obydwa
spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspektora
nadzoru. Jezeli ,B" i" C" nie sg wymagane ,D" nie bedzie stosowane.
Kryteria dopuszczenia sa nastepujgce:
» Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawow musza by¢ metalicznie czyste
lub posiadac biate wykoniczenie bez $laddow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia
» Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze muszg uzyskac 3 klase bez
wad grani.
» W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze musza by¢ zdolne do uzyskania
najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla kontroli spawow.
Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.
Testy beda powtoérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujacych wynikow.

Naprawa spawow

Kazdy ze spawdw nie spetniajacy powyzszych kryteriow bedzie naprawiony.

Spawy stali nierdzewnej z odbarwieniami lub drobnym wytworzeniem, oksydowanej
zgorzeliny beda naprawione przez wytrawianie.

Znaczne tworzenie sie oksydowanej zgorzeliny, ktére nie moze by¢ naprawione przez
wytrawianie | wady geometrii bedzie naprawione przez szlifowanie | ponowne spawanie. Inspektor
nadzoru moze zada¢ aby wadliwe spawy byly odciete i zastgpione czesciami zamiennymi.
Odciecia powinny mie¢ diugos¢ przynajmniej 100 mm i réwno wokoét wadliwego szwu.

Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogom kontrolnym, co oryginalny.

Montaz rurocigqow ze stali nierdzewnej k.o.
Wykonawca musi dostarczy¢ i zabudowaé wszystkie rurociagi ze stali nierdzewnej

w ilosciach przedstawionych w projekcie.
Zastosowane dodatkowo do montazu materiaty powinny spetniac nastepujgace wymagania:
» Kotnierze muszg by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla

okreslonych cisnien i temperatur
» Montaz rur winien zapewnia¢ prace bez wibracji we wszystkich warunkach

eksploatacyjnych.
» Wszystkie materiaty stuzace do montazu rur musza miec¢ aprobate na zastosowanie ze

strony Inspektora
» Instalacja rurociagéw powinna by¢ fatwa do demontazu i wymiany  wiekszych

elementow armatury.

2.3.2 Rury cisnieniowe polietylenowe
Przyjeto rury polietylenowe PE100 SDR 17 wg EN 12201-1:1995

Wymagania:
Materiat rur polietylenowych uzywanych w trakcie rob6t powinien by¢ zgodny

z odpowiednimi Polskimi Normami, normami DIN i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
e materiat chemicznie odporny na dziatanie zwigzkéw chemicznych organicznych
i nieorganicznych
e posiadanie atestu higienicznego wydanego przez Panstwowy Zakfad Higieny
* posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie

Montaz
Montaz sieci z polietylenu wg wytycznych producenta a takze wg ,Warunkéw technicznych

wykonania i odbioru rurociagéw z tworzyw sztucznych”
Potaczenie rur i ksztattek metoda zgrzewania doczotowego lub na ztaczki zaciskowe.

Zgrzewanie
Po cieciu rur ptaszczyzna przeciecia wymaga wyrownania i oczyszczenia mechanicznego

i odtluszczenia. Usuniecie pylu materiatowego z powierzchni zgrzewanej nalezy dokonywac przy
pomocy pedzla.
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Obie czesci przeznaczone do zgrzewania nalezy poddac jednoczesnej obrobce widrowe;
specjalnym heblem. Grubo$¢ wiorow powinna by¢ mniejsza niz 0,2 mm. Obrobka jest
wystarczajaca, gdy na obu zgrzewanych czesciach nie ma juz miejsc nieobrobionych. Widry, ktore
dostang sie do wnetrza rury usunac przy pomocy szczypiec.

Powierzchnie zgrzewane w zadnym wypadku nie moga by¢ dotykane rekami. Po obrobce
obie czesci dosunac do siebie az do ich zetkniecia. Szczelina miedzy obiema czesciami w zadnym
miejscu nie moze by¢ wieksza od 0,5 mm. Przemieszczenie czg$ci nie moze by¢ wigksze niz 10%
grubosci scianek. Obrébka powierzchni zgrzewanych powinna mie¢ miejsce bezposrednio przed

zgrzewaniem

Wytyczne dla zgrzewania czotowego

Wyréwnanie | o ’ Czas
Grubos przy p=Oé1 5 | nagrzewania Czas_ | ch%q_:i;em_a pod
scianki NImM' | oep of Njmm? | PrEeStaWiania \  CBMSHEM
Wysokosc i 2 | maks. spajania
e wyptywki P2 Nmm® (sek) p=0,15 N/mm?®
(mm) (sek) o (min)
2,0-3,9 05 30-40 4 45 ;
4,3-6,9 0.5 40-70 5 6-10
7,0-114 10 | 70120 6 1016
12,2-18,2 1,0 ' 120-170 8 17-24
20,1-25,5 1.6 170-210 [ 10 B 25-32 |
28,3-32,3 1.5 210-250 | 12 33-40 |

Proces zgrzewania
Ogrzany do temperatury zgrzewania element grzewczy wstawi¢ do zgrzewarki. Rure

i krociec ztaczki docisngé do elementu grzewczego z wymagang do wyrownania sita, az do
catkowitego przylegania powierzchni i powstania zgodnej z tabelg wyptywki. Zredukowac nacisk
wyroéwnania do wartosci p=0,01 do 0,02 N/mm?. Nagrzewac elementy taczone w czasie zgodnym
z tabela. Po uptynieciu czasu nagrzewania usuna¢ element grzewczy, a elementy taczone spoi¢ ze
soba. Czas przerwy na przestawienie nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tabeli. Przy
spajaniu zwraca¢ uwage zeby zgrzewane czesci zostaty potaczone ze soba szybko. Nastepnie
nalezy zwiekszac site docisku do osiggnigcia cisnienia spajania p=0,15 N/mm?. Ciénienie to nalezy
utrzymywac w calym przedziale czasu chtodzenia. Chtodzenie nastepuje w warunkach otoczenia.
Nie wolno przyspieszac chtodzenia wentylatorem czy woda.

Po zgrzaniu na catym obwodzie rury powinna powsta¢ podwojna wyptywka.

Szerokos¢ zgrzewu

0xg | Szerokosé zgrzewu oxg |
(mm) (mm) (mm) | (mm)
75x4,3 3,3-4,8 | 180x10,3 6,9-10,6
75x6,8 4,7-6,9 180x16,4 11,3-17,2
90x5,2 3,6-5,1 200x11,4 7.8411,7
90x8,2 5,8-8,4 200%18,2 12,7-19,0
110x6,3 4,362 225x12,8 8,7-13,1
~110x10 6,5-10,2 225x20,5 14,2-21,2
- 125x7.1 5,1-7,3 250x14,2 | 9,8-14,6
125x11,4 78117 250x22,7 16,0-23,4
140x8 5,5-8,0 315x17,9 12,4-18,6
140x12,7 8,5-12,9 315x28,6 20,0-29.,6
160x9,1 6,2-9,1 400x22,8 16,2-23,7
160x14,6 10,0-15,1 | 400x36,4 25,5-37,6
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233 Rury kanalizacyjne z PP typu PRAGMA.
Przyjeto rury kanalizacyjne, kielichowe, produkowane z polipropylenu typu PRAGMA

Wymagania:

Materiat rur PP uzywanych w trakcie robot powinien by¢ zgodny z odpowiednimi Polskimi
Normami i spetniac¢ nastepujace kryteria:

¢ materiat chemicznie odporny na dziatanie zwiazkéw chemicznych organicznych

i nieorganicznych,

e posiadanie aprobaty technicznej do stosowania w budownictwie.
Montaz:

Montaz sieci technologicznych i kanalizacji sanitarnej z rur PP wg wytycznych producenta
a takze wg ,Warunkow technicznych wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych”,

Przed przystapieniem do montazu sieci nalezy; wytyczyc¢ geodezyjnie trase rurociagu,
wykonaé wykop z ewentualnym umocnieniem $cian zgodnie z PN-B-10736:1999, w przypadku
wystapienia wysokiego poziomu wod gruntowych lub opadowych nalezy obnizy¢ ich poziom na
czas wykonywania robot podstawowych.

Przygotowa¢ podioze pod rurociag zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i wytycznymi
producenta rur.

Przed montazem rur i ksztaltek nalezy dokonac ich ogledzin. Powierzchnie wewnetrzne
i zewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gtadkie, czyste, bez przypalen, pozbawione nierownosci,
poréw i jakichkolwiek innych uszkodzen w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagan
okreslonych w normach PN-EN 1452-1+5:2000.

Stosowac pofaczenia kielichowe z uszczelka (pierscieniem elastomerowym). Dopuszczalne
jest stosowanie srodka smarujgcego utatwiajacego wsuwanie. Nalezy zwroci¢ szczegblna uwage
na osiowe wprowadzenie konca rury w kielich.

Ciecie rur nozycami zapadkowymi, obcinakami krazkowymi lub pitami recznymi.

Ciecie rur nalezy wykonywac prostopadle do osi przecinanej rury uwzgledniajac planowane
atebokosci wsuniecia w ztaczki.

Rury typu PRAGMA nie wymagajg fazowania obcietych koncéw, miejsce ciecia nalezy
oczyscic | wygtadzic.

Montaz rurociagow moze odbywac sie dwoma metodami:

- montaz odcinkow rurociggoéw na powierzchni terenu i opuszczenie do wykopu,
- montaz odcinkow rurociagdéw w wykopie.

Rury w wykopie powinny byc¢ utozone w osi montowanego przewodu z zachowaniem

spadkow. Na catej dtugosci powinny przylegac do podtoza na co najmniej %2 obwodu.

2.3.4 Zasuwy.
Zaprojektowano zasuwy do zabudowy w ziemi i w studzience przeptywomierza DN 80mm.

Wymagania:

1. Zasuwy powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

2. Zasuwy na sieci wodociggowe]j powinny posiadac atest do kontaktu z woda pitna.
3. Znamionowe cisnienie zasuw powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

4. Zasuwy przeznaczone do montazu w ziemi zgodnie z dokumentacja projektowa.

5. Zasuwy nozowe dwustronnego dziatania PN10

z napedem recznym,
-z niewznoszgcym sie trzpieniem,
- do montazu miedzy kotnierzami,
- owiercenie kofnierzy PN10,

Montaz:
Montaz armatury zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Tolerancja montazu zasuw

w poziomie i pionie zgodnie z wymogami producenta.
Zasuwy doziemne montowac na klockach betonowych
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Sruby i nakretki musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej i zapewnia¢ montaz bez wibracji
we wszystkich warunkach eksploatacyjnych. Montaz $rub parami znajdujgcymi sie po przeciwnych
stronach.

2.3.5 Materiaty izolacyjne

Wymagania:
Przewody z rur wymagajacych stosowania zabezpieczen antykorozyjnych winny posiadac
powtoki fabryczne

236 Elementy ze stali nierdzewnej

Wymagania:
Wykonywac ze stali nie gorszej od stali OH18N9.

237 Studzienki prefabrykowane betonowe

Montaz:

Realizowane w otwartym wykopie z prefabrykowanych zelbetowych krggow. Dolny krag z dnem.
Ptyta gorna ( przykrycie) prefabrykowana.

Komory posadowié¢ na podiozu betonowym B10 utozonym na gruncie starannie zageszczonym
i wyréwnanym. Przy pomocy urzadzen podnoszgco —opuszczajacych ustawic w pionie podstawe
komory na podtozu.

Oczyéci¢ doktadnie ztacze, a nastepnie utozy¢ uszczelkg. Rownomiernie nasadzony nastepny
krag na prawidtowo utozong uszczelke w ztgczu gwarantuje szczelnosc obiektu.

Uszczelki w elementach typu ,U”" przed utozeniem nastepnego elementu posmarowac smarem
poslizgowym. Monolityczne czesci obiektow wykonac¢ nalezy zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Wymagania:
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu obiektow kubaturowych sa:
prefabrykaty zakupione jako gotowy element u producenta, posiadajace atest
i Swiadectwo ITB dopuszczajgce do stosowania,
- elementy deskowania czesci monolitycznej konstrukeiji,
- betonijego sktadniki,
- stal zbrojeniowa,
Prefabrykaty zakupione jako gotowy element u producenta :
- Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowe,Alsybet” Kurzetnik.
Elementy wykonywane sg zgodnie z Aprobatg Techniczng AT/2000-02-1020 wydana

przez Centralny O$rodek Badawczo —Rozwojowy Techniki Instalacyjnej ,INSTAL” W-wa.

Beton zastosowany w elementach prefabrykowanych, poprzez odpowiedni dobor uziarnienia
kruszywa , wskaznika wodno-cementowego, zastosowanie dodatkéw chemicznych ,doktadne
zageszczenie mieszanki betonowej i pielegnacje betonu musi odznaczac sie szczelnoscia.

Szczelny beton musi posiadaé zwiekszona odporno$¢ przeciwkorozyjna, wystarczajacg do
zabezpieczenia prefabrykatu przed szkodliwym dziataniem $rodowiska stabo agresywnego.

W przypadku gdy kregi zastosowano w $rodowiskach agresywnych, nalezy zastosowac
zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z PN-92/B-10735 pkt. 6.1.1. i 6.1.2. oraz PN-85/B-01805

i PN-91/B-01813.
Elementy prefabrykowane z betonu o klasie minimum B-45, z cementu portlandzkiego.

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej do wyrobu prefabrykatow regulujg odpowiednie
polskie normy.

2.3.8 Studzienki plastikowe

Wymagania:
1. Studzienki z polipropylenu PP-b.
2. Kinety przelotowe o prostym lub katowym lub zbiorcze z kréécami kielichowymi lub bosymi.

3. Szczelnoéé potaczen do 0,5bara zgodnie z normami EN 1277 | EN 4786.
4. Mozliwosé stosowania w klasie obciazer od A15 do D400 kN zgodnie z PN-EN 124,
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5. Odpornosc¢ studzienek z PP-b na $cieki jest zgodna z norma ISO/TR 10358.
6. Mozliwos¢ wykonani wiotow dodatkowych na uszczelke ,in situ”.
7. Aprobata techniczna COBRTI INSTAL AT/2005-02-1538-01, IBDIM AT/2004-04-1717,

dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym.
8. Studzienki powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 13598-2, PN-EN 476, PN-B-10729.

Montaz:
Montaz studzienek powinien by¢ wykonany zgodnie z wytycznymi projektowania i zasadami
uktadania rur i studzienek z PP w gruncie wdanymi przez producenta.

Wyroby powinny by¢ sprawdzane zaréwno przy dostawie jak i tuz przed montazem w celu
upewnienia sie, czy nie sg uszkodzone.

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ odbioru technicznego wykopu.

W zaleznosci od rodzaju podtoza, jego nosnosci, wystepowania wody gruntowej studzienki
montujemy na:

gruncie rodzimym,

- na podtozu wzmocnionym.

Po posadowieniu kinety podtaczy¢ kielichy i kré¢ce kinety z przewodami kanalizacyjnymi.
Nalezy zwroéci¢ uwage na prawidtowy kierunek wywiniecia uszczelki zaktadanej na rure.

Przed wykonaniem potaczenia sprawdzi¢ czysto$¢ uszczelek. Nalezy chroni¢ przewod oraz
krocce w studzienkach przed wdzieraniem sie gruntu. Uszczelki powinny by¢ posmarowane
srodkiem poslizgowym.

Studzienki przedtuza sie poprzez zamontowanie rury trzonowej. Rura trzonowa moze by¢
docinana w zakresie co 5 cm. Docinanie najlepiej wykonac¢ pita mechaniczng, po odcigciu oczysci¢

z resztek tworzywa.
Dodatkowe wloty do trzonu wykonaé poprzez uszczelke ,in situ” zgodnie z normg

PN-B-10729.

2.3.9 Odwodnienie liniowe

Wymagania:
- kanaly z polimerobetonu z ochrong krawedzi ze stali ocynkowanej,

- maksymalna klasa obcigzenia E600,

- kanaty ze spadkiem dna 0,5%,

- szeroko$¢ kanatu b=0,30m; b=0,20m,

- bezérubowe mocowanie rusztu z ochrong przed przesunieciem poziomym,

- elementy dodatkowe: skrzynka odptywowa, $cianka czotowa z uszczelka, hak do

zdejmowania rusztu, masa uszczelniajgca.

Montaz:
Montaz powinien by¢ wykonany zgodnie z wytycznymi projektowania i zasadami uktadania
odwodnienia liniowego wdanymi przez producenta.

3. SPRZET
Przy mechanicznym wykonywaniu robot Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym,
sprawnym technicznie sprzetem:
ciagnik gasienicowy 37 — 40 kW,

- samochdéd dostawezy do 0,9 t,

- samochoéd skrzyniowy do 5 t,

- zuraw samochodowy 5 -6 t,

- prosciarka do rur PE,

- spawarka elektryczna wirujaca 300 A,

- ubijak spalinowy 50 kg,

- zespdt pradotwoérczy przewozny 5 kKW,

- zgrzewarka do zgrzewania czotowego rur PE.
Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podane zostaty w ST - 00.00 ,Wymagania ogdine’
Do wykonania robét nalezy stosowa¢ jedynie taki sprzet, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢é wykonywanych robat.
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Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany prze Inwestora i Inspektor Nadzoru.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1 Wymagania ogodlne dotyczace transportu
Wymagania ogolne dotyczace transportu podano w ST-00.00.

4.2 Wymagania ogolne dotyczace przewozu rur z tworzyw sztucznych

Ze wzgledu na specyficzne cechy rur nalezy spetni¢ nastepujace dodatkowe wymagania:

- rury nalezy przewozi¢ wytacznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami
posiadajacymi boczne wsporniki 0 maksymalnym rozstawie 2 m, wystajace poza pojazd
konce rur nie mogg byc¢ dtuzsze niz 1,0m,
jezeli przewozone sa luzne rury, to przy ich ukfadaniu w stosy na samochodzie
wysokosé tadunku nie powinna przekraczac¢ 1,0m,
podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przez
metalowe czesci $rodkéw transportu jak $ruby, fancuchy itp. Luzno uktadane rury
powinny byé zabezpieczone przed zarysowaniem prze podiozenie tektury falistej
i desek pod tancuch spinajacy boczne sciany skrzyni samochodu,
podczas transportu rury powinny by¢ zabezpieczone przed zmiana potozenia, platforma
samochodu powinna by¢ ustawiona w poziomie,

- wedtug istniejgcych zalecen przewdz powinien odbywac sie przy temperaturze

otoczenia -5°C do + 30°C.

4.:2.1 Sktadowanie rur i ksztaltek z tworzyw sztucznych w wigzkach lub luzem

Rury i ksztattki nalezy w okresie przechowywania chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego i temperatura przekraczajgcg + 40°C.

Przy dtugotrwatym sktadowaniu (kilka miesiecy lub diuzej) rury powinny byc chronione
przed dziataniem $éwiatta stonecznego przez przykrycie skiadu plandekami brezentowymi lub
innym materiatem (np. folig nieprzezroczysta z PCV lub PE) lub wykonanie zadaszenia. Nalezy
zapewnié cyrkulacje powietrza pod powtokg ochronng aby rury nie nagrzewaty sie i nie ulegaty
deformacji.

Oryginalnie zapakowane wiazki rur mozna sktadowa¢ po trzy, jedna na drugiej do
wysokoséci maksymalnej 3,0m, przy czym ramki wigzek winny spoczywac na sobie, luzne rury lub
niepetne wiagzki mozna sktadowa¢ w stosach na réwnym podtozu, na podktadkach drewnianych
o szerokosci min 10cm, gruboéci min 2,5 cm i rozstawie co 1+2 m. Stosy powinny by¢ z boku
zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstgpach co 1+2 m. Wysokosc¢
uktadania rur w stosy nie powinna przekracza¢ 7 warstw rur i 1,5 m wysokoéci. Rury o réznych
$rednicach winny by¢ sktadowane odrebnie.

Rury kielichowe uktada¢ kielichami naprzemianlegle lub kolejne warstwy oddzielac
przektadkami drewnianymi.

Stos nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zeslizgnigeciem sig rury poprzez ograniczenie jego
szerokosci przy pomocy pionowych wspornikow drewnianych zamocowanych w odstepach 1+2 m.

Transport i skladowanie rur PP:
Pakiety rur z polietylenu nie moga by¢ rzucane i przeciagane po podfozu, lecz muszg byc

przenoszone.
Rur z PE nie wolno nakrywaé w sposob uniemozliwiajacy swobodne przewietrzanie
Wysokos¢ skiadowania rur w zwojach nie powinna przekracza¢ 1,5 m a dla rur w odcinkach

1,0 m. Rury w trakcie sktadowania powinny by¢ chronione przed szkodliwym dziataniem promieni

stonecznych.

Transport i sktadowanie rur PP-b:

Rury PP nalezy przewozi¢ i sktadowa¢ poziomo na rownym, ptaskim podtozu tak, aby
unikac ich wyginania.

Magazynowanie i sktadowanie rur w stosach o wysokosci nie przekraczajgcej 1.2 m.
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Wyroby z PP nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Szczegolng ostroznosé nalezy zachowac przy transporcie i przetadunku rur w temperaturze
bliskiej 0°C i nizszej z uwagi na krucho$¢ materiatu w tych temperaturach.

4.3 Transport i sktadowanie rur ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie pogarszaty sie
wiasciwosci antykorozyjne i powinna by¢ zgodna z tym, co nastgpuje:

Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym na
dziatanie czastek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania stali zwykiej

Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwykiej.

Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych przy pakowaniu.

W zadnych okoliczno$ciach nie nalezy dopusci¢ do kontaktu w/w tasm z przedmiotami ze
stali nierdzewne;.
Przy przechowywaniu na placu budowy, materialy powinny by¢ pokryte impregnowanym
brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod dachem.

4.4 Transport i sktadowanie prefabrykatéw

A. Transport wyrobow
Wyroby na $érodkach transportowych powinny by¢ uktadane w pozycji wbudowania lub

prostopadle do pozycji wbudowania przy zachowaniu zasad jak przy sktadowaniu pod warunkiem
zabezpieczenia elementoéw przed przesuwaniem ii przetaczaniem pod wptywem sit bezwiadnosci
wystepujgcych w czasie ruchu pojazdu. Elementy o srednicy do 1000mm nalezy podnosi¢
i opuszcza¢ za pomoca wozkéw widtowych lub innych urzadzen przystosowanych do tych
czynnosci, w przypadku wiekszych srednic nalezy stosowa¢ suwnice lub dzwigi dopuszczone
przez UDT oraz specjalne zawiesie do podnoszenia elementéw. Przy tadowaniu i przewozie
elementéw na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow aktualnie obowigzujgcych

w transporcie drogowym.

B. Sktadowanie wyrobow
Sktadowanie wyrobdéw powinno odbywa¢ sie na terenie utwardzonym, z mozliwoscig

odprowadzenia wod opadowych .Elementy moga by¢ sktadowane w pozycji wbudowania
wielowarstwowo lub prostopadle do pozycji wbudowania .Sktadowanie elementow w pozycji
wbudowania nie wymaga stosowania zabezpieczenia pod warunkiem ,ze podtoze zapewni
statecznosé ustawianych elementow. Wysoko$¢ sktadowania wyrobow w pozycji wbudowania nie

moze by¢ wigksza niz 3.00m.
W kazdym przypadku sktadowania elementéw nalezy zapewni¢ stateczno$¢ stosu oraz

zabezpieczy¢ elementy ztgcza przed uszkodzeniem.

C. Odbior wyrobow
Kazda partia prefabrykatow powinna by¢ odebrana na podstawie wynikow badan

przeprowadzonych w sposéb podany w normie przedmiotowej ,a w przypadku braku takiej normy
w sposdb podany w instrukcji technologicznej danego prefabrykatu.

Badania odbieranej partii prefabrykatow lub odbiér kazdego prefabrykatu moze bycC
przeprowadzony bez udziatu zamawiajacego o ile wyrazi on na to zgode na piSmie .

Dobér prefabrykatéw reprezentujacy partie odbieranych prefabrykatéw powinien by¢ dokonany
w sposob losowy, zgodnie z wymaganiami aktualnych norm .

Liczba prefabrykatéw pobranych do badan powinna by¢ zgodna z wymaganiami aktualnych norm
przedmiotowych i odpowiadaé liczebnosci odbieranej partii prefabrykatow W przypadku braku
odpowiedniej normy liczbe probek nalezy okresli¢ wg zasad przyjmowanych w statystyczne]
kontroli jakosci ,okres$lonych w aktualnej normie panstwowe;.

Metody przeprowadzania badah cech geometrycznych cech fizycznych i cech
wytrzymatoéciowych oraz ocena wynikéw badan powinny byé zgodne z wymaganiami
odpowiednich norm okreslajacych te metody a w przypadku braku takich norm zgodnie
z wymaganiami odpowiednich instrukcji technicznych.
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4.5 Transport i skladowanie armatury.

Armature nalezy transportowaé zgodnie z zaleceniami producenta. Podczas przetadunku
i transporty przy pomocy urzadzen dzwigowych armature wolno zawieszac¢ wytgcznie za kotnierze
lub przeznaczone do tego celu $ruby z uchem.

Temperatura sktadowania od — 40°C do + 70°C

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogolne
Wymagania ogolne dotyczace prowadzenia rob6t podano w ST-00.00.

5.2 Wymagania szczegolne wykonania robét

Roboty prowadzi¢ wg:
- ,Warunkéw wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych, tom Il — Instalacje sanitarne

i przemystowe”
Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rurociagéw z tworzyw sztucznych”
- Stosowaé sie bezwzglednie do instrukcji montazowych producentow rur, elementow

prefabrykowanych i urzadzen.

5.21 Uwagi ogélne dotyczace uktadania rur

Tam, gdzie wymagane jest, aby rury kielichowe byty na podtozu zwirowym lub
piaszczystym lub bezposrednio na dnie wykopu, otwory na potaczenia powinny by¢ utworzone
w materiale podtoza lub wykopanym, powierzchni docelowej, aby zapewni¢, ze kazda rura jest
jednolicie podparta na catej dtugosci oraz umozliwi¢ wykonanie potgczenia.

Rury powinny by¢ uktadane na blokach ustalajacych tylko tam, gdzie zastosowany jest
podktad betonowy lub toze.

Tam, gdzie wymagane jest posadowienie rur bezposrednio na dnie wykopu, koncowa
powierzchnia powinna byé wyréwnana oraz wypoziomowana, aby zapewni¢ rownomierne
osadzenie rury i powinna by¢ wolna od wszelkiego obcego materiatu, kiéry mogitby uszkodzic rure,
jej powtoke lub ostone.

Zadna pokrywa ochronna, tarcza lub inne urzadzenie na koncu rury lub armatury nie
powinno byé usuniete na state przed potaczeniem chronionego elementu. Rury i armatura tacznie
z powloka lub poszyciem powinny by¢ sprawdzone na uszkodzenie, a powierzchnie potaczen
i sktadniki powinny byé oczyszczone bezposrednio przed utozeniem.

Nalezy zabezpieczyé rury przed przedostawaniem sig ziemi lub innego materiatu oraz
zamocowaé rure i zapobiec flotacji i innym ruchom. Przed ukoriczeniem robét powinny by¢
wykonane odpowiednie pomiary.

Tam, gdzie wyszczegolnione jest zastosowanie tasmy sygnalizacyjnej, powinna by¢
utozona od 500 do 600 mm powyzej rury. Jezeli wyszczegdlniono system wskaznikowy powinien
on by¢ ciagty i odpowiednio przymocowany do zasuw i armatury.

Szerokosé wykopu dla pojedynczych rurociaggdéw nie powinno przekracza¢ maksymalnych
warto$ci wskazanych na rysunkach dla roznych klas podtoza. W drogach nie powinno to
przekraczaé nominalnej szerokosci rowu z wyjatkiem, kiedy wymagana jest dodatkowa szerokosé
na wykonanie potaczen.

Wszystkie rury powinny by¢ utozone wzdtuz odpowiednich linii pozioméw i spadkow jak
przedstawiono na rysunkach lub wskazano przez Inwestora. Wszelkie rury utozone z odwrotnymi
spadkami i w ztych kierunkach bedg musiaty by¢ wydobyte i ponownie utozone prawidtowo. Przy
ponownym ukfadaniu rur powinny byé zastosowane nowe materialy na pofgczenia. Koszty
ponownego utozenia obcigzg wykonawce.

Z wyjatkiem przypadkéw na rysunkach wszystkie rurociggi powinny by¢ utozone na
gtebokosci minimum 1,80 m ponizej koricowej powierzchni terenu liczac od wierzchu rurociagu.

Wszelki transport, przenoszenie, roztadunek, sktadowanie oraz zestawianie rur i specjalne;
armatury powinno odbywac sie¢ w $cistej zgodnosci z zaleceniami i instrukcjami producenta rur

I armatury.
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5.2.2 Posadowienie rur

Podioze dla rur powinno by¢ przygotowane poprzez rozprowadzenie | zageszczenie

materiatu ziarnistego wzdtuz catej dtugosci wykopu.
Po ufozeniu rur dodatkowy materiat powinien, jezeli to wymagane, by¢ umieszczony

| zageszczony réwnomiernie po obu stronach rur i tam gdzie to jest mozliwe powinno dokonywac

sie w kolejnosci usuwania obudowy wykopu.
W miejscach potgczen rur w podtozu nalezy przygotowac dotki montazowe. Po wykonaniu

potaczen i préb dotki te nalezy wypetni¢ materiatem podsypkowym i zagescic.

5.2.3 Wykonczenie otoczenia rur

Po zakonczeniu czynnosci opisanych w punktach 5.2.1., 5.2.2. materiat zasypujacy
powinien  by¢ umieszczony i zageszczony na caftej diugosci wykopu w warstwach nie
przekraczajacych 150 mm przed zageszczeniem do koricowej grubosci 300 mm ponad gorng

powierzchnig rur,

5.2.4 Uwagi ogolne dotyczace potaczen rur

Powierzchnie potaczen rur oraz komponenty powinny by¢ utrzymane w czystosci i wolne od
obcych materiatéw przed wykonaniem lub montazem potaczen. Nalezy zachowac ostrozno$¢, aby
zapewni¢, ze nie nastapi wnikanie zadnych obcych materiatow do pierscienia ztacza po wykonaniu

potgczenia.
Jezeli wymagane sa skrety rur z elastycznymi potaczeniami, skret na kazdym zigczu

nie powinien przekracza¢ % maksymalnego odchylenia dopuszczonego przez producenta rur.
Wszystkie potaczenia rur powinny byé prowadzone zgodnie z zaleceniami i instrukcjami
producenta rur, jak tez z odnosnymi normami krajowymi i specyfikacjami.

5.2.5 Potaczenia rur z tworzywa
Pofaczenia na miejscu powinny by¢é wykonywane w $ci$lej zgodnosci z zaleceniami

producenta rur.
Wszelkie potaczenia rur PE powinny odbywa¢ sie przy pomocy ksztattek zaciskowych.

Zastosowanie ztaczek i potgczen elektrofuzji nie bedzie dozwolone z wyjatkiem pisemnej aprobaty
Inwestora.

5.2.6 Potaczenia kotnierzowe

Kotnierze powinny by¢ prawidtowo ustawione przed dokreceniem $rub.

Zwiazki taczace nie powinny by¢ stosowane przy potaczeniach kotnierzowych z wyjatkiem
potaczen pionowych, uszczelki moga byé tymczasowo przyklejone do jednego kotnierza minimaing
iloscia kleju gumowego. Gwinty érub powinny by¢ posmarowane pastg grafitowa a nakretki

dokrecone naprzemiennie.

5.2.7 Potaczenia kielichowe

Rury kielichowe uktadaé w kierunku postepu montazu przewodu. Do kielicha rury utozonej

wprowadza¢ bosy koniec rury uktadanej, dociskajgc jg do dna kielicha.
Przed przystapieniem do wykonania potaczenia nalezy sprawdzi¢ czystosC kielicha
i bosego konca. W razie konieczno$ci taczone elementy doktadnie oczyscic.
Kielichy taczyé na uszczelki gumowe typu EPDM. Uszczelki umieszczaC w rowkach

kielicha. Przed przystapieniem do wciskania bosego korica mozna posmarowac go cienka warstwa

srodka antyadhezyjnego.
Przy potgczeniach kielichowych nie przekracza¢ dopuszczanych przez producenta

odchylen osi przewodu.

5.2.8 Zabezpieczenie rur, zfaczy i uzbrojenia

Zabezpieczenie zewnetrzne potgczen Srubowych i uzbrojenia powinno obejmowac
zastosowanie pasty zywicznej w odpowiedniej ilosci, do pokrycia wszystkich wystajacych koncow,
tbow érub i ostrych koncow kotnierzy, do zapewnienia gtadkiego profilu zewnetrznego. Ztacze lub
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armatura powinno byé owiniete dwoma oddzielnymi warstwami tasmy ochronnej zawinigtej
spiralnie z minimalng zaktadkg potowy szeroko$ci. owinigcie tasma powinno siegac¢ na szerokosc
150 mm z kazdej strony ztgcza lub armatury. Kazdy inny sposob ochrony powinien by¢ najpierw
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Ztacza rur powinny by¢ zabezpieczone podobnie po wykonaniu potgczen.

Zewnetrzne powierzchnie zasuw i armatury, musza posiada¢ jako minimum pokrycie
fabryczne lub dwie warstwy dopuszczalnej farby bitumicznej.

8.2.9 Ciecie rur

Rury powinny by¢ ciete przy uzyciu metody, ktéra zapewnia czysty profil skosu bez
rozszczepien lub ztaman $cian rury i ktére powoduje minimalne uszkodzenie powtoki ochronnej.
Tam, gdzie konieczne $ciete konce rur powinny by¢ uformowane do zwezek i faz odpowiednio do
typu potgczenia, a wszelkie powtoki ochronne maja by¢ wykonane dobrze, a konce zamknigte.

Jezeli rury z zeliwa sferoidalnego maja by¢ ciete do niestandardowych dtugosci
Wykonawca powinien przestrzegac zalecen producenta w odniesieniu do korekcji owalu i tolerancji

cietego konca bosego.

5.2:10 Wykonanie konstrukcji prefabrykowanych

Wszystkie konstrukcje prefabrykowane nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa
i SST.

Nalezy tak zorganizowac prace ,aby elementy sktadowe byty dostarczane w nalezytym porzadku.
Wykonawca odpowiada za wytadunek sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatow
niezbednych do wykonania robot. Elementy nalezy przemieszcza¢ z nalezytg ostroznoscig .
Wykonawca winien bezwzglednie opracowaé obliczenia budowlane dotyczace wszystkich
czynnosci montazowych, ktére udokumentuja w szczegdinosci: wytrzymatosc  punktow
podnosnikowych, stateczno$¢ w czasie faz tymczasowych montazu, strzatki montazowe
wewnetrzne zwiazane z fazami montazu, itd.

Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do
ustawienia i manewrowania dzwigéw, jak rowniez do manewrowania specjalnych konwojow
na terenie obiektéw budowlanych juz ukonczonych lub znajdujacych sig w poblizu.

Montaz prefabrykatow wykonac¢ scisle wg instrukcji producenta.

Do montazu studni nalezy stosowac uniwersalne chwytaki do kregéw o zakresie ruchu ramienia
chwytaka od 100 do 190mm, ktory pozwoli na montaz studni o $rednicy od 1000 do 3000mm, lub
zawiesie transportowe z zaczepami glowicowymi o udzwigu 25t i 50 t zakladane na
wmontowane w trakcie produkcji w elementy prefabrykowane studni kotwy transportowe.

Dzieki specjalistycznym zawiesiom elementy prefabrykowane studni transportowane sg
w poziomie i rGwnomiernie nasadzane na uszczelke co gwarantuje prawidtowe utozenie w ztaczu.

5.211 Uwagi ogélne do montazu studzienek plastikowych

Przestrzen wokot studzienki (0,5m od podstawy i rury trzonowej) powinna by¢ wykonana
z gruntu zdolnego do zageszczania, dopuszczonego do stosowania w budownictwie drogowym,

podanego w PN-S-02205:198.
Sposdb prowadzenia prac ziemnych powinien by¢ wykonany zgodnie z zasadami zawartymi w

PN-EN 1610:2002.
Zageszczenie gruntu prowadzi¢ wg projektu warstwami zgodnie z zasadami podanymi w

PN-ENV 1046:2002(U).
Studzienki prowadzone w drogach lub innych miejscach narazonych na obcigzenia powinny miec

zwienczenia klasy D400, zgodnie z PN-EN 124:2000.
Na terenach wytgczonych z ruchu kotowego zwienczenia klasy A15 wg PN- EN124:2000.

5212 Tabliczki i stupy wskaznikowe

Stupki powinny byé ustawione na trasie rurociagu, a tabliczki lokalizacyjne przy miejscach

zasuw i innej armatury, tam gdzie to wymagane.
State stupy powinny by¢ zabudowane w wymaganych lokalizacjach. Plan lokalizacji stupow

powinien by¢ dostarczony na zakonczenie realizacji Kontraktu.
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5.2.13 Oznaczanie rurociggow

Tam, gdzie wymagane i zgodnie z instrukcjami Inspektora nadzoru, tasmy markujace
powinny byé potozone na wierzchu osypki zwirowej lub wybranego materiatu wypetniajacego, od
500 do 600 mm ponad gdrng powierzchnig rury z tekstem do gory.

Potgczenia tasmy powinny by¢ w sposob trwaty ztaczone z zaktadkg 1 metra.
Jezeli istnieje drut wskaznikowy, jego ciagto$¢ musi by¢ zachowana. Druty powinny byc

przymocowane do wszystkich zasuw i metalowej armatury na rurociggu.

5.3 Proby hydrauliczne

Zwraca sie uwage Wykonawcy na procedury okreslone w Polskich Normach, PN-B-10725 :1897,

(Proby cisnieniowe).
Wszystkie urzadzenia pracujgce pod cisnieniem wody jak pompy, rury, armatura powinny byc

poddane prébom do okreslonego cisnienia.
Jezeli cisnienia nie okreslono minimalne cisnienie prébne powinno by¢ 1 5-krotnie wyzsze od

maksymalnego cisnienia roboczego.
Swiadectwa prob wszystkich urzadzen powinny by¢ przedtozone Inwestorowi.
Kazde z hydraulicznie testowanych urzadzen powinno podlegac losowemu ponownemu

sprawdzaniu przez Inwestora.

5.4 Ptukanie i dezynfekcja

5.4.1 Czyszczenie rurociggow

Po zakonczeniu uktadania i przed dezynfekcja wewnetrzne powierzchnie rurociggow
powinny by¢ oczyszczone catkowicie w taki sposéb, aby usuna¢ wszelki olej, piasek oraz inne
niszczace materiaty.

5.4.2 Srodki ostroznosci przed prébami rurociggéw
Przed probami rurociaggu Wykonawca powinien zapewni¢, ze jest on umocowany
odpowiednio i parcie od tukéw, kolan, odgatezien i kofcow rur jest przenoszone na staty grunt lub

odpowiednie tymczasowe zamocowanie.
Otwarte konce powinny by¢ zakonczone korkami, pokrywami lub odpowiednio potgczonymi

slepymi kotnierzami.
Cata armatura odcinajaca jest otwarta.

5.4.3 Swiadectwo préb

Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora nadzoru przynajmniej jeden petny dzien
roboczy weczesniej o zamiarze przeprowadzenia prob na odcinku rurociggu.

5.4.4 Ptukanie rurociggow

Na zakonczenie proby hydraulicznej na przewodzie wodociggowym, rurociag powinien byc
doktadnie przeptukany czystg wodg w celu usunigcia luznych materiatow wewnatrz rur.

Po zakonczeniu ptukania, Zamawiajacy pobierze proby wody do badan bakteriologicznych.
Jezeli wynik bedzie zadowalajacy, przewod bedzie uwazany za dostepny do odbioru. Jezeli nie,
przewod bedzie poddany dezynfekcji, jak podano ponizej w punkcie 5.4.5.

Jezeli dezynfekcja przewodu jest wymagana i jezeli tak poleci Inspektor nadzoru, rurociggi
beda przeptukane i wyczyszczone przed dezynfekcja przy uzyciu, jednej twardej i jednej sredniej
gabki z piang. Gabki powinny przej$¢ przez przewdd ilos¢ razy, wystarczajacg do uzyskania
czystej wody myjacej. Wykonawca powinien dostarczy¢ gabki i tymczasowe zasilanie do operacji
czyszczenia.

5.4.5 Dezynfekcja przewodow wodociggowych

Dezynfekcja powinna by¢ prowadzona przez Wykonawce z pobieraniem probek i badaniem
bakteriologicznym.
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Dezynfekcja wykonanego ukfadu technologicznego powinna by¢ przeprowadzona przez
Wykonawce, ktory powinien dostarczy¢ sprzet, materiaty i site roboczg wymagane do
przeprowadzenia dezynfekcji zgodnie z procedurami podanymi ponizej.

Po zakonczeniu czyszczenia przewdd powinien byé doktadnie przeptukany czystg wodg.
Przed zrzutem do odbiornika Wykonawca powinien wykona¢ dechloracje wody dezynfekcyjne).

Wykonawca nie powinien odprowadzac chlorowanej wody do kanalizacji i ciekoéw wodnych.
Na zakonczenie dezynfekcji, ukiad technologiczny powinien zosta¢ napetniony woda pod
cis$nieniem eksploatacyjnym.

W nastepstwie prob bakteriologicznych i prob wykonanych odcinkéw rurociggow
technologicznych, rurociggi beda traktowane jako eksploatacyjne i Wykonawca nie powinien
zmienia¢ potozenia urzadzen i armatury, ani podejmowac innych dziatan, ktére mogtyby zaktocac
dziatanie wodociagu.

5.4.6 Zabezpieczenie wody do prob, czyszczenia i dezynfekcji

Do proéb, czyszczenia i dezynfekcji uktadu technologicznego, uzyta bedzie wytacznie woda
pitna otrzymana z Przedsiebiorstwa Wodociagdw i Kanalizacji.
Wykonawca bedzie obciazony optatami wg biezacych cen za m® wody dostarczanej do

odbiorcow.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za rurociagi, pompy, przytacza etc., niezbedne do
otrzymania wody do préb etc. z sieci P.W. i K. facznie ze zwigzanymi kosztami.

Wykonawca poczyni wtasne przygotowania i bedzie odpowiedzialny za wszystkie koszty

zwigzane z odprowadzeniem wody uzytej do prob, czyszczenia i dezynfekcji.
Wykonawca winien ztozyé zapewnienie, ze chlorowana woda nie przedostanie si¢ do

otwartych czy ptynacych w rurach ciekéw wodnych, bez uprzedniej dechloracji.

5.5 Roboty ziemne
Roboty ziemne prowadzi¢ zgodnie z SST-01.02.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace Roboét podano w ST-00.00.

6.2 Kontrola i badania w trakcie Robét i odbioru

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodno$¢ wykonanych Robot i uzytych Materiatow
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i Poleceniami Inspektora nadzoru.

e badanie gtebokos$ci utozenia przewodow, ich odlegtosci od budowli sgsiadujgcych i ich
zabezpieczenia,

e badanie utozenia przewodow na podtozu i lokalizacji studzienek oraz komor,

« badanie odchylenia osi przewodoéw i ich spadkow,

e badanie zastosowanych ztaczy i ich uszczelnienie,

« badanie zmiany kierunkow przewodow i ich zabezpieczenia przed przemieszczaniem,

¢ badanie zabezpieczenia przed korozjg i pradami btagdzgcymi,

« badanie obiektéow budowlanych na przewodach (w tym badanie podfoza, sprawdzenie
zbrojenia konstrukgji, izolacji wodoszczelnej, zabezpieczenia przed korozja),

e sprawdzenie przej$¢ rurociggbw przez $ciany, sprawdzenie montazu przewodow

i armatury,
e badanie szczelnosci przewodow grawitacyjnych, studzienek i komor (badania przy

odbiorach prowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 1053 :1998),
e proby cisnieniowe przewodow cisnieniowych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru
Ogoblne zasady obmiaru podano w ST-00.00.
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7.2 Jednostki obmiaru

Jednostka obmiaru Robot jest:
e mb dla utozonych rur z doktadnosciag do 1,0 m,

« sztuki dla zainstalowanego wyposazenia i armatury,
e sztuki dla studzienek i komor z ich kompletnym wyposazeniem,

7.3 Wykaz Robot
Szczegdtowy wykaz robot podano w Przedmiarze Robot Budowlanych

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru Robot
Ogblne zasady odbioru robét podano w ST-00.00.

8.2 Warunki szczegotowe odbioru Robot

Odbior techniczny przewodéw i obiektéw nastepuje po zakonczeniu montazu
i przeprowadzeniu badan.
Nalezy sprawdzic:

« zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa i zapisami w Dzienniku Budowy,

e uzycie whasciwych Materiatéw oraz dokumenty dotyczace jakosci tych Materiatow,

e prawidtowo$¢ zamontowania i dziatania armatury i urzadzen,

e prawidlowo$¢ wykonania rurociagdbw i ich potgczen, przejs¢ przez elementy

konstrukcyjne,
¢ prawidtowos¢ wykonania izolacji,
» szczelnos¢ wszystkich odcinkéw przewodow.

W trakcie odbioru nalezy:

e sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych, przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian,
ze stanem faktycznym wynikajgcym z wpisow do Dziennika Budowy, oraz innych
dokumentéw dotyczacych jakoéci Materiatow uzytych do Robot, wynikow pomiardw
i badan,

« sprawdzié¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,

e sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacje wpiséw dotyczgcych Robot,

« dokonac szczegobtowych ogledzin robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogé6lne wymagania dotyczace ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00.

9.2 Ptatnosci

Ptatnosci beda dokonywane na podstawie obmiaru Rob6t zgodnie z p. 7.2. ninigjsze]
specyfikacji. Zakres Robot jest podany w p. 1.3. ninigjszej ST
Cena obejmuje odpowiednio:
» roboty przygotowawcze | pomiarowe,
« wytyczenie trasy + roboty pomiarowe _
« wykonanie wykopdw z umocnieniem i przygotowaniem podtoza
e zakup i dostarczenie Materiatéw i Urzadzen do miejsca ich wbudowania,
e montaz rurociggow i armatury wraz z elementami mocowan,
» wykonanie przejs¢ przez przegrody budowlane,
przeprowadzenie proby szczelnosci wraz z dezynfekcijg
« przetaczenie do istniejacych sieci
e zasypanie wykopu wraz z zageszczeniem gruntu
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» oznakowanie uzbrojenia

« wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,
« pomiary | badania laboratoryjne,

« uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

PRZEPISY ZWIAZANE

.Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, tom I
Instalacje sanitarne i przemystowe”
,Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych’

Aprobata
Techniczna Nr
AT/2005-02-1537

Whytyczne

Wykaz norm
PN-63/B-06251

PN-EN 1401-1 :1999

PN-B-06050:1999
PN-B-10736:1999

PN-EN 1610:2002
PN-B-10725:1997

PN-87/B-01060
PN-B-01700:1999

PN-86/B-09700
PN-EN 752:2000
PN-EN 1053:1998

PN-EN 1092-2:1999

PN-86/H-74374
PN-M-74081:1998

PN-70/N-01270.07
PN-70/N-01270.08
PN-70/N-01270.09
PN-70/N-01270.12

,Preizolowane rury i ksztattki ZPU Migdzyrzecz Sp. z 0.0., Z
rurg przewodowg stalowa ocynkowana, do sieci podziemnych”
wydana przez Centralny Osrodek Badawczo Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej ,INSTAL” w Warszawie.

Wykonania i odbioru Systemu ZPU Migdzyrzecz Sp. z 0. o.
Wykonania izolacji termicznej i hermetyzacji zespotu ztgcza
Systemu ZPU Migdzyrzecz Sp. z 0. 0.

Spawanie rur stalowych Systemu ZPU Miedzyrzecz Sp. z 0. 0.
Kontrola jakosci potaczen spawanych rur stalowych Systemu
ZPU Miedzyrzecz Sp. z 0. 0.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodow
wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne
wykonania.

Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych.

Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.
Sie¢ wodociggowa zewnetrzna. Obiekty i elementy
wyposazenia. Terminologia.

Wodociagi i kanalizacja. Urzgdzenia i sie¢ zewnetrzna.
Oznaczenia graficzne.

Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach
wodociagowych.

Zewnetrzne systemy kanalizacyjne.

Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Kotnierze i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury,
tgcznikdw i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne.
Armatura i rurociggi. Potaczenia kotnierzowe. Uszczelki.
Armatura przemystowa. Skrzynki uliczne stosowane w
instalacjach wodnych i gazowych.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Opaski identyfikacyjne.
Wytyczne znakowania rurociagéw. Tabliczki.

Wytyczne znakowania rurociggéw. Znaki ostrzegawcze.
Wytyczne znakowania rurociggow. Napisy.

Gdziekolwiek wystepuja odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajow Unii Europejskiej, beneficjentow oraz Malty i Cypru w zakresie
przyjetym przez polskie prawodawstwo.
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ST-02.06. SIECI ELEKTROENERGETYCZNE

1.WSTEP
1.1, Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej oznaczonej w dalszej czesci skrotem ST, sg
wymagania i zakres robot dotyczace wykonania i odbioru instalacji elektrycznych obiektow na

MECHANICZNO — BIOLOGICZNO — CHEMICZNEJ OCZYSZCZALNI SCIEKOW
W M. BARUCHOWO

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zamoéwieniach i wykonaniu robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg wykonania instalacji elektrycznych jak nizej:

1.3.1. Oczyszczalnia Sciekow

Opracowanie obejmuje budowe i wykonanie:

1.3.1.1. Instalacji elektrycznych w budynku pompowni gtéwne|

1.3.1.2. Instalacje elektryczne w budynku hydroforni

1.3.1.3. Instalacje sitowe (zasilanie pomp, dmuchaw)

1.3.1.4. Instalacje sygnalizacyjne i pomiarowe zwiazane z technologig

UWAGA:
Szczegotowy zakres robét podano w tabeli pozycji przedmiarowych.

1:4. Zestawienie materiatow

llosci poszczegodlnych materiatéw oraz urzadzen i aparatury wyszczegoélniono w zestawieniu
materiatéw w przedmiarze robot.

1.5, Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z Dokumentacjg Projektowsg,
czescia 0gdlng ST-00-00 i Wspdinym Stownikiem zamowien.

1.6. Wymagania dotyczace roboét
1.6.1. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$s¢ z Dokumentacja
Projektowa i Specyfikacja Techniczna. Ogoélne wymagania podano w ST-00-00

2. MATERIALY

Aparaty i urzadzenia powinny mie¢ certyfikat na zgodnosc z obowigzujacymi przepisami i normami
oraz spetnia¢ wymagania Obwieszczenia Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego z 19-12-
2003r. w sprawie wykazu norm zharmonizowanych (Monitor Polski 7/04 poz. 117).

PN-EN 60947 Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapigciowa.

PN-EN 60947-6-1 Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa. Automatyczne
urzgdzenia przetaczajace.

PN-EN 60439 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe.
PN-E 05115 Instalacje elektroenergetyczne pradu przemiennego o napigciu wyzszym od 1kV
PN-76/E-05125 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i budowa.

PN-86/E-05003/01  Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Wymagania ogolne

Lad
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3. SPRZET
Sprzet odpowiadajgcy pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Samochody skrzyniowe i inne $rodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typow i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania aparatury elektrycznej i urzadzen
rozdzielczych, nalezy przestrzegac zalecen ich wytwércow, w szczegolnosci:

transportowane urzadzenia zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami i wstrzgsami oraz
przesuwaniem sie wewnatrz tadowni. Na czas transportu nalezy z przewozonych urzgdzen
zdemontowac¢, odpowiednio zabezpieczy¢ i przewozi¢ oddzielnie czute przyrzady pomiarowe,
aparature rejestrujaca.

Aparature i urzadzenia ostroznie zatadowywac i zdejmowadé, nie narazajac ich na uderzenia, ubytki
lub uszkodzenia powtok lakierniczych, oston blaszanych, zamkow itp.

W czasie transportu i sktadowania, konce wszystkich kabli powinny by¢ zabezpieczone przed
zawilgoceniem i innymi wptywami $rodowiska przez szczelne zalutowanie powfoki metalowej lub
zatozenie na oczyszczonej powtoce kapturkow termokurczliwych pokrytych od wewnatrz warstwa
kieju.

Transport kabli nalezy wykona¢ z zachowaniem nastepujacych warunkow:

kable nalezy przewozi¢ na bebnach; dopuszcza sie przewozenie kabli w kregach, jezeli masa
kregu nie przekracza 80 kg, a temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +4°C, przy czym
zewnetrzna $rednica kregu nie powinna by¢ mniejsza niz 40. krotna Srednica zewnetrzna kabla,
zaleca sie przewozenie bebnéw specjalnych kablami na specjainych przyczepach; dopuszcza sig
przewozenie bebndéw z kablami w skrzyniach samochodéw ciezarowych lub w przyczepach. Bebny
z kablami przewozone w skrzyniach samochoddw powinny by¢ ustawione na krawedziach tarcz
(0$ bebna pozioma), a tarcze bebnéw powinny byé przymocowane do dna skrzyni samochodu tak,
aby bebny nie mogly sie przetaczac; stawianie bebnéw kablami w skrzyni samochodu ptasko (0$
bebna w pionie) jest zabronione; kregi kabla nalezy uktada¢ poziomo (ptasko). Zabronione jest
przebywanie 0oséb w skrzyni samochodu w czasie przewozenia bebna z kablami, umieszczanie i
zdejmowanie bebndéw z kablami ze skrzyni samochodu, zaleca sie wykonywaC za pomoca
zurawia. Swobodne staczanie bebnow z kablami ze skrzyni samochodu oraz zrzucanie kabli jest

zabronione.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogodlne
Wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w ST-00-00

5.2. Wymagania szczegolne wykonywania instalacji elektrycznych

W trakcie wykonywania instalacji elektrycznych na terenie oczyszczalni, nalezy bezwzglednie
zapewni¢ mozliwosé pracy obiektoéw uruchomionych.

Nalezy stosowac sie do norm i przepiséw podanych w punkcie 2 oraz do:

- Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”, tom V,

- Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 17.09.1999 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy przy urzgdzeniach i instalacjach energetycznych.
Przy wykonywaniu instalacji elektrycznych wnetrzowych bez wzgledu na rodzaj i sposob ich

montazu, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce roboty podstawowe:
trasowanie,

montaz konstrukcji wsporczych i uchwytow,
przejécia przez sciany i stropy,

montaz sprzetu | osprzetu,

taczenie przewodow,

podejscia do odbiornikow,
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. przytaczenie odbiornikow,
. ochrona przed porazeniem,
. ochrona antykorozyjna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w ST-00.00.

6.2. Kontrola i badanie w trakcie robot

Po zakonczeniu Robét, przed ich odbiorem Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia
prob montazowych, tj. technicznego sprawdzenia jakosci wykonanych robo6t wraz z dokonaniem
potrzebnych pomiarow (prac regulacyjno-pomiarowych) i prébnym uruchomieniem poszczegolnych
przewoddw, instalacji, urzadzen itp. — zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru”

—-tom V.
Nalezy wykona¢ sprawdzanie odbiorcze instalacji — zgodnie z PN/E-05009/61.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST-00.00

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru dla instalacji elektrycznych w obiektach budowanej oczyszczalni w
miejscowosci Baruchowo jest kompletna instalacja wykonana dla danego obiektu opisana w pkt.
1.3 niniejszej Specyfikacji Technicznej.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.00.

8.2. Warunki szczeg6towe odbioru instalacji elektrycznych

Wykonawca robét jest zobowigzany do przygotowania dokumentéw potrzebnych do nalezytej
oceny wykonanych robdt, takich jak:

» $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami,

« instrukcje, DTR-ki i karty gwarancyjne,

« protokoty badan i prob producenta,

« Swiadectwa jakosci, aprobaty techniczne,

e rysunki, plany i schematy powykonawcze,

o protokoty ze sprawdzen odbiorczych, w tym $wiadectwa wykonania pomiarow ochronnych.
Roboty elektryczne wykonywane w kazdym z obiektow beda odbierane kompleksowo, wedtug
podanych w punkcie 7.2 jednostek obmiarowych — po wykonanych uprzednio sprawdzeniach

odbiorczych opisanych w punkcie 6.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00.
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9.2. Ptatnosci

Platnosci bedg dokonywane na podstawie obmiaru Robot zgodnie z punktem 7.2 niniejszej ST.
Zakres Robot jest podany w punkcie 1.3 niniejszej ST.

Cena obejmuje odpowiednio:

. roboty przygotowawcze i pomiarowe,

zakupi dostarczenie materiatow,

proby montazowe,

sprawdzenie odbiorcze instalacji,

pomiary i badania w trakcie wykonywania robot,
uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Obwieszczenie Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacyjnego z 19-12-2003 r. w sprawie wykazu
norm zharmonizowanych (Monitor Polski 7/04 poz. 117).

Normy i przepisy:
PN-EN 60947
PN-EN 60947-6-1

PN-EN 60439

Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa.

Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa. Automatyczne
urzgdzenia przetaczajgce.

Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe.

PN-HD 60364-4 ark. 41 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla

zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-442 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia

PN-IEC 60364-4-481

PN-HD 60364-6-61
PN-E 04700:1998
PN-E 05161:1997
PN-E 05115

PN-76/E-05125
PN-EN62305

bezpieczenstwa. Ochrona instalacji niskiego napiecia przed przejsciowymi
przepieciami i uszkodzeniami. przy doziemieniach w sieciach wysokiego
napiecia.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Wybor srodkéw ochrony przeciwporazeniowej w zaleznosci
od wplywow zewnetrznych.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie
odbiorcze.

Wytyczne przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych.

Metoda wyznaczania przez ekstrapolacje przyrostow temperatury
niskonapieciowych rozdzielnic i sterownic badanych w niepetnym zakresie
badan typu (PTTA).

Instalacje elektroenergetyczne pradu przemiennego o napigciu wyzszym od
1kV.

Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i budowa.

Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogoine.

Ustawa ,Prawo Budowlane” — Dz. U. 89/94 z pozZniejszymi zmianami
Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie” — Dz. U. 75/02 poz.
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