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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikaeghnicznej (SST) as wymagania dotyere wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z wykonywaniem warstwégieralnejprzy przebudowie na nawierzchni drogi gminnej w m.
Boza Wola od km 0+000 do km 1+638 o diugoi odc. 1,638 km.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stambokiument przetargowy przy zlecaniu i realizacjidbbkrelonych a
punkcie 1.1.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robét awanych z wykonywaniem
warstwyscieralnej, wg PN-S-96025:2000 [10].

Na powierzchni wg przedmiaru robot

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa peMiacza mineralnego o oktenym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedaiiloscia asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gaico, w okrélony sposob, spetniata okrélone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfatioutazona i zagszczona.

1.4.4.Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czyhktdra poprawia adhegjsfaltu do materialtéw mineralnych
oraz zweksza odporn& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanody; moze by dodawany do asfaltu lub
do kruszywa.

1.4.5. Podlae pod warstw asfaltows - powierzchnia przygotowana do uémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

1.4.6.Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony Igtmi rozpuszczalnikami.
1.4.7.Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy wtposzawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8.Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej $diavosci s
zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.9.0dcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdéci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach zbliych
do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy gprzuzyskiwanych parametréw technicznych robét.

1.4.10.Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wyagae w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dab

1.4.11.Pozostate oki&enia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi w SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” .

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotysee robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbin
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puwdav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” .

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96170:1965 [6].
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu najestosowad asfalty drogowe podane w tablicy 11 2.

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowd wypetniacz wapienny, spetnigly wymagania okidone w PN-S-96504:1961 [8] dla
wypelniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961 [8].



Tablica 1. Wymagania wobec materialéw do warsteigralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Kategoria ruchu
nr normy KR 1-2
1 | Kruszywo famane granulowane \g
PN-B-11112:1996:
a) z litego surowca skalnego, ze
skat:
- magmowych kl. I,II; gat.1,2
- przeobraonych jw.
- osadowych jw.
b) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) jw.
¢) z surowca naturalnie
rozdrobnionego jw.
2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 kl.LII; gat.1,2
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 kL1, 1
4 | Grys izwir kruszony
wg WT/MK-CZDP 84 kl.LII; gat.1,2
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy,
zastpczy
b) innego pochodzenia pyly z odpylania,
wg orzeczenia laboratorium popioty lotne z
drogowego wegla kamiennego
7 | Asfalt drogowy D 50, D 70,
wg PN-C-96170:1965 D 100
8 | Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,
wg TWT PAD, Prace IBDiM 4/93 DES80 AB,C,
DP80
1) tylko pod wzgtdemscieralndgci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak
dlakl. I, gat. 1
2) tylko dolomity kl.I, gat.1 w iléci = 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z
innymi kruszywami, w iléci = 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i
piaskowce bez ograniczeniadtbowego
3) preferowany rodzaj asfaltu

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nadg stosowa kruszywa podane w tablicy 2.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivaie w warunkach zabezpiecaajych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jiggkcjami.

2.6. Asfalt uptynniony
Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrgone w PN-C-96173:1974 [7].
2.7. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehtiajwymagania okéone w WT.EmA-99 [14].
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” .
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykaza sie
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
— ukladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaitbvitypu zagszczanego,
— skrapiarek,



- walcéw stalowych gtadkich ,

- walcéw ogumionych,

— szczotek mechanicznych lub/i innych adzen czyszcacych,

- samochoddéw samowytadowczych z przykryciem lub texdmy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

0Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” .
4.2. Transport materiatéw

4.2.1.Asfalt
Asfalt naley przewozté zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltow drogowych eodbywa sie w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyzep Irzyniera.

4.2.3.Wypelniacz

Wypetniacz luzem naky przewozt w cysternach przystosowanych do przewozu mataviakypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mama przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.4.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymariteuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.

4.2.5.Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewoz¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roziadunku nieimiew przekracza 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si stosowanie samochodoéw termosow z podwojndgisinami skrzyni wypoganej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-@0® ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robot, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczyzymierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-dsfedj oraz wyniki badélaboratoryjnych poszczegoélnych sktadnikOw i
probki materiatdbw pobrane w obecrolnzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

—  doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej doi asfaltu,
—  okrdleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zaf@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnaeduic si¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

5.2.1.Warstwascieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawasa asfaltu podano w tablicy 3.



Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwyécieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawatd asfaltu

Wymiar oczek KR 1-2
sit#, mm
Zawartgé 0/16 lub| 0/8 lub
asfaltu 0/20 0/12,8 | 0/6,3
Przechodzi
przez:
20,0 100
16,0 83+100 100
12,8 66+93 | 85+100
9,6 61+88 | 70+100
8,0 53+83 | 6294 100
6,3 48+79 | 56+87 | 82+100
4,0 40+70 | 45+76 | 60+100
2,0 30+60 | 35:64 | 40+70
(zawartg¢
frakcji gryso- | (40+70) | (36+65) | (30+60)
wej)
0,85 22+46 | 26+50 | 27+52
0,42 17+36 | 20+39 | 21+40
0,30 15+31 | 17+33 | 17+34
0,18 11522 | 13+24 | 13+25
0,15 10+21 | 12+22 | 12+22
0,075 6+9 7+11 8+12
Orientacyjna
zawartge
asfaltu w mie- | 5,0+6,5 | 5,0:6,5 | 5,5+6,8
szance mine-
ralno-asfalto-
wej, %, m/m

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralngchwarstwy scieralnej z betonu asfaltowego przedstawiono na
rysunkach %3.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maheej 6-20 mm do warstwyicieralnej z betonu asfaltowego dla KR
1-2
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki matreej G6-16, 0-12,8 mm do warstwycieralnej z betonu asfaltowego

dla KR 1-2
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Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki maheej 6-8, 0-6,3 mm do warstwycieralnej z betonu asfaltowego dla
KR 1-2

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert logtalony na podstawie badprébek wykonanych wg metody
Marshalla. Probki powinny spetdiavymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5.
Wykonana warstwécieralna z betonu asfaltowego powinna spétmigmagania podane w tablicy 4 Ip. od 6 do 8.



Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralnotasfgch oraz warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Lp | Wiasciwosci KR 1-2
1 | Uziarnienie mieszanki, mm 0/6,3; 0/8;
0/12,8; 0/16;
0/20
2 | Modut sztywnéci petzania’, MPa nie wymaga si
3 | Stabilng¢ wg Marshalla W
temperaturze 60C, kN =55
4 | Odksztalcenie wg Marshalla w tem
60° C, mm 2,0:5,0
5 |Wolna przestrze w  probkach
Marshalla, % viv 1,5¢4,5
6 | Wypelnienie wolnej przestrzeni |w
probkach Marshalla, % 75,0:90,0

7 | Grubg¢ warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej o uziarnieniu: cm

-0/6,3 1,5+4,0
-0/8 2,0:4,0
-0/12,8 3,5+5,0
- 0/16 4,0:5,0
- 0/20 5,0:7,0
8 | Wska&nik zag:szczenia warstwy, % =98,0
9 | Wolna przestrzew warstwie, v/v 1,5+5,0

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lulaglym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie skfadnikéw, ich wysuszenieyimieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikd@etowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie skfadnikéw, w tym ta& wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z rgcept
Dopuszcza sidozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzegtinieniu zmiany jegoggtosci w zaleznosci od temperatury. Dla
kategorii ruchu od KR5 dR6 dozowanie sktadnikéw powinno bgterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikdw mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, walilie przeptywomierza,
lecz nie wecej niz £ 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jeceli jest przewidziane dodanigodka adhezyjnego, to powinien onébgozowany do asfaltu w sposéb i w
ilosciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob pedni, z ukladem termostatowania, zapevaian
utrzymanie statej temperatury z toleranejs’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wyosi

-dla D 50 od 145C do 168 C,
-dlaD 70 od 140C do 166 C,
- dla D 100 od 135C do 166 C,
- dla polimeroasfaltu -  wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minemdndodaniu wypetniacza uzyskata
wilasciwa temperatus. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bywyzsza o wécej niz 30° C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfadfo

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powiwgnost:

-zD50 od 140C do 176 C,

-zD70 od 135C do 165C,

-z D100 od 130C do 166 C,

- z polimeroasfaltem -  wg wskazaroducenta polimeroasfaltu.

5.4. Przygotowanie podiga

Podiaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinnc twyprofilowane i réwne. Powierzchnia
podtaza powinna b§ sucha i czysta.
Nieréwndci podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinnychyieksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwén podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtze pod warstw
scieralm WwiazaCa | wzmacniajca
1 | Drogiklasy GiZ 9 12




W przypadku gdy nieréwroi podiaza @1 wigksze od podanych w tablicy 7, podéonaley wyréwna poprzez
frezowanie lub utgenie warstwy wyréwnawcze;.

Przed rozigeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego qied naley skropt emulsp asfaltows lub
asfaltem uptynnionym w ikei ustalonej w SST. Zalecane §@ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uphauza

podano w tablicy 8.
Powierzchnie czotowe kraymikéw, wilazéw, wpustéw itp. uedzear powinny by pokryte asfaltem lub
materialem uszczelniggym okr&glonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

Tablica 8. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolugj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

. . llos¢ asfaltu po odparowaniu wody
L Podiaze do wykonania warstwy - .
p. 2 mieszanki betonu asfaltowedo z emulsji lub uptynniacza z asfalfu
9 uptynnionego, kg/fm
Podilae pod warstw asfaltove
1 | Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa | 0d 0,7do 1,0
2 Podbud_owa_ z kruszywa stabilizowanggo 0d 0.5 do 0,7
mechanicznie
3 Podb_udowa z chudego betonu lub gryntu 0d 0.3 do 0,5
stabilizowanego cementem
4 Navylerzchn_|a asfaltowa o chropowdtej 0d 0.2 do 0.5
powierzchni

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Kazda utozom warstwe nalezy skroptt emulsj asfaltowy lub asfaltem uptynnionym przed aniem nasipnej, w
celu zapewnienia odpowiedniego g#enia midzywarstwowego, w ilici ustalonej w SST.
Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolugj uptynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoluj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z

Lp. Pokczenie nowych warstw emulsji lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego kg/

1 | Podbudowa asfaltowa

2 | Asfaltowa warstwa wyréwnawcza Ilib od 0,3do 0,5
wzmachiajca
3 | Asfaltowa warstwa wizaca 0d 0,1 do 0,3

Skropienie powinno ky wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianymodparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedaevynosi co najmniej:
- 8h przy iléci powyzej 1,0 kg/mi emulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 2h przyiléci od 0,5 do 1,0 kg/fmemulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 0,5 h przy iléci od 0,2 do 0,5 kg/fremulsiji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia raarmgtaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai od +5
C dla wykonywanej warstwy grubci > 8 cm i + 18 C dla wykonywanej warstwy grubci < 8 cm. Nie dopuszczacsi
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokpadiazu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnegouviat>
16 m/s).

5.7. Zarob prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwyest zobowizany do
przeprowadzenia w obeciw Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawardoi asfaltu w mieszance oléta si; wykonujac ekstrakaj.

Tolerancje zawartei sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wedgm sktadu zaprojektowanego podano w
tablicy 10.



Tablica 10. Tolerancje zawakm sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego przy
badaniu pojedynczej probki meto@kstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe dq
Lp.| Skfadniki mieszanki mineralno-asfaltowe] nawierzchni drog o kategorii ruchii
KR 1-2 KR 3 do KR 6
1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkagh
mm: 4,0
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; +5,0
2,0
2 | Ziarna pozostape na sitach o oczkach # m +3,0 +20
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 - o
3 |Ziarna przechodge przez sito o oczkac +15
#0,075mm +2,0 -
4 | Asfalt +0,5 +0,3

5.8. Odcinek prébny

Jeeli w SST przewidziano konieczéio wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 pdreed
rozpoczciem robét, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
—  stwierdzenia czyayty sprzt jest wiaciwy,
- okrélenia grubgci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed egagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grébiowarstwy,
—  okrdlenia potrzebnej ilici przeg¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich materiatow oraz spitz, jakie lgda stosowane do wykonania warstwy
nawierzchni.

Odcinek prébny powinien IByzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca mge przysipi¢c do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptawancinka prébnego przez
Inzyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bybudowywana uktadaskwyposaona w uktad z automatycznym
sterowaniem grubdgi warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolkemtaciy projektova.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnatiysza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w
pkcie 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyiwsie bezzwtocznie zgodnie ze schematem grzejalca ustalonym na
odcinku prébnym.

Pocztkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna wyndshie mniej nk:

- dla asfaltu D 50 130C,
- dla asfaltu D 70 125C,
- dla asfaltu D 100 12aC,

- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltow.

Zagszczanie nalgy rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag:szczenia ulbonej warstwy
powinien by zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesungte wzgkedem siebie co najmniej o 15 cm.aZta
powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno Bbyéwno obcgte i powierzchnia obetej krawedzi powinna by posmarowana asfaltem
lub oklejona samoprzylepntasma asfaltowo-kauczukow Spos6b wykonywania @tz roboczych powinien gy
zaakceptowany przez4yniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénhadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnassivej i przedstawiwyniki tych bada Inzynierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
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Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineveadisfaltowej podano w
tablicy 11.
6.3.2.Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej golea wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 {8yniki
powinny by zgodne z receptlaboratoryja z toleranci okreslona w tablicy 10. Dopuszczagsivykonanie badainnymi
réwnowanymi metodami.

6.3.3.Badanie wtaciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.
6.3.4.Badanie witciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

Tablica 11. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowej

Czestotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana dziennej
dzialce roboczej
1 | Sktad i uziarnienie mieszanki mineralnot 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiaciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura sktadnikow mieszanki dozér ciat
mineralno-asfaltowej gy
6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w czas|e
asfaltowej wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8 | Wiasciwosci prébek mieszanki mineralng- ‘eden raz dziennie
asfaltowej pobranej w wytworni J

Ip.1iIp.8 — badania magy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5.Badanie wtaciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nadg okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.
6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralsfaiéowej

Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki minerastaltowej polega na odczytaniu temperatury naiskal
odpowiedniego termometru zamontowanego na otacz@isreperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w
recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltquadgga na kilkakrotnym zanurzeniu termometru wszdgce
i odczytaniu temperatury.
Doktadna¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna dggodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8.Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocesizeialnej jej wyghdu w czasie produkciji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okreslac na probkach zagzczonych metad Marshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptaboratoryjn.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkziwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje tablica 12.
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Tablica 12. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw

1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégdl km

2 | Rbwna¢ podiwzna warstwy kady pas ruchu planografem lubgato 10 m

3 | Rbwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej o 5m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratjugaici 1 km

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy | pomiar kdnych niwelacji podianej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wedtug
6 | Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy

7 | Grubg¢ warstwy 2 probki z kadego pasa o powierzchni do 3000 n
8 | Ziacza podhine i poprzeczne cata diugoziacza

9 | KrawedZ, obramowanie warstwy cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gijta
11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z #@ego pasa o powierzchni do 3008 ]
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szeroké¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna lzgodna z dokumentacprojektows, z toleranci
+5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej iej potazonej, nie ograniczonej kragnikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji
nawierzchni, powinna ldyszersza z kalej strony co najmniej o grubbwarstwy na niej potoonej, nie mniej jednak fi5
cm.

6.4.3.Réwnas¢ warstwy

Nieréwndaci podhwne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego migrzeg BN-68/8931-04 [11] nie powinny
by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierovéaowarstw asfaltowych, mm

. Warstwa Warstwa Warstwa
Lp. Drogi i place i - .
scieralna wigzaca | wzmacniajca
1 | DrogiklasyGiZ 6 9 12

6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltoweg@dwnkach prostych i na tukach powinnyébggodne z
dokumentagj projektows, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5.Rz¢dne wysokéciowe

Rzzdne wysokéciowe warstwy powinny byyzgodne z dokumentacprojektova, z toleranci + 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna kyusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows, z toleranci 5 cm.
6.4.7.Gruba¢ warstwy

Grubag¢ warstwy powinna b§ zgodna z grubiwia projektows, z toleranci £ 10 %. Wymaganie to nie dotyczy
warstw o grubéci projektowej do 2,5 cm dla ktérej tolerancja wgna-5 mm i warstwy o grubii od 2,5 do 3,5 cm, dla
ktorej tolerancja wynost 5 mm.

6.4.8.Ztacza podtane i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofmdio osi. Zicza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny lByprzesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.aZta powinny by
catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystaévad 3do 5 mm ponad
ich powierzchni. Warstwy bez opornikéw powinny bywyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieézmbcicia
pokryte asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy
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Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszegcych sk i spckanych.

6.4.11.Zagszczenie warstwy i wolna przestfizer warstwie

Zagzszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny b§ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i recepcie
laboratoryjne;j.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwahsfvego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektovs i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025:2000daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndéci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” 9kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 iwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonyrojgktem organizacji ruchu,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltoijej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krgdai urzdzen obcych i krawznikow,
—  skropienie nrdzywarstwowe,
— rozi@enie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
—  obcecie kravedzi i posmarowanie asfaltem,
—  przeprowadzenie pomiardw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamiej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzchogowych.Zwir
i mieszanka
2.PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywadae do nawierzchni drogowych
3. PN-B-11113:199 Kruszywa mineralne. Kruszywaurene do nawierzchni drogowych.
Piasek
4.PN-B-11115:1998  Kruszywa mineralne. Kruszywausme z zuzla stalowniczego do
nawierzchni drogowych
5.PN-C-04024:1991  Ropa naftowa i przetwory naé&olRakowanie, znakowanie i transport
6.PN-C-96170:1965  Przetwory naftowe. Asfalty drog
7. PN-C96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty uplipne AUN do nawierzchni drogowych
8.PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody Badaas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych
9.PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniasniknny do mas bitumicznych
10.PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskaMawierzchnie asfaltowe. Wymagania
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré@hnawierzchni planografem idat

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podathy@étsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13.1Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfaliygowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zes?A,
IBDiM, Warszawa, 1997

14.Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &3fedé EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60,DiB1,
Warszawa, 1999

15.WT/MK-CZDP84 Woytyczne techniczne oceny jdkb grysOw i zwir6bw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchnodrpgh, CZDP, Warszawa, 1984
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16.Zasady projektowania betonu asfaltowego ogkezonej odpornii na odksztalcenia trwate. Wytyczne oznaczania
odksztatcenia i modutu sztywém mieszanek mineralno-bitumicznych mefqueizania pod obgieniem statycznym.
Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszgw895

17.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw techniclknyc
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43299 r., poz. 430).
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