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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikamjhnicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania i odbioru
robot zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na mmprzy przebudowie nawierzchni drogi gminnej w m.
Boza Wola od km 0+000 do km 1+638 o diugoi odc. 1,638 km.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja technicz88T) stanowi dokument przetargowy przy zlecanirealizacji robét
okreslonych a punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.
Powierzchnia frezowania — oklena w przedmiarze robot

1.4. Okréslenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtorngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej wiaezchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotsany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oloma glebokasé.

1.4.3.Pozostale okigenia s zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w SST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” .

1.5. Ogodlne wymagania dotyerce robot
Ogoblne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbin

2. materialy
Nie wystpuja.

3. sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogo6Ine wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” .
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naeibdna
giebokasé.

Frezarka powinna Iy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§m oraz pochylé
poprzecznych i poditnych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétprsavy czsci jezdni) Inzynier maze dopycié
frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezugcego powinna bydobrana zalmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawachosagé
bebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementdéw nawierzchni. Przy frezowaratej jezdni szeroké
bebna skrawajcego powinna hyco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugsdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni
nasrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbdkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateatt
recyklingu na garco w otaczarce, zalecagsirezowanie wspoétbine, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwebma
skrawajicego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zaodag Inzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiene, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhima skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanwrafki musz, a poza nimi powinny, yzaopatrzone w
systemy odpylania. Za zgethzyniera mana dopyci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien przedstavdane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiedtpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wtasny
koszt.

4. transport
4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagéine” .



4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert gk zorganizowany, aby zapewnrae frezarki bez postojéw.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi w miejsce wskazane przezktora.

5. wykonanie robét
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-MM@00 ,Wymagania ogdlne” .

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokasici, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagcprojektovy i
SST.

Jeeli frezowana nawierzchnia ma dyddana do ruchu bez ufnia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, zteona z nieciglych pmzkéw podiwnych lub innych form geometrycznych, gwaraatych
réwnasé, szorstké¢ i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanejgéa jezdni, to wéwczas, ze waglow bezpieczestwa
nalezy spetné nastpujace warunki:

a) nalery usurac sciety materiat i oczyci¢ nawierzchrg,

b) przy frezowaniu poszczeg6lnych pasow ruchu, wysokodtuwznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgwika @cieku) dopuszcza i
wigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakzenie dnia roboczego powinnydiginowo scigte.

5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, waigm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwededrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢ projektowan z
doktadndcia £ 5 mm.

5.4. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowaoiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na
gtebokas¢ okreslona w dokumentacji projektowej.
6. kontrola jakosci robét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbIn
6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 | Réwna¢ podiuzna taty 4-metrows co 20 metréw
2 | Robwna¢ poprzeczna tat4-metrows co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co50m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedlug SST

6.2.2.R6wna¢ nawierzchni
Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrova nie powinny przekraczss mm.
6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyt zgodne z dokumentacprojektovs, z tolerangj +
0,5%.



6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiaélazerokéci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadwe® + 5
cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Gigbokas¢ frezowania powinna odpowiadglgiebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadioe + 5
mm.

Powyzsze ustalenia dotygze dokladnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypemdku wymagania powinny byokreslone w SST w dostosowaniu
do potrzeb wynikajcych z przygtej technologii naprawy.

7. obmiar robo6t
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogolne” .
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy).

8. odbiér robo6t

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. podstawa ptatndci
9.1. OgdlIne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy piatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
- oznakowanie robdt,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacjnniczne;.



